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S albvitunte: FURUOKA KAGAKU KOGYO CO., Itd,, cntidad japones,
residente en No. 3-7 2-Chome Shlnminaml PhyuthMQ
Tokushlma-Shi Tokushima-Ken, Japoa.

El‘preéente Modelo de Utilidad, se refiere
a un calzado, tal cbmo zepato, sandalia, zapatille y
simileres, de gran comodidad. para el usuario.
' En el calzado de +ipo convencional, la venti

5. lacidn del mismo, adaptada para la transpiracidn de los
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-pies deliusuario,'se ha realizado de tal maners que

sobre la suela del calzado va montada otra suels in

terior provista de una serie de orificios dec venti-

lacién, de manera que pueda desplazarse hacia arribe

¥ abvajo por efecto de la marcha del usuaric, Sin em~

vargo, dicho tipo de calzado es de uso incdémodo debi
do a tal moviﬁiento ascendente y descendente de la
suela interna, que produce el consiguiente cansuncioc
a quien usa ese calzado.

Un objeto principal de la presente invencidn
es el de proporcionar un nuevo tipo de caizado dotado
de uvna ventilacién eficiente y‘fOrzada merced a su es
pecial construccidén, sin movimiento de su suela inter
na, L |

Otros objetos y ventajés de la invencién se
expondrdn claramente en la siguiente aesoripcién de
una versidén preferida de la misma, con referencia a
los adjuntos dibujos, en los cuales: '

La figura 1 es una vista en planta del calza
do segin lavpresente invencidn.

La figura 2 es una vista en seccidén por la

‘1inea A-A de la figura 1.

La figura 3 es una vista bdsica de la figu~
ra 1.

Le figura 4 es una vista bdsica de otra mo-
dificacién de la presente invencidn.

, La figura 5 es una vista en seccién por la

linea B~B de la figura 4. ‘

Ta figura 6 es una vista lateral en seccién
longitudinal de la segunda modificacién de la presen=
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te invencién.

Ia figura 7 es una vista lateral en seccién
longitudinal de la tercera modificacién de la presen
te invencidn. | , ,

5e La figura 8 es una vista lateral em seccién
longitudinal de la cuarta modificacién de 1a presenw-
te invencidn.

‘La figura ‘9 es una vista lateral en seccidn
longitudinal de la Quinia modificacidén de la presente

10, invencién, o - | L
~La figura 10 es un esqﬁema en el que A, B, C
yE mestran uwna forma y disposicién de la presenie )
invencién. o | |
La figura 11 es una vista lateral en seccidn
. 15, longitudinal del molde, en el moldeo del taldén y la
suela, . .

La figura 12 es una vista en seccidén longitu-
dinal por la linea C~C de la figura 1ll; ¥y

La figura 13 es una vista en seccidn longitu-

20, dinal por la linea D~D de la figura 11.

Como se muestra en 1os'adjuntos dibujos, el
calzado el que se aplica la presénte invencidén compren
de uwna suela inferior 1 dotada de una construceién es—
pecifica, tal como més adelante se describe, una cubier

25, ta sﬁperior 2 formada de una delgada capa de adecuado
material flexible y blando, tal como cuero naturel o
sintético, caucho natural o sintético, materisl plisii
~co resinoso sintético (por ejemplo, clorurc de vinilo,
polipropileno o similares) o andlogos, y que estd go-

30. lidaria e inseparablemente adherida a la citada sucla
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.inferior 1 mediante adecuado método conveﬁcionalE ¥
una suela interna 3 provigta de una serie de orifi-
cios de ventilacidén 6, adherida = la superficie su-
perior de la susla inferior 1.

La suela inferior 1 consta de una porcidn
frontal 1A construida de material blando y eldutico,
tal como caucho natural o sintético ¥y waterial plds
tico resinoso sintético y blando (por ejemplo, ¢lo~
ruro de vinilo, polipropileno o similares) y unz pox
cién de talén 1B construida de adecuasdo material re-
sistente, préferiblemente'duro, tal como material
pldatico resinoso natural o sintético (por ejemnlo,’
cloruro de vinilo, polipropileno o similares), estau
do ambas porciones 1A y 1B solldaria e insepsrablemen
te fundidas entre s{ por un adecuado método coﬁvencig
nal, i

Sobre la superficie posterior de la porcidn
frontal 1A de la sueia, se forma solidariamente una
gerie de salientes semicirculares 4, forméndosé sobra

- 1a euperficie superior de dicha porcién 1A wne serie
de cavidades semicirculares 5, al lado opuesto de le -
misma, como se muestra en las figuras 2 y 3{

“Alrededor de la rafz de cada saliente 4, co-
mo se muestra en la figufa 9, se dispone una muesca
circular 7 al objeto de mejorar la elevada deformacidn
¥y flexibilidad del saliente.

La porcién de talén 1B estd provista de una
serie de cavidades 8 en su superficie superior, de mg
nera que ofrezcan un elevado efecto amortigusdor y
reduzcan la cantidad de materia prima aplicada a la
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porcidén del taldn. ¢ _

Al ejercerse el peso del usuario sobre el
calzado de la presente invencidén, la suela infeuior
1 serd éprimida contra el suelo y los salientes 4 se
rdn deformados y forzados. Por consiguiente, el aire
encerrado en el interior de las cavidades’'5 serd con
primido y expulsado forzadamente de tales cavidades
a través de los orificios de ventilacién 6 de 1z sue
la interna 3. |

. Al suprimirse le carga ejercida sobre el cal
zado, el saliente.4 serd devuelto a su posicién ori-

_ginal por su propia condicién natural, debido a su °

elasticidad y flexibilidad, de manera que por el efec
to de succidén .debido a 1la vuelta del saliente & su
posicién normal, el aire serd succionado al interior
de.las cavidades 5 a través de los orificios de ven-
tilacién de la suela interna 3.

Asi, se aplicard una ventilacidn efectiva al
calzado al objeto de eliminar olores desagradables
del calzado, asi cowo aire caliente que contienc hume
dad, con lo que se obtiene fdcilmente un calzado hi-
giénico libre de olores. |

Adends, como la citada suela interna 3 segin
la presente invencién estd asegurada a la superficie
superior de la suela inferior 1, la suela 3 queda pro
tegida contra”todo movimiento ascendente y descenden=—

te, incluso bajo la aplicacidén de aire comprimido a

dicha suela interna 3, mejoréndose asi la comodidad
del uswario. = _
Aunque la invencién ha sido descrita do acuer
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do con los dibujos, no se preténde linitarse & ests
versién, asi{ pués en las figuras 4, 5 y 6 se muegirs
otra modificacién, en la gque una suela 10 estd dota-
da de un gran saliente 12 en el miembro frontal 11,
de manera que se formen cavidades 13, extendiéndose

una placa eldstica, ondulada y divisora 14 por las

' citadas cavidades 13, como se muestra en la figura 5,

o bién se dispone una pieza eldstica divisora como
la mostrada en la figura 6,

Ia fundicidén y construccién de esta modifi-
cacién de la presente invencién son similares a les
de la versién anteriormente mencionada. En consecuen
cia, al aplicarse el péso del usuario gl calzado de
la presente invenciédn, dicho saliente 12 serd prosiy
nado contra el suelo, deformdndose, Asf{, el aire en-
cerrado en las cavidades 13 serd compriuwido y expule-
sado forzadamente de las mismas a través de los ori-
ficios de ventilacién 17 de la suela interna, al intie
rior del zapato 19, En estas versiones, representa
une ventaja el que la contraceidén simultdnea del ga-
liente 12 realice una ventilacién mds efectiva,

A continuacién se describe otra modificacidn
de acuerdo con la figura 7.

En esta modificacibén, la placa elistica, on=~
dulada y divisora 23 es sucesivamente colocada entre
la suela 20 y la suela interna 25, desde la porcidn
frontal 21 de la suela hasta el talén 22, forméndose
las cavidades 24, y para mantener el equilibrio del
zapato, dicho material divisor deberd ser caucho na-

tural, sintético o regenerzdo o bien de resina siuté
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tica, éléruroLde viﬁilo, pbli;tileno ¥y, naturalmen.
te, la suela interna 25 habrd. de presentar una se-~
rie de orificios de ventilacién.

En esta construccién, la citada placa di-
visora ondulade 23 se extiende totalmente al intoe-
rior de la suela 20, de modo que ésta sea total y
sinultdneamente oprimida. Por consiguiente, esta ver
sién resulta muy equilibrada,

A continuacién se describird otra versidn
de la presente invencidén con referencia a la figura
8. |

. En dicha figura, la suela 30 estd congtrui-
da de material eldstico y se halla dotada de salien-
tes, extendiéndose entre la suela 30 y la suela inter
na 35 el material eldstico divisor 33, formando las
cavidades circulares 31. Tanto la suela interna 35
como la placa divisora 33 poseen una serie de orifie
cios de ventilacidén 36 y 34.

Por consiguiente, al aplicarse el peso del
usuario al calzado de la presente invencidn, la sue-
la 30 serd oprimida contra el suelo, forzdndose y de
formdndose los salientes 32, De este modo, el aire
encerrado en las cavidades 31 serd expulsado de ellas
a través de los orificios de ventilacién 36 de la suc- |
la interna 35 y de los orificios 34 de la placa divi %
sora 33, pasando al interior del zapato 37.

En la figura 10 gse muestran disposiciones y
formas de salientes 40 que constituyen una sefie de
cavidadss, ein bien no se limita la invencién a tales

disposiciones y formas,
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'Con referencia a 1as$figuras 11, 12 ¥ 13,
se describe el método de moldeo de la suwela, Fu ta-
les figuras, sé muestra con 50 wn molde metdlico mﬁ
vil ¥ con 51 un molde metdlico fijo., Bl plano dae ccn
tacto entre ambos moldes oconstituye una forma de sud
la inferior 52, presentando concretamente el moldc
metdlico mévil una porcidén proyectada 55 cuya fina=
1ided es la de formar un saliente 54 y una cevidad
56 en el miembro frontzl 53 de la suela infericr 52.
En el caso del moldeo de la citada suela inferior
52 con el uso de tales moldes 50 y 51, existen cune-~
tro métodos relacionados con la combinacién de mate
rial correspondiente &1 taldén 57 y al miembro Ffron~
tal 53 de la suela, a saber: '

(1) En el caso en que el talén 57 se cons-—
truya de un material tal como caucho natural, SBR §

o ahélogo caucho duro, el miembro frontal 53 de la sue

la deberd hacerse de caucho blendo, tal como caucho
slntético.'. o
(2) En el caso en que el miembro del talén
57 se confeccione con una adecuada resina sintética
dura, tal como cloruro de vinilo durd 6 ABS, el miem
bro frontal 53 de la suela deberd realizarse con un
adecuado caucho blando, tal como sintético ¢ natural,

(3) En el caso en que el taldén 57 se hega
de un adecuado caucho duro, tal como natural, rege-
nerado 6 SBR, el miembro frontal 53 deberd construir
ge de una adecﬁada resina blanda, tal como cloruro
de vinilo blando. ' _

(4) En el caso en que el talén 57 se Gonse
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truya de una adecuada resina sintética dura, tal como
cloruro de vinilo duro & ABS, el miembro frontal 53

de la suela debera hacerse de un material tal como clo
ruro de vinilo blando. |

El método de moldeo anteriormente menciona~
do ha de pasér por dos fases; por ejemplo, primeramen
te se moldeara el taldn, pasando luego el taldn moldegA
do al molde metdlico; en la siguiente operacion, se
introduce un adecuado material fundido en una determi
nada porcion para formar el miembro frontal 53 de la
suela, aplicéndose presidn y calor. ILuego se funde
el miembro frontal 53 para su conexidén al taldn 57.

En este méideo, la temperatura aplicada es
de 140 a‘17090, el tiempo es de 20 segundos. y la pre
sidn de 60 a 110 kg/cm2,

| N O T A

Descrita suficientemente la naturgleza del
invento, asi como'la maneré de realizarlo en la prac-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren suhprincipio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a une solicitud de patente presentada en
el Japdn con el n® 31265/68 de 16 de abril de 1,968,
acogiéndose por lo tanto a los beneficios que cdncé~
den los Convenios Internacionales en vigor, siendo
1o que constituye la esencia del referido invento y
por lo gque se solicita Modelo de Utilidad por 20 afios
en Espafia sobre: CALZADO; caracterizandose por lo si-

guiente:
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l8,- Calzado, caracierizado porgue se le do-
ta de una suela de material eldstico provista de una
éeqie de saliénfe en su superficie, en la que ademas
hay unas cavidades, y por un miembro intefno dotado de
una serie de orificios de ventilacidn.

28 .~ Calzado, segin la reivindicacidn 1, ca
racterizado porque dicho calzado esta constituido por
une suela de material eldstico provista de una serie
de salientes en su superficie, en la que ademas hay unas

cavidades, fijandose unas piézas de material eldéstico
divisoras & la suela v estando constituido ademds di-
cho calzado por una suela interna dotada de una serie
de orificios de ventilacidn., '

- 38.- Calzado, segun las reivindicaciones an
teriores, caracterizado porque a cada calzado se les
dota de una suela y adicionalmente otra interna, ex-
tendiéndose una placa de material eldstico divisora
entre ambas suelas citadas, formando una serie de ca-
vidades, presentando la mencionada suela interna ﬁna
serie de orificios de ventilacidn.

48 ,~ Calzado, segﬁh las reivindicaciones an
teriores, caracterizado porque dicho cslzado esta cons
tituidb por un miembro de material elédstico dotado de
una serie de salienteslen,la superficie de dicha sue-
la y, frente a tales salientes, se forman otros dota-
dos de una serie de orificios de ventilacidn, presen~
tando asimismo la suela interna un conjunto de orifi.-
cios de ventilacidn,

5¢,.- Calzado, segin las reivindicagiones 1,

2 ¥ 4, caracterizado porque se forma una muesca alre-
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‘dedor de la raiz de cada saliente, al objeto de ofre

_cer una elevada deformacién y flexibilidad.

68,— Calzado, segin las reivindicaciones an

tériores, caracterizado porque salvo paras el taldn,

se emples un material elgstico pers su construceidn
 confecciondndose dicho taldn de un material duro al

- objeto de mantener un estado de equilibrio,

~ 78,- Calzado, tal y como queda sustancial-
ménte descrito en la presente Memoria y en los dibujos
adjuntos, ‘
 Esta Memoria consta de once hojas, escritas

a mgquina por una sola gara.’
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