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, La presente solieitud tiene por ebjeto la
.rnroteccién de diversas mejoras intro&ucidas en la febri-
f;cacion ae uniones pare corress de tren&mision, del tipo

fllamado comunmente &lllgator.
Come es sabldo, el tipe conccido de egta

U7?% c1ase de’ unioﬂes adolecen del defecto fun&amental de gue

='a aausa de buS caracteristic&g de eonstrucoion a&quieren‘
tal colooacion que,.al llevar clerto tiempo tr&hajando

terminan unsg veces por romper la correa v atrssiyeqes -
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por aesgastarsé y destruirse ellss mismes.
El;solicifahﬁe,‘mediahte»reﬁetidos ensayos,
ha conseguido deté;minar'lgS'causas gque producen estas
anomalias de funciqnaﬁieﬁto, remediando los defectos men-
eionadoa'y poniepdoafin*é la roture de éorreas por el mo-

tivo en cuestidn y a la destru¢cién preﬂatura de las unio-

' DBB.'.

4 continuacibn y & t{tulo mersmente infér—

metivo, se .describiréd el procéaimiento del invento ha-

' ciendo slusidn oportunamente & lss medidas. yue el mismo

proporcibna pars eludir los ihcbnveniehtes citados.

Le unidn producida por este procedimiento

~se fabrioca en chapa o fleje de hierro, con dobles piias
cuidsdosamente templsdas, lisas en los extremos y sangula-

das en su cuerpe, llevando ademés en cszda una de estas

phas una serunda mss pequefia.
o Sy, const:ﬁccién se reuliza en. tres opéracio-

nes, s saber:“' : S , o a ,

 _3}'G;%£e”pbr vartida doble de las dobles
plas o dientes. ,

ﬁ)rsétampagién que da el pri@er &ngulo,
pcf partids doble, = las dobles plas cortsdas en liso
en la Opefaéiéﬁ ahterio?‘\ :
' .c)iiercefa operscidn, en la eualisé recogen

definitivamente’ﬁor p&rtida,dobla pﬁas que se han angﬁla—

~do en la antérior guedando asi_definitivamente tefminada

1a unibn.
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Los dientes de engancne de la unlon produ-

cida por el proceaimiento del invento son rectos y enlaze-"®

dos los suberiores.conilos-infericres'a fin d4e yue, al gla-

varse en ls correa;vios unos se alternen con los otros,

‘pracisamente sin encontrarse en la correa d¢ tsl manera que

su enlace dentro de lé?mismarsea puralelo y en arco, atra-
veséndola de parte a parte y sujetindose unos dientes
por arribe y otro mpor abajo, sin encontrsrse. De esta
forme la correa no- se sagarre por . rmucho eéfuerzo & due se
vea sometide, eviténdose de ssta manera urs de las cau-
sas que motivab n la rotura.

Somo es sabido estas uniones se emplean
colecando uns de ellas en cada extremo de la correa de
forma yue '8l entrecruzarse las dOS'partes redondsadas

dejen entre sf{ un essacio en.el cusl se insertz uns va-

rilla o trozd redondo 4% cuero.u otro‘material-que hace

veces de pérnio de la biéagra'formada por lazs dos partes
de la unidn. 'Precisamente esta parte que realiza el gi-
ro de tal bisagra es uno de 1os puntos veligrosos en 1usi
uniones conocides y por ello el invento prevé su refuer-
zp dejJando suficiente materisl en este lugsr de le unidn
al fabricarlé. |

Existen ciertémente‘unidnes\que s mas e

las phas largss tienen otras negneﬁ&s'colécadaa trans~

versalmente é.aquellas. ®1 invento aports otra modifi-

szeibn en tsl disposicidn, cusl es la de disnoner tam-

bien.estas pegusfias plias secnndafias debidamente alterna-
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das 0 en ~glabdn, de forma gue =1 s=2r claevedas en la co-
rrea queden tambien alternad&s ¥y no se sncuantran, evi-

tarﬂo asi 3l rass ado de- 1s corres y =l nropio tiempo el

- posible deS»evua por tirantez entre noloees.

:Los dientes largos ‘superiores y los cortos
inferiores de la uhién‘del procedimiento del invento son
1isos y en cufia gradual gon 1o yue ce comsigue gue, =zl
penetrar or 1a'éerea, tomen estando en eurve, sdiendo
135 puntas'al exterlor de l= correa, donde se remathine.

Con 8l vrocedimiento del invento se lo~rﬁn

los siguientes resultados nueVOSIQue anoysh gu patentebi-

-lided:

lo. ~ Evitaeién‘de rotufa de corress, lo-
grandose ésto por 1= elternacion de enlace de las plas.

2, - ecnsecucion de um trzbajo ininterrum-
pildo- al mvitarse ls. destruccion ﬂe la union por desgeaste

de 1la blsagra o, por lo: manos, de retraﬁar en 10 p031ble

tal desgaste.

Z9,. - h”shltado industrial tambien e {ndols
economiua g’ﬁbi 8 al enorma shorro de correas y unlones

que 1lev: aparejado el procedimiento del invento.
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se presentan para yue sean objeto ds esta Patente de In-
vencién,‘engEspaﬁa. po?dYBIHTE_aﬁbs, gon log siguilentes:
o | 1Q._M§j¢;és iﬁtro&ucidas én la fabrieacién
de uniones ﬁara'corrééé‘de transmisibn, enc eminadss teles

mejoras a consegulr los resultados 1ndustriales expuestos

‘en el ouerpo de la descripﬁién ¥y ceracterizadsas porque

la fabricacidn de estaé‘ﬁnionesfse resliza en tres etapss:
a)corte por vartida doble de las doﬁlss phas o dientes;

b) estamnacidn que‘aa el primer &ngulo; clrecogida defini-
tiva de las plas argulsdas en lafoperacién anterior, ha-

eciédndose laiprimera ds eatss onersclones ds forma que en .

el lugar que luego ha de cornstituir la bisegrsa propiamen—3

te;dicha de 1a’un16n quede'material‘suficiente narsa con?
seauir uﬁ.refuePZO de tal:bunto y porQﬁe lag pequefias

puas secundsrizs colocadas- traneversalmsﬂte & las gran-'
des Se dibnonen desplwzadas de forma que al ser clavedas

en la corres né. se-encuentren dentro de ella haciéndose

los dlentes largos superiores vy los cortos inferiores 1i-

sos ¥y en cufia gradual.
22. MejbraS'introdueidas en la fabricaeidn
de unlones pare correas da tra @mision.

Tal v como se he desorito en ld memoria que

antecede y con Ios fines que se han 58neei 1oado.

‘Bsta memoria consta de einco hgjgs escritasaw,ﬁ

a mbguing por una sola cara.
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