
P A T E N T E  B E  I N V E N C I O N

per  v e in te  años

para todo e l  t e r r i t o r i o  e e p a S e l, sus c o lo n ia s  y p r o te c to r a ­

do por "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA. HILAR FIBRAS ARTIFICIA­

LES CON ESTIRAJE, HEDIANTE DOS POLEAS QUE GIRAN INDEPENDIEN­

TEMENTE SOBRE DOS EJES CONCENTRICOS" cuyo p r iv i le g io  se  so ­

l i c i t a  a fa v o r  de Don CARLOS MIRAPEIX DEL CERRO, re s id e n te  

en España.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Se r e f i e r e  l a  p resen te memoria d e s c r ip t iv a  a una p aten te  de 

invención d estin ad a  a g a ra n tiz a r  l a  e x p lo ta c ió n  e x c lu s iv a  

de un nuevo procedim iento de h i l a r  f ib r a s  a r t i f i c i a l e s  con 

e s t i r a je  u tiliz a n d o  en e l  mismo c u a lq u ie ra  de lo s  m a te r ia le s  

conocidos y que son de dominio p ú b lico , aprovechando l a  r e ­

s u lta n c ia  de un e s ta d io  llev ad o  a  cabo , que ha perm itido 

l le g a r  a un proceso de h ila d o  mucho más s e n c i l lo  que e l  s e ­

guido en l a  a c tu a lid a d  y que perm ite además o bten er para ca­

da t ip o  de m ateria  prima empleada e l  p o rc e n ta je  de e s t i r a je  

más adecuado.

En l a  fa b r ic a c ió n  de la s  f ib r a s  a r t i f i c i a l e s  son muy numero­

so s lo s  f a c to r e s  que in te rv ie n e n  afectando directam ente a
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a l a  ca lid a d  y c a r a c t e r i s t i c a s  d el producto term inado.

En e l  proceso de fa b r ic a c ió n  de la s  f ib r a s  a r t i f i c i a l e s ,  l a  

fa s e  en que l a  so lu c ió n  a coagu lar a l  s a l i r  de l a  h i l e r a  to ­

ma contacto  eon e l  baSo coagulante dando origen  a l  h i l o , t i e ­

ne e s p e c ia l  im p o rtan cia , ya que en e s te  momento e l  h i lo ,  re ­

c ié n  coagulado, puede som eterse a d iv e rsa s  a c c io n e s ,b ie n  qul 

micas o m ecánicas, que han de com unicarle unas determ inadas 

c a r a c t e r í s t i c a s  eaando e s té  term inada su e la b o ra c ió n .

S i  sometemos a un h ilo  r e c ie n  coagulado a un e s t i r a je  más o 

menos acentuado, obtendremos en e l  h i lo  acabado unae ca ra c ­

t e r í s t i c a s  de r e s i s t e n c ia  y ex ten sió n  v a r ia b le s .

E l p o rc e n ta je  de e s t i r a je  que podemos a p lic a r  sobre un h i l e ,  

depende de d iv e rso s  f a c t o r e s ,  b a jo  e l  punto de v i s t a  e x c lu ­

s iv o  de l a  h i la t u r a ,  suponiendo la s  a n te r io r e s  y p o s te r io re s  

fa s e s  de fa b r ic a c ió n , a s i  como l a  m a teria , completamente in ­

v a r ia b le s .

Primeramente in flu y e  l a  f in u r a  o se a  e l  d en ier elem ental que 

se h i l a ,  por le  que lo s  p o rc e n ta je s  de e s t i r a je  a p l ic a b le s ,  

tendrán que e s ta r  supeditados a l  d e n ier e le m en ta l.

Es ev id en te tam bién que l a  v e lo cid ad  de h i l a r  o sea  lo s  me­

t r o s  por minuto prod ucidos, a fe c ta  igualm ente a l  e s t i r a je  

que podemos dar a l  h ilo *

A si como e l  e s t i r a je  que apliquemos a l  h i l o ,  debe s e r  en 

forma que lo s  filam en to s c o n s t itu t iv o s  d el h i lo  no su fra n  

ro tu ra s , n i ro ces p e r ju d ic ia le s .

Por e s ta s  razones en e l procedim iento para  e l  cu al se  s o l i ­

c i t a  p aten te  se  encuentran reunidas la s  máximas v e n ta ja s  

p ara  e l  tra tam ien to  del h ilo  re c ie n  coagulado y es in c lu s o  

de p o s ib le  a p lic a c ió n  en la s  máquinas de h i l a r  de que d is -
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pone actualm ente l a  in d u s tr ia , acompañándose a t i t u l o  de 

ejemplo un plano en e l  que se  rep re sen ta  uno de lo s  v a r io s  

modos de e je cu c ió n  del mismo para  dem ostración de su  esen - 

o ia lid a d .

Tiene su fundamen*^ en p rocu rar a l  h i lo  e s t i r a je s  que pue­

den s e r  v ariad os a co n v en ien cia , por medio de dos poleaa 

que g ira n  a v elo cid ad es angulares d i f e r e n te s ,  ta le s  como 3a 

15 y l a  16 en todas la s  f ig u r a s .

E l  m ontaje del juego de dos p o leas 15 y 16 ad ap tables a 

la s  máquinas de h i l a r ,  se  e fe c tú a  sobre dos e je s  19 y 20 3i. 

fe r a n te s  pero con cén trico s,tem ien d o  por tanto un e je  geomé­

t r ic o  común, pero pudiendo g ir a r  independientem ente l a  una 

de l a  o tr a , siendo además s u s c e p tib le s  de poderse m od ifi­

ca r la s  v elo cid ad es a n g u la re s , de acuerdo con lo s  e s t i r a je s  

que se q u ie ra  prop orcion ar a l  h i lo .

E l  diámetro de la s  p o leas no a f e c t a  a l procedim iento o r i ­

g in a l que se t r a t a  de p a te n ta r , y puede v a r ia r s e  dentro de 

lo s  l im ite s  que convenga y que normalmente se emplean en 

la s  in d u s tr ia s  de e la b o ra c ió n  de f ib r a s  a r t i f i c i a l e s .

A si como también es in d ife re n te  l a  manera como se  dará e l  

movimiento a lo s  piñones 12 y 13 por lo que en la s  f ig u ra s  

2 ,3  y 4  se  han dibujado esquemáticamente t r e s ,  a t i t u lo  i& 

form ativo pero no l im ita t iv o ,  de la s  formas de dar movi­

miento a lo s  e je s  c o n cé n tr ico s  19 y 30 , de la s  muchas que 

pueden ad o p tarse .

Representándose en l a  f ig u r a  1 : Por e l  11 e l  c á r te r  de a la  

jam iento de lo s  órganos motores de l a  máquina de h i la r ;p o r  

e l  12 l a  rueda dentada para tran sm isió n  de movimiento a l  

e je  in t e r i o r  y a l a  p o le a  16; con e l  13 l a  rueda dentuda
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para t r a n s m it ir  a l  movimiento a l e je  e x te r io r  y a  l a  p o lea  15 ; 

por 14 e l  o o jin e te  del e je  in t e r i o r ;  señalado con e l  15 l a  po­

l e a  t r a s e r a  de v elocid ad  menor re c e p to ra  d e l h i lo  a l  s a l i r  del 

baño p ara  som eterlo  a e s t i r a je ;  con e l  16 l a  p o lea  d e la n tera  

de v e lo cid a d  mayor que r e c ib e  e l  h i lo  después de p asar por l a  

p o le a  t r a s e r a  provocando e l  e s t i r a je  del mismo por l a  d i f e ­

r e n c ia  de v e lo cid ad ; 17  in d ic a  e l  sop orte de estanqueidad d el 

a c e ite  y f i ja c i ó n  d e l c o jin e te  21 ; con e l  18 se  seE alan  la s  

p iezas de f i ja c i ó n  de la s  p o le a s ; e l  19 in d ic a  e l  e je  e x te r io r  

c o n cé n tr ico ; e l  20 se ñ a la  e l  e je  in t e r io r  y e l  21 rep re sen ta  

e l  c o jin e te  del e je  e x t e r io r .

Se comprende también que ha de r e s u l t a r  in d ife r e n te  e l  que e l  

e je  in t e r io r  mueva l a  p o le a  15 en lu g a r de la  1 6 .

La forma de le e  p oleas tampoco in f lu y e  en e l mecanismo o r i g i ­

n a l ,  que t ie n e  como fundamento e l  hecho de h acer g ir a r  dos 

p o leas sobre un mismo e je  g eom étrico , por lo  que aunque se 

ha d isp u esto  en e l  d ibujo que se  acompaña f ig u r a  1 , una po­

le a  a lo ja d a  dentro de l a  o tr a  por con v en ien cias e x c lu s iv a s  

de orden g e n era l a  todos lo s  sistem as de h i l a r ,  como es l a  

de e v i ta r  todo p e r ju ic io  a l  h ilo  que pasa por la s  p o le a s ,y  

l a  de f a c i l i t a r  s in  in co n v en ien tes l a  sep aració n  de lo s  des­

p e rd ic io s  de f i b r a  a r t i f i c i a l  que queden en e l l a s .

Disponiendo en e s ta  forma la s  p o leas se logran  una s e r ie  de 

v e n ta ja s , pero p rin cip alm en te se consigue su p erar l a  d i f i c u l ­

tad  que se  p re se n ta  en o tro s  s istem as de e s t i r a je  por d ife ­

r e n c ia  de v e lo cid ad  ta n g e n c ia l, ob ten id a  dando dos diámetros 

d ife re n te s  a una misma p o le a , en lo s  c u a le s , estando e l  ope­

r a r io  fr e n te  a  l a  máquina de h i l a r  se  ve obligado a t r a b a ja r  

pasando e l  h ilo  de l a  p o lea  qúe se en cu en tra  en prim era p o s i-
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ció n  a l a  que e s tá  en segunda o sea  de dñlanta o, a t r á s ,  lo  

cu a l es origen  de ana d i f io  a lta d  m a n if ie s ta  en l a  manipula­

c ió n .

En e l  procedim iento o r ig in a l que se p a te n ta  se consigue s a l ­

var a q u e lla  d i f ic u l t a d , ya que se lo g ra  fá c ilm e n te  h i l a r  de 

l á  p o le a  de segunda p o s ic ió n  a l a  que e s tá  en prim era o se a  

de a tr á s  h a c ia  ad elan te  todo e l lo  g ra c ia s  a l a  independencia 

a b so lu ta  que se lo g r a  en e l  funcionam iento de la s  dos p o leas 

qae aunque g iran  sobre un mismo e je  geo m étrico , van montadas 

en dos e je s  c o n cé n tr ico s  pero d is t in to  y, girando uno sobre 

o tr o , lo  que perm ite p rop o rcion ar a l a  p o lea  s itu a d a  en s e ­

gunda p o s ic ió n  mirando de fr e n te  a l a  máquina una v e lo cid ad  

menor que l a  de l a  p o le a  que se en cu entra en prim era p o s i­

ción#

Se comprende que de e s ta  forma e l  h ilo  que s a le  d el baño r e ­

c ie n  coagulado y que sube a l a  p o le a , no m o lesta  en modo a l ­

guno n i in flu y e  desfavorablem ente en l a  m anip ulación , que 

para comenzar a h i l a r ,  ha de r e a l iz a r  e l  o p e ra r io .

Por lo que e l  e s t i r a je  se  e f e c tá a  debido a l a  d ife r e n c ia  de 

v e lo c id a d e s , a l  p asar e l  h ilo  de l a  p o lea  de menor v e lo cid ad  

a l a  que va a más re v o lu c io n e s .

Son pues ev id en tes la s  v e n ta ja s  que o fre ce  e l  s is te m a  para e l  

que so lic ita m o s  p a te n te , ya que l a  m anipulación que debe e feg  

tu a r  e l  obrero es s e n c i l l a ,  p erm itién d ole  t r a b a ja r  con una 

s o la  mano y como s i  se  t r a t a r a  de una s o la  polea#

Tampoco se  p resen tan  in co n v en ien tes para  s a c a r  lo s  d esp erd i­

c io s  de f i b r a  a r t i f i c i a l  que por d iv ersa s  causas se  encuentran 

en la s  p o le a s , reed itando s e n c il l ís im o  su se p a ra c ió n .

Como se a  que la s  v e lo cid ad es de la s  p o leas y por tanto  l a  d i -
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fe r e n e ia  en tre  a q u e lla s , pueden v a r ia rs e  independientem ente, 

se  comprende que es p o s ib le  a p l ic a r  siem pre a cada t ip o  de 

f i b r a  a r t i f i c i a l  lo s  p o rc e n ta je s  de e s t i r a je  que más conven­

gan, según l a  m ateria  prima empleada, proceso de fa b r ic a c ió n , 

d en ier elem ental a h i l a r  y p o s te r io r  uso o a p lic a c ió n  a que 

se d e stin e  e l  h ilo  después de h ila d o .

Por lo  que p ara  un mismo pío ceso de fa b r ic a c ió n , podemos ob­

te n e r  c a r a c t e r í s t i c a s  de r e s i s t e n c ia  y e x te n s ió n , d ife r e n te s  

para un mismo d e n ie r , debido a  l a  p o s ib ilid a d  de m o d ifica r 

a  n u e stra  voluntad lo s  p o rc e n ta je s  de e s t i r a je  a que som ete­

remos e l  h ilo  re c ie n  coagulado.

Además podemos también d isponer lo s  p o rc e n ta je s  de e s t i r a je  

de acuerdo con la s  v elocid ad es de h i l a r  o s e a  lo s  m etros de 

h ilo  producidos por minuto, ya que podemos v a r ia r  indepen­

dientem ente l a  v e lo cid ad  angu lar de la s  p o le a s .

In c lu so  en e l caso de h i l a r  con dos o más baños, e l  s istem a 

r e s u l t a  s e r  a p lic a b le  ven ta josam en te, ya que con e l  se con­

sig u e o b ten er a l to s  e s t i r a je s  s in  que se d i f i c u l t e  l a  mani­

p u la c ió n .

Se comprende que podrán in tro d u c irs e  cuantas v a r ia c io n e s  de 

d e t a l l e ,  o e je cu c ió n  se  estim en n e c e s a r ia s , siem pre que no 

s ig n if iq u e  a lte r a c ió n  de l a  e s e n e ia lid a d .

D eclarándose como o b je to  de l a  p re sen te  p a ten te  lo  que se 

form ula en la s  s ig u ie n te s  

R E I V I N D I C A C I  O N E S

1 * -  UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA HILAR FIBRAS ARTIFICIALES 

CON ESTIRAJE, MEDIANTE DOS POLEAS QUE OIRAN INDEPENDIENTE­

MENTE SOBRE DOS EJES CONCENTRICOS.

2 * -  E l  procedim iento de l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r  que se
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c a r a c te r iz a  porque está n  movidas por dos e je s  co n cé n trico s  

pero independientes e n tre  s i  la s  dos p o le a s , que dan e l  e s ­

t i r a j e  a l  h ilo  en l a  op eración  de h i l a r  f ib r a s  a r t i f i c i a l e s ,  

a l  s a l i r  e s ta s  d el baño coagulante por lo  que es p o s ib le  

graduar a  voluntad e l  grado de e s t i r a je  o b ten id o , p er poder­

se v a r ia r  in d ep en d ien tem en te.las rev o lu cio n es de cada ano de 

lo s  dos á rb o le s  sobre lo s  cu a les  van montadas la s  p o le a s .

5S- E l o b je to  de la s  a n te r io r e s  re iv in d ic a c io n e s  se c a r a c te ­

r iz a  por te n e r  l a  p o lea  que g ir a  a  mayor v e lo cid ad  en l a  p e í 

t e  d e la n te ra  o s e a  en prim era p o s ic ió n  mirando de f r e n te  l a  

máquina de h i l a r  y  p o r lo  tan to  r e s u l t a r  en segunda p o s ic ió n  

o s e a  en l a  p o s te r io r  l a  p o lea  animada de mesar v e lo c id a d .

4 * -  E l mismo procedim iento re iv in d icad o  an teriorm ente ca ra c ­

te r iz a d o  porque a l  s e r  mayor l a  velocid ad  de l a  p o lea  s i tu a ­

da en e l  f r e n te  de l a  máquina, puede s e r  a q u e lla  de menor 

diám etro que l a  p o lea  p o s te r io r  por lo  que se consigue a l  

h i l a r  h a cerlo  con una s o la  mano y de a tr á s  h a c ia  ad elan te  y 

r e a l iz a r  rápidam ente la s  m anipulaciones ob lig ad as a l  empezag 

se  a h i l a r .

S ^ - E l procedim iento de la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s  e s tá  

ca ra cte riz a d o  porque e l  p o rc e n ta je  de e s t i r a je  se v a r ia  a va 

lu n tad  p er l a  d ife r e n c ia  de v e lo cid ad es angu lares de Isas dos 

p o le a s , la s  cu ales pueden graduarse independientem ente ana 

de o t r a  por e s ta r  movidas por á rb o le s  que a p esar de s e r  con 

c é n tr ic o s  se  accionan separadamente pediendo o b ten erse  a s i  

para  ana misma m ateria  prim a, un mismo proceso  de fa b r ic a c ió n  

y ana determ inada f in u r a  o d en ier elem en tal d e l h i lo  h ila d o , 

d is t in t a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de r e s i s t e n c ia  y ex ten sió n  del m is­

mo, debido a  con seg u irse a  voluntad e l  aumento o dism inución
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de lo s  p o rc e n ta je s  de e s t i r a je .

6 * -  E l procedim iento an tes re iv in d icad o  se  c a r a c te r iz a  por 

poderse disponer lo s  p o rce n ta je s  de e s t i r a je  más convenien­

te s  a lo s  m etros de h ilo  producidos por minuto o se a  l a  ve­

lo c id a d  de h ila d o , por s e r  fá c ilm e n te  v a r ia b le  l a  velocidad 

angu lar de una o de la s  dos p o leas y con seg u irse  e l lo  inde­

pendientem ente una de o t r a .

7 * -  E l  procedim iento de la s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s  ca ­

ra c te r iz a d o  por r e s u l t a r  tam bién a p lic a b le  en lo s  caso s de

h i la r s e  con dos o más baños co ag u lan tes y con grandes e s t i ­

r a je s .

8 * -  E l procedim iento re iv in d icad o  anteriorm en te c a r a c t e r i ­

zado por no p re se n ta rse  d if ic u lta d  alguna para se p a ra r lo s  

d e sp e rd ic io s de f i b r a  a r t i f i c i a l  que por d iv ersa s  oausas 

puedan en co n trarse  en la s  p o le a s , por poder e s ta r  e s ta s ,  

a lo ja d a s  en p a rte  una dentro de l a  o t r a .

9 * -  UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA HILAR FIBRAS ARTIFICIALES

CON ESTIRAJE, MEDIANTE DOS POLEAS QUE GIRAN INDEPENDIENTE­

MENTE SOBRE DOS EJES CONCENTRICOS.

Todo e l lo  conforme queda d e s c r ito  y re iv in d ica d o  en l a  p re­

se n te  memoria d e s c r ip t iv a  que co n sta  de ocho h o ja s  e s c r i t a s  

a máquina por ana s o la  c a ra  y un plano que la  i l u s t r a .

Madrid, 15-ynnio de 1944
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