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PATEXTE DE INVENCIOXN
por vainte gfios

para todo el territorio espsfiol, sus colonias y protectora-
do por "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA HILAR FIBRAS ARTIFICIA-
LES CON ESTIRAJE, MEDIANTE DOS POLEAS QUE GIRAN IEDEPERDIEN-
TEMENTE SOBRE DO3 EJES CONCENTRICOS" cuyo privilegio se so-
licite a favor de Don CARLOS MIRAPEIX DEL CERRO, residente
en Espsfia. '

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se refiere 1g prgsanfe memories deseriptive s una patente de
invengidén destinada & garantizar la exp&btacién exclusiva
de un nuevo proocedimiento de hiler fibres artificisles oon
estiraje utilizando 6n el mismo cuslquiera de los materisles
conocidoe y que son de dominio pablico, eprovechando la re-~
sultancie de un estudio llevado & cebo, que ha permitido
llegar a un procasovde~h11ado mucho més sencillo gue el se-
guido en ls actuslided y que permite ademés obtenmer pars oa-
da tipo de materia prime empleads el pbrcentaje de estiraje
mas aedecuado.

En le fabricecién de las fibras artificigles son muy numero-

so8 los factores que intervienen sfectendo directasmente g
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- & la ealided y carscteristicss del producto terminado.

En el proceso de Ffabricacidén de las fibres artificisles, la
fase en gque la solucidn a coagulser el salir de la hilers to-
ma contacto con el bsfio coagulante dendo origenm al hilo,tie-
ne espescisl importanciae, ya que en -este momento el hilo, re-
clen coagulado, puede éometerse a diversas acciones,bien gui
micas o mecénicaé, que han de comuniearle unas determinades
carscterfstices cusndo esté termipada su elsboracidn.

81 sometemos e un hilo recien coagulado a un estiraje més o
menos8 acentusdo, obtendremos en el hilo acsbado unas carec-
teristicas de resistencia y extensién variableé.

El porcentaje de estiraje que podemos aplicar sobre un hile,
depende de diversos factores, bajo el punto de vista exclu-
sivo‘de la hilafura, suponiendo las anteriores y posteriores
feses de fabricacidn, esi como la materis, completamente in-
varisbles. ‘

Primersmente influye 15 finure o sea el denier elemental gue
se hila, por lo que los pércenta;es de estiraje eplicables,
tendrén que estar supeditasdos &1 denier elementsl. .
Es evidente también que la velocidad de hilar o sea los me-
tros por minuto producidos, afecta-ignalmente al estiraje
que podemos dar &l hilo.

As{ como el estiraje que apliguemos el hilo, debe ser .en
forma que los filamentos constitutivos del hilo no sufran
roturas, ni roces perjudiciales.

Por estas razones en el procedimiento para el cunal se soli-
cita patente se eneuenfran reunides lss méximas ventajas
para el tratamiento del hilo recisn coagulgdo y es inclusc

de posible aplicecidn en las méquinas de hiler de que dis-
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pone actuaimente la industris, scompefidndose a t{itulo de
ejemplo un plano en el gue se represents uno de los varios
modos de ejecucidn del mismo pars demostracién de su esen~-
clglidad.

Tiene su fundsmento en procurar el hilo estirsjes que pue-
den ser variados a conveniencia, por medio de dos poleas
que giran a velocidades sngulares diferentes, tales como la
15 y le 16 en todas lss figuras.

El monteje del juego de dos poless 15 y 16 adaptaebles a
les mégquinas de hilar, se efectfia sobre dos ejes 19 y 20 dL
ferentes perc concéntricos,temisndo por tento un eje geomé~
trico comfin, pero pudiendo girer independientemente la uns
de la otra, siendo ademée susceptibles de poderse modifi-
car las velocidades angulares, de acuerdo con los estirajes
gue se . guiers proporcionar gl hilo.

El difdmetro de las poleas no afecta gl procedimiento ori-
ginal que se trata de patentar, y puede variarse dentro de
los lim;tes que convenga y que normalmente se emplean en
les industrigs de elaboracidén de fibres aertificisles.

48i como también es indiferente la maners como se dard el
movimiento a los pifiones 12 y 13 por lo que en las figures
2,3 § 4 se hean dibujado esquematicamente tres, a titulo ip
formativo pero no limitativo, de las formas de dar movi-
miento & los ejes concéntricos 19 y 20, de las muchaes gue
pueden sdoptarse.

Representéandose en la figura 1: Por el 11 el carter de salg
Jemiento de los Srganos motores de 1lg mAquina de hilar;por
el 12 le rueda dentads para transmiéién de movimiento el

eje interior y a la polea 16; con el 13 la rueda dentads
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para trensmitir el movimiento al eje exterior y & la polee 15;
por 14 el cojinete del eje interior; sefialado con el 15 la po-
lea treseras de veloocidad menor receptors del hilo el salir del

befio pera someterlo & estirsje; con el 16 la poles delantere

~ de velocided mayor que recibe el hilo después de pasar por la

polea trasera provocendo el estiraje del mismo por lg dife~
rencie de velocidsd; 17 indica el soporte de estenqueidad del
goeite y fijaoidn del cojiqete 21; con el 18 se sefislen 1lsase
piezes de fijecién de laes poleee; el 19 indica el eje exterior
concéntrico; el 20 seiigle el eje interior y el 21 repreeents
el cojinete del eje eiterior.

S8e comprende también que ha de resultar indiferente el que el
eje interior mueva le poles 15 en lugar de l1la 16.

La forma de les poless tgppooo influye en el mecenismo origi-
nel, que tiene como fundamento el hecho de hacer glrar dos
poleas esobre un mismo eje geométrico, por lq.que aongue se

ha dispuesto en el dibujo que se acompafia figure 1, una po-
lea alojads dentro de la otra por conveniencias excluSivas

de orden general a todos los sistemas de hilar, como es la

de evitar todo perjniclo &l hilo que pass por las poless,y

le de fecilitar sin inconvenientes la separacidén de los des~
perdicios de fibra srtificiel que gueden en ellss.
Disponiendo en ests forma les polese se logran una serie de
ventejes, pero principalmente se consigue superar la dificul-
tad que se presenta en otros sistemss de estiraje por dife-
rencia de velocidad tengencisl, obtenide dando dos diametree
diferentes g uns misme poles, en los cugles, estando el ope-
rario frente a 1a maquina de hilar se ve obligedo a trabéjar

pasando el hilo de la polee gue se encuentra en primers posi-
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cidn a la gue esté en segunda o0 ses de dalanta a atrés, lo
cual es origen de uns dificultad menifiesta en le manipula-
cidn.

En el proocedimiento origina; que se paténta sé consigue sal-
ver aquelles dificultad, ya que se logre facilmente hilar de
la polea de segunda posioién a la que estd en primera o e€es
de atrés hacia pdelants todo ello gracias'a la independencis
absolntarque se logra en el funcionsmiento de las dos poleas
que‘aunque giren sobre un miesmo eje geométrico, ven montadas
en dos ejes concéntricos pero distintog, girendo uno e bre
otro, lo gque permite proporcionar a la poles situada en se-
gunds poeicidn mirando de frente a la mégquina una velocidad
menor que le de la polea que 8e encuentra en primera posi-
cidn.

e comprende que de esta forma el hilo que sele del bafio re-
cien coagulado y que sube a la polee, no moleste en modo al-
guno ni influye desfﬁvorablemente'en la menipulacidn, gue
psara comehzar e hilar, ha de realizar el operario..

Por 1o que el.estiraje se efectfia debido & la diferencia de
velocidades, al passr el hilo dé la polea de menor velocidad
& la que va a mas revoluciones.

Son pues evi&entes las ventejas que ofrece el sistems para el
que solicitamos petente, ya que la menipulacién que debe efeg
tuar el obrero es sencills, permitiéndole‘trabajar con una
80le mgno y como 8i se tratara de una sole poles.

Tempoco se presentan inconvenientes pasra sscar los desperdi-

cios de fibra artificiel que por diversas causse se encuentran

en les poless, resuoltando gsencillfisimo su Separacién.

Como sea gque les velocidades de las poless y por tento la &i-
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ferencia entre aqueilas, pueden variarse independientemen te,
se comprende que es posible aplicar siempre a cada tipo de
fibre ertificiel los porcentajes de estiraje que més conven-
gen, segiin la materia prima empléada, proceso de febricacién,
denier elemental & hilar y posterior uso o aplicacidén a gue
se destine el hilo después de hilado.

Por lo que para un mismo proceso de fabricecién, podemos ob-
tener carscteristices de resietencia y extensién, diferentes
pera un mismo denier, debido & le posibilided de modificar
8 nuestre volunted los porcentajes de estirsje & que somete-
remos8 el hilo recien comgulado.

Ademés podemos tsmbién disponer los porcentsjes de estireje
de escuerdo con las velocidades de hilar o Ses los metrog de
hilo produeidos por minuto, ya que podemos varisr indepen-
dientementg la velocidad angular de las poleas.

Incluso en el caso de hilar con dos o més bafioe, el éistema
resulta Ber apliceble ventsjosamente, ye que oon el se¢ con-
sigue obtener altos estirasjes sin que se dificulte la mani-
pulacidn.

Se comprende que podran introduciree cusntas verisciones de
detalle, o ejecuecidén se estimen necesgrias, siempre gue no
signifique alterscién de la esencislidad.

beclarandose como objefo de le presente patente lo que se
formule en las siguientes

REIVINDICACIOEES

1*- UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA HILAR FIBRAS ARTIFICIALES
CON ESTIRAJE, MEDIANTE DOS POLEAS QUE GIRAN INDEPENDIENTE-
MENTE SOBRE DOS EJES CONCENTRICOS.

2%~ El procedimiento de la reivindicacidén anterior que se
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carscteriza porgue eetah.movi¢ae pbr dos eJes ooncéntricos
pero independientes entre s{ las dos poleas, gue dan el es-
tiraje el hilo en la operecién de hilar fibres artificisles,
el salir estas del bafio coasgulante por lo gue es posible
graduar a voluntad el gredo de estireje obtenido, por poder-
8e varlar independientemente,las revoluclones de cads uno de

los dos &rboles sobre 1os cuales ven montades lse poless.

3%~ El objeto de las enteriores reivindicaciones 8e caracte-

‘rize por tener la polea'que gira @ mayor velocidad en lg per

te delantera o Bes en primers posicidén mirando de frente 1a
méquina de hilar y por lo tanto resulter en segunds posicidn

© sea en la posterior le polea animgds de mener velocidsgd.

4%_ ¥l mismo procedimientec reivindicado snteriormente carasc-

terlzaedo porgue al ser mayor la velocidad de la polea situe-
de en el fremte de la maquina, puede Ser aguella de menor
diametro gue le polea posterior por lo gue se conSigne al
hilar hacerlo con une sola mano y de atrés hacia sdelante y
realizar répidemente las menipulaciones obligedes sl empezar
se a hiler.

58 E1 procedimiento de las reivindicaciones snteriores esté
caracterizedo porque el porcentaje de estirsje se varla a vg
luntad por la diferenoiﬁ de velocidedes angnlsres de las dog
polegs, las cugles pueden gradusrse independientemente una
de otra por estar movidse por éfﬁolee que g pesar de ser cop |
céntricos se accionan separademente pudiendo obtenerse esi
pare una misme materis prime, un mismo proceso de fabricacién
y una determingde finure o denier elemental del hilo hilado,
distintas caracteristices de resistencia y extensién del mis-

mo, debido & conseguirse a voluntad el sumento o disminueién
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6%. Bl procedimiento antes reivindicado se caracteriza por

de los porcentajes de estiraje.

poderse disponer los porcentajes de estiraje més convenien-
tes a los metros de hilo produeides por minuto o sea la ve-
locidad de hilédo, por ser facilmente verisble la velocidad
angularAaé una o de la® dos poleas y conseguirse ello inde-
pendientemente una de otra.

78. E1 procedimiento d4e las reivindicaciones snteriores ca~
racterizado por resultar también apliceble en los casos de
hilarse con 408 o més befios coegulantes y con grandes esti-
rejes. |

8%. Bl procedimiento reivindicado anteriormente carscteri-
gado por no presentarse dificultad alguna psra sepsrar los
desperdioclios de #ibra artificigl que por diversas oausas
puedean encontrarse en las poleas, por poder estar estas,
alo}adas en parte»una‘dentro de la otra.

9%. UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA HILAR FIBRAS ARTIBICIAIES
CON ESTIRAJE, MEDIANTE DOS POLEAS QUE GIRAN INDEFENDIENTB-
IEHTE SOBRE DOS EJES CONCENTRICOS.

Todo ello conforme queda desorito y reivindlcedo en la pre-
sente memoria descriptive que consta de ocho hojes eseritas
a maquine por una sols cara y un plano gue la ilustra.

Madrid, i5-Junio de 1944

.
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