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en
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yor YVRINTE afice

a nombre de¢ Vereinigte Leichtmetall-Werke G.m.b.H., entidad

alemana, establecida en Bannover-Linden, Alemania, por:

"UN PROOCRDIMIRETO PARA BL TRATAMIRNTO TERMIO DX MEPAIRS
LIGEROS".
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Al fabricar piezas de trabajo de aleaciones
de metales ligoros enduresidles, que se moldeaban por un pro-
ceso de¢ amssado, especislmente por prensas continné:. regia
hagta ahora la regla, oon el fin 4de mejorarlaa, de recocerlas
a la temperaturs de la homogeniszacidn de aproximadamente 60OS®
G en ol baio saline, de 20 minutos a 2 horas, y en el horno
de aire oirculante durante un tiempo correspondientemente ma-
yor. Se suponi{a gque sdlo con este tratamiemto %¥érmico, oon
temple subsiguiente, almacenaje, y eventualmente conmsollidacidn
en frfo, se podfan dar a la piess de trabajo las miximas pro-

piedades de resiatencia alcanzablews,
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¥o obatante segun han demosztrado detenidos ex~
peTimentos se consiguen propicisdes de resistencis ada wds
ifavorebles ei ee pone ilncendescente la pieza dc trabaje, segun
el invento, a temperaturas de hasta 100% S por debajo wo ia
tempe ratura de nowmogenlzacidn husta wzhora huditual ¥y el plew=
ferencia a unve 450¢ C. Lae alvacivses Ge aluwialo, cine y
negnesly pucden homogenizarsc a tomperaturas aun amds bajes.

31 pien a ostas teuaporaturas es algu amewr le
capacidad de endurscimientc, eate inconveniente resulta mds
que.compensado porque ol elscto de premss consviidsdor se man~
tlens ampliamente y s¢ ¢vite una recristalizacidn de grauc
grueau, 4s manela que resultan, sapeolalmente ¢n los productos
de prenss untinus, periileés més sdlidos y mds unliormes en
laa dlstintas zonza de secoldn gue ea iz iorma de tyabaje hasg-
%o ahoxa hablitual,

safl, por ejemplo, se tomuron muestrus de desga-
10 de wn perfil angular hecho de una aleacidn de &% de cobre,
0,8% de mangsnesc, 1,3% de magneeio, 0,256% de hierro y 0,3%
de sillcio en numeros redondes y el resto aluminio, ¢ sea una
zleaclon gue husta ahora se crefa que 8dlo podfa adquirir la
méxima resistencis por el tratamionto térmico gque le era pe-
culiar, o sea por un recceldo de disclucidi de uns nuis, a
bO0% o en nume ¥os Tredondos, temple y almaccnaje, y dichas
Pruebes sa recoueiercm, lusge se templaron y se crnesyarcs al
czbo de 4 dfse de almacensjc a BOE o, segdn ol siguiente cus-

dro:
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Temperatura ds Linite de Rosistencis a la
re oo oido o;;i;;go t;gz;égn
4509 27,1 | 44,6
4609 26,8 44,1
4709 25,4 | 42,9
400 _ 25,2 43,3
490¢ 2B b 41,8
500« 26,5 42,0
1

525¢ £6 ,4 a4z,

los valores de resistencia correspondientes a
las bajes temperaturas ds recocido eon inequivocamente mds
altos que los gue se consiguen a temperaturas mdis elevadas,
espeoclalmente a la de homogenizacidn de 500 habitual,

ie temperatura de prensa puede elegirse tan al-
ta que ya despunée del temple, préctioado inmediatamenta desde
el estado oasilente 3¢ prensa, tenga lugar el endmrecimiento,
Pero si el prensado de lus alesaciones se practica a tempera-
turae situadas en el 1imite inferior de la de recooido segin
el inventc, 0 sea a temperaturas interiores en unos 100 a
las habituales de homogenizaoidn, dichas temperaturas de prensado
haoen necesario interoalar un tiempo de eapera en el calor de
prensa, sspecialmente si, tratdndose de perfiles de parsdcs
delgadas, no basta la capacidéd térmica pars-el mantenimiento
dal estado caliente de premnsa, se puede disponer una permanen-
ela intermedia en un dispositivo que mantenga el calor, por
ejsmplo, un bailo salino o um horm de c¢iroulacidn de aire, en

el cual en su oasv se pueds realizar tambidn un aumento de la
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temperatura ds la pleze de trabajo. Con esta forma de tranajar
se suprime el celentamiento de la pieza de trabajo desde la
temperatura ambiente, 1o cual significa un conaideradle ahorro
de ensrg{a y tiempo con respecto a laa formaa de trabajo hasta
shora habituales,

Bl procedimiento del invento permite también
una forma de traba:é seguida y respetuoss para la plaza, por-
aque el material despuds del prensado y de una ooreervecidn tér-
mioca subsiguiente o sin ella, se templa en los nimeros de pile-
za8 resultantes y se almacena, emrleandc ventajosamente medios
de tranaporte automdticoe, ‘

| Bsta solicitud que ocorresponds a la presensada
en aAlemania, @1 31 de Marzo de 1943, bajo el ne Vv, 39.874
VIa/404, s& aocoge a los beneficios dsl artfculo 51 del vigense
Hatatuto sobre Propiedad Industrial,

-0~ NOTA -0~

Los puntos de invencidn propie y nueva, que se6
presentan paras que sean objeto de ¢eta Patenie le Ianvencidu
¢ gspalia, por VLILTE afloe, sun los siguisatea:

l«, - Un proéedimiento pars =1 tratamientoc tér-
mico de piezas de trabajo de aleacicnes e metalee ligeros
fubricadas por moldec de amasamieito, especlalmente e¢n prensas
vontinuas, caracterizadc perque dichee piezas ee recueccsn &
temperaturas infericres hasta en 100¢ ¢ a 1a de homogenizaeién

habituzl para la slsacidn correspondisnte y lusge se templaue
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22, = Un precedimientu pars el tratamientc tdr-
mice dv aleaclones de aluminic, cobre y magnesic segun se rei-

vindica en el punto 1°, carszcterizado porcue el recocldo de ho-

4 .
mogenizacion ds dichas zlawciones se reazlica a temperaturss

-cumprendidas entre 440 y 4609,

3¢, - Un proosdimiento segin se reivindica en
13s puntos 12 ¢ 22, cavacterizado worque 1as plezzs de traha-
Jo se templan en sstado calieante de prensa,

4%, - Un procediniento seguin se reivindica en
el punto 3@, carscterizsdo poraque lzs plezas §= trubajlo se
templan inmedlatanente despuds de salir de la pronsa.

59, - Un proaedimiento segin se reivindica en
el punto 38, waracterizudo porqus entre la sz2lida de¢ la pren~
gsa 7 ol temple se 1ﬁteroala un tiempo de espera a la tempera-
tara de lsa prensa.

69, - Un procedimiento megidn se reivindica en
el punto BQ, caracterlzado porque las plezas de tradbajo du~
rante 6l tlempo de eapera se mantienen en diapositivos que
conserven el calor, por ejemplc, en bafic salinv o en hornos
d~ oirculaclidn de sire, a la temperatura de prensado o de
homogenizaaidn,

72, - Un procedimientc aegin se reivindica en
cualoulera de lce puntos anteriores, caracterizado porque laas
rlezas 8e trabajc se conducen a2 los distintos periocdos de
tratamientc térmico unas tras otras con medios de transporte
automdticos o semiantomdtlcos,

BEf, - Un rrocedimiento pars el tratamiento
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térmiao &e metales ligeros.

Tal y como 8e ha deosorito en la Memoria gue
anteceds y con los fines gquo 8e han espegificado.

#sta Memoria consta de meis hojaus esuritas

POT una soia cura,

uaazid, | 3 JUN. 1944
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