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MBíORIA DBSURIPT
para s o l ic i t a n  ^

P A T E N T E D E I N V E N O I O N

E S P A Ñ A
por VEINTE años

a nombre As V erein igte 3^ichtm etall-W erke 8 .m ,b .H .. entidad  
alemana, e s ta b le c id a  en H anncver-linden, Alemania, por:

"UN PRO WSD MIENTO PARA E l TRATAMIENTO TBBMIOO DH MKTAIK8 
LIA R O S".

- o - o - o - o - o - o - c - o - o - o - o - o - o - o - o -

de m etales l ig a r o s  en d areo íb les, que se moldeaban por an pro­
ceso de amasado, especialm ente por prensas oontinaas, regia  
basta  ahora la  r e g ia , oon e l  f in  de m ejorarlas, de recocer las  
a l a  temperatara de la  homogenización de aproximadamente 500*
S en e l  baño s a l in o , da % minutos a 2 horas, y en e l  homo 
de a ir e  o irca lan te  durante un tiempo correspondientemente ma­
y o r , Se suponía que so lo  oon e s te  tratam iento térm ico, con 
temple su b sig u ie n te , alm acenaje, y eventualmente con so lid ación  
en f r i ó ,  ss  podían dar a l a  p is sa  de trabajo l a s  máximas pro­
piedades de r e s is te n c ia  a l cansables^

Al fab ricar p ie za s  de trabajo de a leac ion es
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No ohwtants oogán han damoatrado da tañido a aac-
p e rim e n to a  se c o n sig u e n  p ro p ie d a d e s  de r e s i s t e n c i a  aún más 
f a v o ra b le s  a i  se pono in c a n d e sc e n te  l a  p ie z a  de t r a b a j o ,  según 
e l  in v e n to ,  a  te m p e ra tu ra s  de h a s ta  100* J  por d eb a jo  no l a  
te m p e ra tu ra  de h o m o g eu isac ien  h a s ta  a h o ra  h a b i t u a l  y con p r e ­
f e r e n c i a  a  unos 450* 3* l a s  a le a c io n e s  de a lu m in io , c in c  y 
m agnesio  pueden  hom ogenizarac a te m p e ra tu ra s  aún mas b a ja s .

g i  b ien  a  e s t a s  te m p e ra tu ra s  e s  a lg o  menor l a  
cap ac id ad  de e n d u re c im ie n to , e s te  in c o n v e n ie n te  r e s u l t a  más 
que compensado porque  e l  e f e c to  de p re n s a  c o n a u lid a d o r  se man­
t i e n e  am pliam ente y se e v i t a  una re  c r i s t a l i z a c i ó n  de grano  
g ru e s o , de m anera que r e s u l t a n ,  e s p e c ia lm e n te  en  l o s  p ro d u c to s  
de p re n s a  c o n t in u a ,  p e r f i l e s  más s ó l id o s  y más u n ifo rm es en  
l a s  d i s t i n t a s  zonas de s e c c ió n  que en l a  form a de t r a b a jo  h as­
t a  ahora  h a b i t u a l .

A s í , p o r e je m p lo , se tom aron m u es tra s  de desga­
r ro  de un p e r f i l  a n g u la r  hecho de una a le a c ió n  da 3% de c o b re , 
0,8% de m anganeso, 1,3% de m ag n esio , 0,25% de h i e r r o  y 0,3% 
de s i l i c i o  en números redondos y e l  r e s to  a lu m in io ,  o se a  una 
a le a c ió n  que h a s ta  a h o ra  se c r e ía  que só lo  p o d ía  a d q u i r i r  l a  
máxima r e s i s t e n c i a  p e r  e l  t r a ta m ie n to  té rm ico  que l e  e r a  pe­
c u l i a r ,  o se a  por un re c o c id o  de d i s o lu c ió n  de una h o ra ,  a 
500* ¿ en  núm eros red o n d o s , tem ple  y a lm a c e n a je , y d ic h a s  
p ru e b e s  se r e c o c ie r o n ,  lu eg o  se te m p la ro n  y so e n sa y a ro n  a l  
cabo de 4 d ía s  de a lm acen aje  a 5o* según e l  s ig u ie n te  cua­
dro :
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T em peratu ra  de re oo oido L ím ite  de estirad okg/imng
R e s is te n c ia  a tra cc ió n  ka/mm2

450 s 27 ,1 4 4 ,6
460** 2 6 ,2 44 ,1
470 a 25 , 4 4 3 ,9
4L0E 2 5 ,2 4 3 ,3
490" 25 ,6 4 2 ,b
500" 25 ,5 4 2 ,0
525" 2 6 ,4 4 2 ,1

1*08 va lorea  da r e s is te n c ia  correspondientes a 
l a s  baja* temperaturas de recocido aon inequívocamente más 
a lto s  que lo a  que ae consiguen a temperaturas más e levad as, 
espeoialm ente a la  de homogenizacion Ae 500" h a b itu a l,

IB La temperatura Ae prensa puede e le g ir s e  tan a l­
ta  que ya después d el tem ple, practioado inmediatamente desde 
e l  estado c a lie n te  de prensa, tenga lugar e l  endurecim iento, 
pero s i  e l  prensado de la s  a lea c io n es  se p ractioa  a tempera­
turas situ ad as en e l  l ím ite  in fe r io r  de la  de recocido según 

30 e l  in ven to , o sea a temperaturas in fe r io r e s  en unos 100** &
la s  h a b itu a les  de homogenizacion, d ichas temperaturas de prensado 
hacen n ecesario  in te rc a la r  un tiempo de espera en e l  ca lor de 
prensa, gapeeialmante s i ,  tratándose de p e r f i la s  de paredes 
delgad as, no basta la  capaoidad térm ica para e l  mantenimiento 

25 del estado ca lie n te  de prensa, se puede disponer una permanen­
c ia  interm edia en un d is p o s it iv o  que mantenga e l  ca lo r , por 
ejem plo, un baño sa lin o  o un horno de o irou laoiún  da a ir e ,  en 
e l cual en su caso se pueds r e a liza r  también un aumento de la
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temperatura de la  p ieza  de trab ajo . Con esta  forma Ae trabajar  
ae suprime e l  calentam iento Aa la  p ieza  de trabajo desde la  
temperatura ambiente, lo  cual s ig n if ic a  un .considerable ahorro 
de energía y tiempo con respecto  a la a  formas de trabajo hasta  
ahora h a b itu a le s .

81 procedimiento del invento permite también 
una forma de trabajo seguida y respetuosa para la  p ie za , por­
que e l  m aterial después del prensado y de una conservación tér ­
mica su bsigu iente o s in  e l l a ,  se templa en lo a  números de p ie ­
zas re su lta n te s  y se almacena, empleando ventajosamente medios 
de transporte automáticoen

Rata so l ic itu d  que corresponde a la  presentada  
en Alemania, e l  31 de Marzo de 1943, bajo e l  na v . 39.874  
Via/40&, se acoge a lo s  b e n e fic io s  del a r tíc u lo  61 del v igen te  
H statuto sobre Propiedad In d u str ia l.

- 0  -  N O T A  -  0 -

Lea p u n to s  de in v e n c ió n  p ro p ia  y n u e v a , que ae 
p r e s e n ta n  p a ra  que aean  o b je to  de c a ta  P a te n te  de In v e n c ió n  
en  gepaíía , p o r  VEINTE a n o s , son  lo e  s i g u i e n t e s :

SO -  Un p ro c e d im ie n to  p a ra  e l  t r a ta m ie n to  t é r ­
mico de p ie z a s  de t r a b a jo  de a le a c io n e s  de m e ta le s  l i g e r o s  
f a b r ic a d a s  p o r  moldeo de am asam ien to , e sp e c ia lm e n te  en  p re n s a s  
c o n tin u a s ,  c a r a c te r iz a d o  porque  d ic h a s  p i e z a s  se re c u e c e n  a  
te m p e ra tu ra s  i n f e r i o r e s  h a s ta  en  100^ O a  l a  de hom ogenización  

$6 h a b i tu a l  para, l a  a le a c ió n  c o r re s p o n d ie n te  y lu eg o  se tem plan#



22. -  Un p ro c e d im ie n to  p a ra  e l  t r a ta m ie n to  t é r ­
mico de a le a c io n e s  de a lu m in io , cobre y m agnesio según se r e i ­
v in d ic a  en e l  pun to  l e ,  c a r a c te r iz a d o  porque e l  re c o c id o  de ho­
mo gen i s a e io n  do d ic h a s  a le a c io n e s  ae r e a l i z a  a te m p e ra tu ra s  

S com prendidas e n t r e  440 y 4602.
33. -  Un p ro c e d im ie n to  según  se r e iv in d ic a  en  

lo s  p u n to s  12 o 2C, c a r a c te r iz a d o  porque l a a  p ie z a s  de t r a b a ­
jo  se tem plan  en a s ta d o  c a l i e n te  de p r e n s a .

42 . -  Un p ro c ed im ien to  según  se r e i v in d ic a  en 
10 e l 'p u n to  3 2 , c a r á c te r  izado porque l a s  p ie z a s  do t r a b a jo  se

tem p lan  i  m e d ia ta m e n te  d esp u és  de s a l i r  de l a  p ren sa ..
5 3 . -  Un p ro c e d im ie n to  según  se  r e iv in d ic a  en  

e l  punto  3 2 , c a r a c te r iz a d o  porque e n tr e  l a  s a l i d a  de l a  p re n ­
sa  y  e l  tem ple  ae i n t e r c a l a  un tiem po de e s p e ra  a l a  tem perá­

i s  t u r a  de l a  p r e n s a .
62 . -  Un p ro c ed im ien to  se g ú n  se r e iv in d ic a  en  

e l  pun to  s e ,  c a r a c te r iz a d o  porque l a a  p ie z a s  de t r a b a jo  du­
r a n te  e l  tiem po Ae e s p e ra  se m an tien en  en  d i s p o s i t i v o s  que 
co n se rv en  e l  c a lo r ,  p o r  e je m p lo , en baño s a l in o  o e n  h o rm a  

20 d^ c i r c u l a c ió n  de a i r e ,  a l a  te m p e ra tu ra  de p re n sa d o  o de 
hom ogen izao ion ,

? s .  -  Un p ro c e d im ie n to  según  se  r e iv in d ic a  en 
c u a lq u ie ra  de lo s  p u n to s  a n t e r i o r e s ,  c a r a c te r iz a d o  porque l a a  
p ie z a s  de t r a b a jo  ae conducen a l o s  d i s t i n t o s  p e r io d o s  de 

2S t r a ta m ie n to  té rm ico  unas t r a s  o t r a s  con m edios de t r a n s p o r t e  
a u to m á tic o s  o se m ia u to m á tic o s .

6a* -  Un p ro c e d im ie n to  p a ra  e l  t r a ta m ie n to
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térmico As a t a l a s  lig a  roa.

Tal y como se  na d e s c r i to  e n  l a  M emoria qaa 
* a n te c e d a  y con lo a  l i n e a  que ae han  e s p e c i f i c a d o .
 ̂ já sta  Memoria c o n s ta  de a s ía  ho j a s  e s c r i t a s

5 p o r  mía s o la  c a r a .
M ad rid , - g  J [ J ^  ^ g ^
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