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P A T E N T E  D E  M O D E L O  D E  U T I L I D A D

por  VEINTE AÑOS

a fa v o r  de la  compañía m ercantil española " REISOSA, S .A ." ,  do­

m ic iliad a  en La L lagosta  (B a rce lon a ), c a lle  San Buenaventura, 

número 21, p o r  :

" DISPOSITIVO DE SUJECION PARA TIRAS DE MATERIAL PLASTICO "

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

E l presente Modelo de U t ilid a d  tiene por ob je to , según se 

in d ica  en su enunciado, un d isp o s it ivo  de su jeción  para t ira s  

de m ateria l p lá s t ic o .

De manera más concreta, e l  indicado d isp o s it ivo  ha sido 

estudiado en v is ta s  a su u t iliz a c ió n  en la s  t i r a s  de m aterial 

p lá s t ic o  que se c ierran  sobre s í  mismas, ciñendo bu lto s , fardos  

o elementos análogos y manteniéndolos en l a  posic ión  correcta. 

Eatasa t i r a s  de m ateria l p lá s t ic o  son cada vez más u t iliz a d a s  en 

l a  re a liz ac ió n  de embalajes, sustituyendo con notab les ventajas  

a lo s  c lás icos  f l e j e s  m etálicos, alambres o co rde les . En l a  ac­

tu a lid ad , la s  expresadas t i r a s  se u t i l i z a n  en combinación con



unas máquinas espec ia les  que colocan l a  t i r a  a lrededor del f a r ­

do de que se tra te  y lle v an  a cabo además su c ie rre  sobre s í  

misma, uniendo sus extremidades b ien  deformándolas por prensa­

do, b ien  por medio de autosoldadura. Estas máquinas resu ltan ,

5 desde luego, sumamente e fe c t iv a s , pero alcanzan prec ios r e la t i ­

vamente muy elevados, lo  que determina que resu lten  rentab les  

tínicamente a p a r t ir  de unas necesidades de u t i l iz a c ió n  de apre­

c iab le  volumen, resultando absolutamente inadecuadas para los  

pequeños in d u s tr ia le s .

10 E l d ispos it ivo  que constituye objeto de l a  presente s o l id i -

tud de re g is t ro , ha sido precisamente estudiado en v is ta s  a 

perm itir  l a  colocación y ceñido de la s  expresadas t i r a s  en fo ra  

ma puramente manual, s in  a u x ilio  de ninguna máquina o aparato.

E l d isp o s it ivo , según se verá  claramente a continuación, es su - 

15 mámente simple, puede ser fácilm ente colocado, permitiendo a l ­

canzar velocidades de traba jo  muy ap rec iab les , y se constituye  

a base de una única p ieza  de m ateria l p lá s t ic o , susceptib le  de 

ser fab r ic ad a  en grandes se r ie s , a preoios de coste sumamente 

reducidos. Por o tra  parte , e l  c ie rre  obtenido por medio del d is -  

20 p o s it iv o  en cuestión es sumamente seguro, aumentando la ,fu e rz a  

de su jeoión  e je rc id a  sobre l a  t i r a  de m ateria l p lá s t ic o , de 

acuerdo con la  tensión  a que l a  misma se vea sometida, de mane­

r a  que re su lta  prácticamente im posible que se produzca l a  aper­

tu ra  fo r tu ita . En cambio l a  apertura, es deo ir, la  lib e rac ió n  

25 de la s  extremidades de l a  t i r a  puede lle v a rs e  a cabo con toda

fa c i l id a d , sin  más que anular l a  expresada tensión , en cualquier 

momento que se desee.

Por lo  demás, l a  esenc ia lidad , forma de funcionar y p r in c i­

pa les c a rac te r ís t ic a s  y venta jas de l d isp o s it iv o  que se preconi- 

30 za, resu lta rán  mas fácilm ente comprensibles a l a  v is t a  de lo s  

dibu jos adjuntos, en lo s  que -  en forma esquem ática y , desde
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luego, s in  carácter lim ita t iv o  de ninguna c lase  -  se ha repre­

sentado un ejemplo concreto de re a liz a c ió n  p rá c t ic a  del conjun­

to del d isp o s it iv o .

En estos d ibu jos:

La f ig u ra  1 es una v is t a  f ro n ta l del conjunto del d isposi­

t iv o .

Las f ig u ra s  2 y 3 son sendas v is t a n  la t e r a le s ,  ortogonales 

entre s i ,  de l propio conjunto representado en l a  f ig u r a  prece­

dente.

La f ig u ra  4 es un corte rea lizado  según IV -IV  de l a  f ig u ra

1 *

La f ig u ra  5 es una v is t a  en perspectiva , mostrando a l  d is ­

p o s it ivo  convenientemente colocado, sujetando entre s i  la s  extre­

midades de unamcorrespondiente t i r a  de m ateria l p lá s t ic o .

Y, finalm ente, l a  f ig u r a  6 es un corte tran sversa l del pro­

p io  conjunto representado en l a  f ig u r a  precedente.

Refiriéndonos, pues, a estos d ibu jos:

E l d ispos it ivo  se h a l la  constitu ido, según dicho, por un 

cuerpo moldeado de una so la  p ieza  a p a r t ir  de un m aterial p lá s ­

t ico  que re su lte  adecuado por sus cualidades de re s is ten c ia  y 

r ig id e z , t a l  como nylón u otro análogo apropiado. Este cuerpo 

oonforma un marco o a n il lo  oerrado 1, de p lan ta  rectangu lar o 

aproximadamente rectangu lar y presenta en uno de s&s la te ra le s  

dos prolongaciones 2 -2 ',  de reducida sección y dotadas por e l lo  

de f le x ib i l id a d ,  mediante la s  que se unen a aquel unos vásta los  

igu a le s  3 -3 ' que quedan en d isposió lón  de ser rebatidos sobre 

e l marco, quedando situados en posiciones p a ra le la s  a dos de lo s  

lados del mismo, apoyándose por sus extremidades sobre lo s  otros  

dos lastos. Para asegurar que lo s  indicados vástagos queden s itu a ­

dos en l a  posición  correcta , a l  e fectuar su rebatim iento sobre

e l  marco, se dota a la s  extremidades de lo s  mismos de unas

I
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cabezas o expansiones aplanadas 4 -4 'y dotándose además a dos de 

lo s  lados del marco de un espesor algo más reducido que e l de 

lo s  otros dos, lo  que o r ig in a  en aquellos lados unos escalones 

extremos 5* entre lo s  que pueden encajar la s  cabezas de lo s  dos 

vastagos dichos. Estas expansiones extremas s irven  además para  

determinar l a  zona del vástago que debe ser abrazada por la s  

t i r a s ,  determinando e l  correcto centra je  de la s  mismas.

Una vez convenientemente situada l a  t i r a  de R a te r ia l p lá s ­

t ico  6, ciñendo con una c ie r ta  tensión e l  bu lto  o fardo  de que 

se t ra te , para un ir entre s í  la s  extremidades de aque lla , man­

teniendo l a  indicada tensión , basta rá  doblar sobre s í  mismas 

estas extremidades 7 -7 ',  h acerlas pasar por l a  abertura  del 

marco 1, y provocar e l  rebatim iento de lo s  vástagos 3 -3 'y in tro ­

duciéndolos en la s  expresadas dobleces term inales. Una vez rea­

l iz a d a  esta  introducción, todos lo s  esfuerzos que se ejerzan  

en sentido de separar la s  extremidades de l a  t i r a ,  tenderán a 

a p lic a r  cada uno de lo s  vástagos dichos contra e l  la t e r a l  corres­

pondiente de l marco, aumentando e l  efecto de p inza e jerc ido  por 

estos elementos sobre l a  t i r a  y aumentando, consecuentemente, 

l a  seguridad de l a  f i ja c ió n .  Este efecto de su jeción  vendrá ade­

más favorecido  por l a  p rev is ión  de unas e s t r ía s  u otro tipo de 

re lie v e s  an tides lizan tes  8, en la s  caras enfrentadas de cada 

uno de lo s  expresados vástagos y d e l la t e r a l  correspondiente 

del marco.'

Se comprende que e l  d isp o s it iv o , constitu ido por una única 

p ieza  moldeada a base de un m ateria l p lá s t ic o  apropiado, podrá 

ser obtenido a p rec ios de coste realmente reducidos, se compren­

de también que l a  colocación del d isp o s it iv o , uniendo entre s í  

la s  extremidades de l a  t i r a  que ciña a l  b u lto , fa rd o  o análogo 

de que se tra te , c o n stitu irá  una maniobra realmente f á c i l ,  que 

con una c ie r ta  p rá c t ic a  podrá r e a l iz a r s e  con e x tra o rd in a r ia



rap idez , y es finalm ente evidente que l a  seguridad en l a  f i j a ­

ción re su lta rá  prácticamente abso luta.

Resta ya únicamente hacer constar de una manera general y 

expresa que, como se comprende y es ló g ico , yqparte de la s  que 

5 han sido ya concretamente ind icadas, en l a  re a liz ad ió n  p ráctica  

del d isp o s it ivo  de su jeción  que ha quedado expuesto, cabrá in tro ­

ducir ,todas aquellas adiciones y m odificaciones de d e ta lle  que 

no afecten  a lo  que constituye l a  esencia lidad  del re g is tro  que 

se s o lic it a . '

10 N 0 T A

SE REIVINDICA:

1 - D ispositivo  de su jeción  para  t i r a s  de m ateria l p lá s t ic o ,  

concretamente destinado a f i j a r  entre s i  la s  extremidades de 

la s  t i r a s ,  sometidas a una c ie r ta  tensión , con la s  que se ciñen 

15 bu lto s , fardos y análogos, caracterizado por comprender un cuer­

po moldeado de una so la  p ieza  a p a r t ir  de un m ateria l p lá stico  

apropiado, que conforma un marco cerrado y dos vástagos igu a les , 

cada uno de lo s  cuales queda unido por ana de sus extremidades 

a uno de lo s  la te ra le s  de l maroo, a través de una zona de sec - 

20 ción muy reducida, que re su lta  f l e x ib le ,  permitiendo r e a liz a r  

e l rebatim iento del vástago sobre e l  marco; todo de manera que 

para l le v a r  a cabo l a  su jeción  de la s  extremidades de l a  t i r a ,  

uniéndolas entre s i ,  basta  pasar estas extremidades por l a  aber­

tu ra  de l marco y dob larlas  sobre s i  mismas, abrazando cada una 

25 de e l la s  uno de lo s  vástagos diohos, y re b a t ir  estos vástagos

sobre e l  marco, en cuya posic ión  quedan apoyados por sus extre­

midades sobre dos lados opuestos de este dltim o, quedando s itu a ­

dos en sentido p a ra le lo  a lo s  otros dos lados, aprisionando l a  

t i r a  contra lo s  mismos.!

30 2 -  D ispositivo  de su jeción  para t ir a s  de m ateria l p lá s t ic o ,
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caracterizado porque lo s  vastagos re fe r id o s  en l a  reivindicación  

an te rio r , presentan unas cabezas o expansiones aplanadas extrer- 

mas, que lim itan  l a  zona cen tra l que es abrazada por l a  t i r a
i -

de m ateria l p lá s t ic o , mientras que e l  imarco presenta dos lados  

5 opuestos dotados de menor espesor que lo s  otros dos, lo  que

o r ig in a  en aquellos unos escalones extremos, entre lo s  que encar- 

jan  a l l le v a rse  a cabo e l rebatlm iento la s  cabezas aplanadas 

de lo s  vastagos.

3 -  D ispositivo  de su jeción  para t i r a s  de m ateria l p lá s t ico ,  

10 caracterizado porque en la s  caras enfrentadas de cada uno de

lo s  vástagos re fe r id o s  en la s  re iv ind icac iones an terio res y 

del la t e r a l  correspondiente dél marco, se disponen re lie v e s  

an tid es lizan tes .

4 -  D ispositivo  de su jeción  para t ira s  de m aterial p lá s tico .

* Consta l a  presente Memoria D escrip ti­
va de s e is  hojas mecanografiadas, e sc r ita s  : 
por una so la  cara, numeradas del 1 a l  6, 
con sus lín e a s  numeradas, a su vez, de 
cinco en cinco y de dibujos anexos.

Barcelona, t 2 FEB. 1971
P. A.
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