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"PARA UN TUBC BLECTRICO AL VACIC O LIFNC DE GAS",
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Bl presente inverto se refiere a procedimientos per-
feccionados de soldar los conductores electrédicos al través
de la envoltura de uw tubo eldctricc de ocualquior tipo, al
vacio o0 lleno de gas.
D Es agplicable a cualquier dispesitivo o tubo, fal eo-
mo ua tubo de reyos catfdicos, por 2jemplo, 0 a ur tubo termié-
nico que tiene electrodos montados dentro de umna eavoltura en

la que pusde hacerse el vacfo 0 que puede llenarse de gus g

-] -



10

20

25

i 166103

cualquier presiéu. Ha sido préctica coumdn hasta shora en dichos

tubos soldar los ccnductores para 1los electrodos al través de
ur véstago o cucrpo prersado de vidrio, de material cerémico o
similares, o at través de uma tace Vvirtualmente plama, f0ldém=

0038 entoucu® 21l vAStAL U U LAYO B 18 ERVULLWIE,
Bp alguna otra sclicitud de Patente de lu micma soli-

citante ce describe ya un dicco plamo 0 base de vidrio, provis-
to de un tubo de evacuscién central y de ramurass radiasles erx for-
ma de U alrededor de la periferia., Los corduotores slectrédi~
608 8or nilos o varillas oortor ceada unocig los cuale® tiene
um® PeEguUANAE cuenia da vidrio, LoA nilue ge oclocan oon lat Cufz-
tac er las ramura®, ia ba”e 88 ipserts on él ouellio 4o 12 epvol-
tura del dispositivo, v los nilos ge cuelcdan a la base y la ba-
se a la eavoltura ex una s$ola operaciba.

Una de las ventajas dé esta Gisposicidn, es que permie
te que los condw tores electrddicos ee ensarcher todo lo posi-
ble, de manera que pueden € star en un oirculo ro mucho nmanor qua

la secoibn trassversal del cuello del twubo. ¥l presente inven-

to emplaa otro procedimieﬁto de soldar los hilos al través de

ua diseo de tipo similar, ilo cual no supone soldar el disco a
la eavoltura del tubo an la micma operaciédn., Se conserva la
vantaja de  tener loc conductores seperados er la méxime medi-
da. |

Ll inverto corclste, pues, en el procedimlento ‘e ha«
cer ua conjunto de base para un tubo eldéetrico al vacic o lle=
a0 de gas; procedimiento que comprende colocar hilos de comduo-
tor en ranuraqperiférioas de un disco de materisl furidble, ablane

dar el disco al calor, apretarlo entre un par de treoqueles y he-
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cer rodar una herramienta alrededor del%bor&e del disco de taX
manera que se clerren les ranuras sobre los hilos y que éstos
queden herméticamente soldados al través del disco,
71 invento se desoribird con referencia a los dibujos
gdjuntda, en log cuales;
La figura 1 es una vigsta por encima de un disco de
vidrio o base para un tubo de vacio, ‘
La figura 2 es un corte dado por la lfnea 2-2 de la
Tigurs 1.
is figura 3 mestra un conductor_eléctrddico de hi~
lo con una cuenta de vidrio,
| Le figura 4 muestra la base y los hilos conductores
reunidos en un troquel pars mostrar cdmo se funden los hilos en
el disco,
La figure &6 es una vista por encime ael‘conjunto
de base terminado con ios hilos conductorss soldados al disco, ¥y
- La figura 6 muectra un corte drdo por la lfnea 6-6
de la figura 5, |
| En las figuras 1 y 2, el disco o base de vidrio son
gimilares a los descritos en la memoria arriba mencionada,y com-
prenden un disco ciroular 10 en el centro del cual va soldado un .
tubo de evgouacidn'll. En torno ée la periferia del disco
hay un nfmero de ranuras redondeadas 12 con KBilos o bordes re-
bejados 13, 3sta forma puede producirss, por ejemplo, tomando
un disco ciroular plano, calentdndolo lo bastante pera ablendar
6l vidrio, y luego pasando a presidn hilos adecuados (o simila-
rec) hacia dentro y hacia aba jo desde €1 borde del disco, Esto

produce ranuras redondeadas de la clase representada. Sin enm-
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bargo el disco puede formerse de otras mameras, por ejemplo, en
ura herramienta moldeadora.

La -figura 3-muestré uno de loc condudtores electrodi~
c0s, que es ur hilo o varilla metélicos 14 en que va fundida
una pequeiia cuentade vidrio 15. |

- El procedimierto de soldar los hilos al disco = egda
el inveato se representa en la figura 4, Us troquel inferior
16 est4 provisto de una canal central para el tubo de evacua~
oién 11 y de un ndmero de orificios ciegos 17 dispusectos alre-
dedor de un cfirculo y situados de manera que £e correspondenr
con las ranuras 12 del disco 10,

El Adisco 10 estd colocado en el troquel inferior 16
202 el tubo Ce szvacuacidn 11 inserto en la canal ceptral del
troquel; coincidiende las rapuras 12 con loé orificios 17.
Luago los hilos 14 se insertan en los orificios 17 con las
cuertss 15 situadas en las ragurss 12. Se dispore ur troquel
superior 18 provisto de orificios 19 que correspomden a los ori-

ficios 17, Sa aplica calor de cualquier manera conveziente

para fundir el vidrio del disco, y el troquel superior se baja

hasta el diseo como se represexta de trazos, con los extremos
superiores de los hilos 14 en los orificlos 19, Se gprieta
el vidrio para porerlo en contacto con las cuentas 15 y se
funde en esta forms, y algo de &L e expulsudo por los lades
formando up reborde o baguetdn 20.  Vurarte 2&te operacién
uza harranmisnta de rodillo 21, QQ@ Te reprecents de‘trazoa,
éOn une muezea 22 da forns ~'1eauada, ¢e hucs corrar alraedsor

- -

A2l bor?s 7o la bass 10 para fornar €] baguetdn 20 7 para sio-

gurar que las ranuras £e cizrren y que el vidri o fundido 1gya
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en todo el contorno @ae luc 2uentas 15, d e manera que se fornms

un disco circular completo con los hilos soldados al través,
aomo se ve en las figuras 5 y 6,

E1l conjunto de base asf formado =t adecuado para cual=
quier dispositivo eléctrio? que tenga elecgtrodss d=e tro de ura
anvoltura. &o0s electrodos se puszden ontér an 102 hilos 14,
v lusgo 21 geo puels sollaree, alrﬂd@*u ¢del boerds s bague-
tén, ¢ una znveltura adroudda, § o cualguiar HEARYE 2rrvoniane
te, vy la snvoltura se puede avacucr o Lllaenar d9 29 por ol tu-
bo 11, que luego se cierra por soldadura sr la formz oriinaria,

Aunque el vidrio es cor preferancis el materisl a
emplear para el conjurto de la bace, podrfa ucarse £i se qui~
ciera otro materisl aislador fusible, ecmc =21 cuarzae, por 27z~
plo, o goma dura, $iéndo virtuzlmente el micmo en tades cacos
el procedimianto de soldar los hilos oconductores. Como eS na~
tural, la cuenta 15 de cada uro de loc confuctores elactrédicns
14, dzbaré seor dz un material Pu.Zbla slasuadc para soldar’c al
material del 4icco (.

Ademfe, el tubn A evacuacibn no es cepcial y puede

omitirse si se dispone ur tibo adecuade on cual quisr otra par-

9

te de la envolturas 21 Aicpositivo., Ep tal caso no ceria ne-

cesaria la canal ¢ entral Jel troquel inferior,

Bsta soiisitud, Que ¢orresponde & la presentada en‘la

ta
ey ]

; 1 4 1 - £ .554/‘17‘ ae
Gran Bretafis el 21 de abril ds 1943, bajo el ndmero O/ Ae ¥

. Botatu 2
an0g2 a 108 buneficios del artfeulo 51 del vigente Betatuto d

Propiedad Industrial.
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Los puatos de inveneién propia y nueva que £©2 pre-
sentan para que s ean objeto de 2 sta Fatente de Invencidn en
Bgpatia por VEINTA allos, son los sigulentes:

12 - Un prooedimientogde hacer un COEjuntOVde base
para un tubo eldotrico al vacfo o lleno He gas, que comprends:
colocar hilos coanductores en r aruras periféricas de un disco de
material fusible; ablandar el disco por calor aspreténdolo eatre
un par de troqueles, y hacer rodar una herramienta alrededor
del borde del disco de manera que se cierren las ranuras sobre
ios‘h;los y éstos queden4harm§tieamente soldados al través del
disoo0,

2% - Up procedimiento de hacer un comjunto de base
para ur tubo eldotrico al vacio o lleno de gas que éomprende:
colocar uan nimero de hiios conductores en correspondientes ra«

auras periféricas de un disco de materilal aislador furible; apli-

?
car calnr pava fundir el naterial fucible; epratar el disco zatre
un par de troqueles para ? xpulsar wa réborde de material fuci-
ble que ga axtiande nds alld de las supe rficiec zxteriorec de

los trogquelas, y hacar rodar alredednr dAa dichae superfigiss 2z-
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teriorss una herramisnta des rodilloe de forma adnouada para ha-
cer el rebords, y epratar el material aiclador fundido hacia
dentre e mods que s« 2lerren las ranuras 2n torno de los hi-
los, estando cada wno de astoc hilos provisto de una cuenta de
material fucible colocada de mapnera que ocups la correspondi en-
te ranuraz cuando esté entre los trogueles.

30 = Up procadimiento segin so reivindica e 21 punte
28,, »n »l cual un tubo central e evacuacidn va cujeto al dis-
co, dispor‘éniose wuna canul 42 holgura an unode los trngu:las
para dicho tuwbo de aviruuacifn.

4% - Un pfocedimisnto segdn ce reivindiza en 109 puntos
22 o 32., en el cual las ranuras zon de forma redondeadsa v tis-
nzp bordes deprimidos bajo la superficie inferior del disco.

5¢ ~ T rrocedinicnto segdn se reivindica en 16 puntos

2%,, 3% ¢ 4P,, en 71 nual el materigl del Afree yAs las cuan-

tas ez vidrio,

62 ~ Un procedimientn de hacrr un aconjurto 42 base
pata un tuhn sléetrinco &l vacio o 1lleno 1o gas deceritn con re-
farenoia a las figuras 1 a4 Ae 1ns Aibujor adjuntos.

79 - Un procedimiento 34 hacer un conjunto &2 baze
pera un tubo eléctrico &' vacio o lleno Ce gas, sagin ©F rei-
vindica en cualqui=ra dz los puntos anteriores;

8¢ « Un procedimiento de hacer un conjunto da base
Un se reivindica an el punte 72., descrito con refamncia a

las figuras 5 v 6 de los Qibujos adjuntos.

98¢ - Un procedimiente de hacer un corjunte de base

voltura de un tubo eléctrico al vasio o llepod a gas.
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102 - Un proc=dimiento &2 hacer un oorjunto 42 bace
para un tubo eoldctrico al vacio o llenc de gas,

Tal v cono s e ha descrito en 1» lemoria que sntecede,
raprasentado en el dibujo que se-‘sgcompaﬁa v con loe fines que
" =a han especificado,

Beta Memoria consta de ncho hojas zscritas por una co-
la cara,

tateta, Q2NN
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