MODELO DE UTILIDAD

Que se solicita en ESPANA, por Veinte Afios,
a favor de PUENTIE Y CIA, S.L., de nacionali-~
dad espafiola, residente en BARCELONA.- Cdrce-

ga, 52, por: "ENVASE DE MULTIPIES SEPARACIONES"
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Se refiere este modelo de utilidad, conforme su
enfinciado indfca, a un envase de multiples sepa-
raciones especialmente ideado para alojar, de acuer-
- do con una determinada dosificacién productos
liqgidos susceptibles de solidificarse.

Es notorio que en el campo del envasado de las
egpecialidades farmacetiticas, como todos otros &r-
denes del cotidiano evolucionar de las cosas, se
trata de simplificar, de facilitar, la labor y
de economizar.

Es conocido que en el campo de productos solidi~
ficables tales como en las penicilinas inyectables,
se viene envasando en un determinado tipo de ampo-
1las facultadas de una especie de compartimento
donde, una vez-solidificada, queda retenida; sin
riesgo a la desintegracidén o la desnaturalizacidn
del productos.

Qomo es 18gico, este tipo de envases donde des-
pués se mezcla el lfquido que, agitado licuaré el

producto, necesariamente obliga a una solidificacidn
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dosificada consfante y mantenida en la que,
ninguna alteracion es posible cubrir, con la par-
ticularidad de que, el laboratorio, caso de nece-
sitar otras divisiones para aumentar o disminuir
la dosis, tendrd gque recurrir a un envase de ori-
ginal creacidn y exprofeso para el contenido a
recibir.

Bajo este concepto, mi representada ha inventa-
do un tipo de ampolla donde pédrin disponerse de
miltiples separaciones creando otras tantas posi~-
bilidades de almacenamiento del solidificable,
sip necesidad de crear, exprofeso, envases para
una determinada cantided.

Una de las caracteristicas de dicho envase es
que ei cuerpo de la misma, periférica y circundan-
temente, espaciadas en orden a una divisién precon-
cebida de acuerdo con la normativa facultativa,
preveri una serie indefinida de estas finas incisio-
nes que, interiormente, provocardn tantas divisiones

como quedan comprendidas entre ellas.
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Otra caracteristica es que, estas divisiones,
exteriormente irén seflalizadas de acuerdo con el
porcentaje, escalado por supuesto, que comprende
O-podré abarcar cada divisién.

Uno de los inconvenientes que podria achacarsele
é esta idénea disposicidn de divisiones es que,
puede exiétir la posibilidad del rastré que en
cada incisibén (resalte por el interior), pudiera
dejar el efecto de llenado y solidifacién del pro-
ducto en el envase, sin embargo, esta eventualidad
ha quedado debidamente prevista por la invencién.

Esta caracterf{stica radica en que la incisién
practicada de fuera para dentro del envase, arroja
un resalte, nervio o arista interior, cuyo borde
saliente desde la vertical generatriz de la pared
presenta una inclinacibn vertiente hacia abajo
creando un lomo suavizado que determina el perfec-
to escurrido del lfquido y su total solidificacidn
hasta el nivel de llenado.

Es obvio que el borde inferior de dicho resalte
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respecto de la pared vertical del envase, presenta

una resultante adecuada para: que, el producto

solidificado, ﬁuede perfectamente comprimido en
el nivel deseado o de llenado.
Se dﬁ'por hecho, que el usuario'de‘dichos en-
vases, sin apenas encarecimiehto alguno del
mismo, puesto que el proceso de fabricacién apenas
se altera, éencontrari un envase de miltiples
aplicaciones o posibilidades de llenado, sin necesi=-
dad de recurrir a un recipiente de creacidn cada
vez que precise llenar en una, dos o tres o mis
dosis seglin el destino y funcidn de la especialidad.
Una idea més concreta del invento, la realizaremos
a continuacifn al hacer referencia a la ldmina de
dibujos que'a esta memoria se acompaila en la que,
de manera un tanto esquemitica y t&n sélo por via
de ejemplo, se representan los detalles preferidos
del invento.
En los dibujos::

Ia figura 18 es una vista en seccidn segfn un
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plano vertical de un envase de miltiples separa-~
ciones.

La figura.2§ es una vigta exterior de dicho en-
vase.

La figura 38 es un detalle en seccibn aumenta~
da de un sector dividido del envase.

La.figura 48 es un detalle en seccidn aumenta-
da de una de las incisiones o separaciones del
objgto.

Comentando las referencias de dicha l4mina de
dibujos, sefialamos con el nﬁmero -1~ el cuerpo
de revolucibn del envase, rematado en un cuello
de Eonfiguraci6n adecuada -5-, con preferencia
a modo de ampolla.

En dicho envase se ha practicado circundantemgn—
te y con separaciones precisas, perfectamente .
calculadag, una serie de pequefias incisiones
perifSricag -2-, =3— y eli—~ que en el interior
arrojan_reséltgs -2a;, -%a= y =~4a=, respectiva-

mente, determinando unas divisiones o espacios de




almacenamiento —6-, -7- y -8-, sin que el nfimero
o separacidn de éstas, resulte limitado en ningln
caso.
Podemos observar en la figura 38, como el 1f-
S5e= quido solidificado puede comprender dos de dichos
gectores =8~ y ==~ cubriendo una doble dosis -a-
Yy =b-.
La figura 48 nos muestra las caracteristicas
de la incisidn -2- y respectivo resalte -2a-, a
10.~ tftulo de ejemplo, puesto que todas ellas resul-
tan iguales. E1l punto mis saliénte del resalte
-2a- guarda un 4ngulo agudfsimo -x~ con respecto

a la vertical de la pared del envase -2- resultan-

do, por abajo, con una separacién -s- de la pro-
15.= pia vertical, tope adecuado para el almacenamiento
' coﬁprimido -a~ § =b- 0 cualquier otra seccidn de
las separaciones previstas. Asimismo, dicho sector
inferior, guarda un cierto 4ngulo agudo ~z- respec-
to a 1& horizontal del vértice de dicho saliente

20, - ~-2a- segfin la perpendicular a la pared -1~ de forma
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que todo el resulta suavemente arqueado e inclina-
do con vertiente hacia abajo para el perfecto es~
currido del 1fquido, en su llenado.

Una vez descrita convenientemente la naturaleza
del modelo, se hace constar a los efectos oportunos
que el mismo no queda limitado a los detalles
exactos de esta exposicibén sino que por el con-
trario en 81 se introducirdn aquellas modificacio-
nes de detalle que las circunstancias y la précti-
ca pudieran aconsejar siempre v cuando no se alteren
o modifiquen las caracter{sticas esenciales del

mismo que se resumen en las siguientes:

REIVINDICACIONES
18,~ "ENVASE DE MULITPLES SEPARACIONES", esencial-
mente caracterizado al estar constituido por un
envase de revolucién de cuello estrangulado y cierre
estanco y dotado ¢ en toda su extensién de una serie
de finas incisiones circundantes, en nlimero ilimi-
tado y separacidn adecuada, equidistantes o no en-

tre“si'y,~exteriormente, con preferencia, referen-
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ciadas para fécil localizacidn del nivel dosifi-
cable.

2a,- "ENVASE DE MULTIPLES SEPARACIONES", conforme
a la anterior reivindicacibn porque dichas incisio-
nes se caracterizan al generai®, por el interior
del envase, un resalte o estrfa delimitando entre
ellas tantas separaciones como se prevean en orden
al paralelismo de &stas de forma que, podrd llenarse
hasta nivel cualesquiera, con solidificacién del -
producto hasta una de ellas que serviri de tope
para limitacién del comprimido.

38,- "ENVASE nE\MULmIPIES SEPARACIONES", segin

la anterior reivindicacién porque dichos resal-
tem se caracterizan al presentar un plano inclina-
do respecto a la vertical o generatriz del envase
y vertiente hacia abajo, originando un saliente

de cierté separacidn con respecto a dicha vertical,
en el borde inferior, presentando sus planos sua-
vizados y arqueados para el perfecto escuprido

del 1fquido, en su llenado.
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48,~ "ENVASE DE MULTIPLES SEPARACIONES",

Seglin se describe y reivindica en la presente
Memoria Descriptiva que consta de diez hojas
mecanografiadas por una sola de sus caras Y una

14mina de dibujos que la ilustra.
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