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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de un Modelo de Utilidad a nombre de: 
WESTERWKLDER EISENWERK DR. PAUL GERHARD 
KG., de nacionalidad alemana, domicilia­
da en 5241 Weitefeld/Sieg (Alemania); 
por: "CONTENEDOR TRANSPORTADOR RESISTEN
TE A LA PRESION PARA GENEROS CAPACES DE

^EI^ invento concierne a un contenedor transporta- 
dor resistente a la presión para mercancías capaces de fluir 
con un armazón consistente en vigas perfiladas, que tiene 
accesorios en las esquinas para el apilamiento y la eleva­
ción, y un recipiente estando a los líquidos por todos loa 
lados, que contiene elementos de pared externa abovedados al 
menos parcialmente en forma cilindrica y al menos una pared 
intermedia susceptible de ser cargada por tracción, que dis­
curre longitudinalmente.

A partir de la DAS 1.057.010 es conocido un reci­
piente de carga resistente a la presión para líquidos, que en
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=¡¿lida¿ Je *me!did cíe soporte tiene una pared de dilatación a ba­
se de chapa ondulada dispuesta en el interior del recipiente en 
posición central, cuyos rebordes longitudinales tienen pesta­
ñas con las cuales son insertados en forma suelta en carriles 
con forma de U dispuestos junto al suelo y junto a la cubierta. 
Esta pared de dilatación debe actuar por lo tanto como elemen­
to de soporte a modo de una viga de doble T. Sin embargo, no 
es apropiada para soportar mayores sobrepresiones internas, da­
do que entonces los carriles en forma de U, en los cuales es­
tán insertados los collarines, se doblarían sencillamente.

Si se intenta soldar los rebordes de una de tales 
paredes intermedias, de modo directo o intercalando una pesta­
ña, con las paredes externas del recipiente planas o dábilmen- 
te abovedadas hacia afuera, con el fin de hacer.posible una 
carga por tracción más elevada sobre las paredes intermedias, se 
muestra que esta medida no aporta ningún éxito grande; ya con 
pequeñas sobrepresiones internas Ja solicitación de las costu­
ras de soldadura sobrepasa el valor admisible.

Estas observaciones son válidas en grado acrecentado 
si de los recipientes de transporta relativamente pequeños del 
tipo descrito, que son apropiados para un apilamiento adyacen­
te y superpuesto sobre un camión, se pasa a contenedores trans­
portadores. Tales contenedores transportadores tienen en gene­
ral una anchura preestablecida de 8* (2435 mm), una altura de 
4* (1217 mm) o de 5* 4" (1620 mm) y una longitud entre 10 y 
40' (2990 y 12.190 mm). La única posibilidad de hacer resisten­
tes a la presión a recipientes de carga para líquidos con tales
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di^ensioó^* rae \%eía hast^ ^ o ^  eĵ  ^  ^ilización de uno o 
dos recipientes cilindricos con grueso de pared adecuado, dis­
puestos uno junto a otro, rodeados por un armazón soportante. 
Sin embargo, en tales recipientes pare líquidos de forma tu­
bular o de forma tubular doble, ea muy malo el aprovechamiento 
de espacio dentro de las dimensiones preestablecidas para con­
tenedores transportadores para géneros capaces de fluir.

La misión del invento es proporcionar un contenedor 
transportador con paredes intermedias longitudinales, que pue­
den ser solicitadas por tracción tan fuertemente que el reci­
piente soporta elevadas presiones y por lo tanto es útil para 
el transporte de líquidos peligrosos con elevada presión de 
vapor.

Para solucionar esta misión, un contenedor trans­
portador del tipo inieialmente especificado es estructurado, 
de acuerdo con el invento, de modo que cada pared intermedia 
está unida en ángulo obtuso con los elementos de pared exter­
na del recipiente situados a continuación^

En efecto, se ha mostrado que los lugares de unión_ 
estructurados preferiblemente en forma de costuras de soldar- 
dura de las paredes intermedias con los elementos de pared 
externa del recipiente pueden ser cargados por tracción de 
modo considrablemente más intense^ si se evita ampliamente la 
aparición en estos lugares de tensiones de flexión adiciona­
les en los elementos de pared externa. Esto se puede lograr 
haciendo que cada elemento de pared externa forme con la pared 
intermedia que viene a ensamblarse con §1, en el lugar de unión,

S3'R;í:.



-  4 -

5

10

15

20

25

üh ángulo*mayoí de 909.

y

La pared intermedia puede estar soldada directa­
mente con los elementos de pared externa. Para acrecentar 
la resistencia se pueden utilizar, sin embargo, también per­
files nodales (que preferiblemente se encuentren en unión 
con el armazón), los cuales están intercalados entre la pa­
red intermedia y los elementos de pared externa del recipien­
te situados a continuación. Los perfiles nodales pueden te­
ner diferentes secciones transversales (por ejemplo circula­
res o triangulares) y pueden estar estructurados con forma 
maciza o hueca.

El invento se puede aplicar entre otras cosas en 
un contenedor transportador, cuyo armazón esté compuesto por 
columnas verticales y vigas horizontales, que dividen las 
superficies de pared en sectores individuales, insertándose 
en cada uno de los sectores un elementando pared abovedado 
hacia afuera en forma parcialmente cilindrica, de tal modo 
que los elementos de pared, en unión con.el armazón, formen 
una viga tubular estanca a los líquidos^ rígida a la flexión 
y a la torsión, con elevada seguridad contra la deformación 
o alabeo. Por aplicación del invenb se puede estructurar re­
sistente a la presión por ejemplo a un recipiente para líqui­
dos en forma de paralelepípedo, descrito en el modelo de uti­
lidad 151.2D8.

No obstante, en el caso de solicitaciones por pre­
sión muy elevadas se deben reforzar fuertemente las columnas 
verticales de esta construcción, para que las paredes latera-
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lés'ñc se psndaert demasiado. De este modo aparece una gran ele­
vación del peso.

Ahora bien, con el fin de encontrar un compromiso 
lo más favorable que sea posible entre el aprovechamiento de 
espacio, el peso y la estabilidad para una carga por presión 
establecida, se propone de acuerdo con una realización adicio­
nal del invento estructurar el recipiente estanco a los líqui­
dos rodeado por el armazón de modo que consiste en dos pa­
redes frontales y al menos dos envolventes parcialmente cilin­
dricas que se entrecruzan entre ellas con elementos de pared 
externa centrales y laterales abovedados cilindricamente alre­
dedor de varios ejes longitudinales, cuyas lineas de intersección 
opuestas entre si están unidas mediante paredes intermedias.
Los elementos de pared externa centrales y los eLementos de 
pared externa laterales tienen preferiblemente radios de cur­
vatura diferentes. Las paredes frontales del recipiente pueden 
consistir en sectores de esfera abovedados que también se en­
trecruzan con piezas de reborde moldeadas sobre ellos con pe­
queño radio en las aristas de unión o también a base de basti­
dores del apmazón adecuadamente estructurados con elementos 
de pared externa abovedados parcialmente cilindricos insertados.

Ajustándose a esta construcción del recipiente, el 
armazón consiste preferiblemente en dos bastidores frontales 
y an dos vigas que discurren junto a los lados longitudinales 
del armazón aproximadamente a la mitad de la altura del reci­
piente.'

Dé este modo se pueden satisfacer de manera simul-
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 ̂'' *** etáíiea la! mayor .paBte de las exigencias constructivas importan­

tes para recipientes de carga para líquidos, a saber resisten­
cia a la presión, pequeño peso propio, óptimo aprovechamiento 
del espacio, altura susceptible de ser hecha variar de modo 
correspondiente a la carga de tramos deseada y seguridad con­
tra el vuelco, ae decir punto de gravedad situado en posición 
baja.

En los dos tipos eonstructivoa de recipientes las 
paredes intermedias están provistas preferiblemente con per­
foraciones, que permiten el paso a su travás del líquido. Es­
tas perforaciones pueden servir además para el paso libre a - 
su travás de anclajes de tracción transversales, que preferi­
blemente están estructurados en forma de arco y por consiguien­
te actúan como chapas de dilatación.

Algunos ejemplos de realización del invento se des­
criben a continuación con ayuda de los dibujos. En estos:

La figura 1 es una vista en perspectiva global de 
un contenedor transportador con partee suprimidas con elemen­
tos de pared externa insertados en sectores de bastidor indi­
viduales y una pared intermedia da acuerdo con una primera 
forma de realización*

Las figuras 2 a 11 son dibujos en sección de la 
unión nodal de pared intermedia y de elementos de pared externa 
en difersntes formas de realización.

La figura 12 es una vista en perspectiva global de 
un contenedor transportador consistente en varias envolventes 
parcialmente cilindricas unidas mediante paredes intermedias,

í; „

'.̂1-

-Y



da acuerdo* ctfn^una segunda forma de realización.
La figura 13 es una sección transversal da asta 

última a lo largo de la línea XIII-XIII én la figura 14.
La figura 14 es una vista lateral de esta última 

con partes suprimidas.
Las figuras 15 hasta 18 son representaciones par­

ciales de diferentes formas de realización de las vigas lon­
gitudinales.

La figura 19 es una vista global, y
la figura 20 es una vista frontal, de una variante 

del contenedor transportador de acuerdo con las figuras 12 
hasta 14.

En la figura 1 se representa un contenedor trans­
portador para géneros capaces de fluir, que corresponde de 
modo general al modelo de utilidad 151.2Ó8 más antiguo. El 
armazón de este contenedor transportador consiste en cuatro 
columnas de esquina 1 resistentes al pandeo que soportan la 
carga de apilamiento, dos vigas transversales inferiores 2, 
dos vigas transversales superiores 3, dos vigas longitudinales 
inferiores 4 y dos vigas longitudinales superiores 5. Los 
ocho accesorios de esquina 6 de acuerdo con la norma ISO-TC 104 
a base de acero colado, que sirven para elevar y anclar el con­
tenedor transportador, forman ai cada caso los nudos de las vi­
gas longitudinales y transversales que se encuentran allí con 
las columnas de esquina. Según la longitud y altura del con­
tenedor transportador, las vigas longitudinales 4, 5 están 
unidas adicionalmente mediante vigas transversales inferiores 7
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y-i-vigás I transversales superiores 9 en horizontal ^ mediante 
columnas interiores 9 en vertical.

Las columnas y vigas consisten, en el ejemplo de 
realización representado en la figura 1, en perfiles huecos 
rectangulares^ pero especialmente para laa vigas longitudina­
les inferiores, se pueden utilizar también otras formas de 
perfiles. Todas las columnas y vigas pueden consistir en mero 
de construcción normal, dado que si se estructura adecuadamen­
te el recipiente no entran en contacto con el contenido del 
recipiente.

En los sectores formados por¡las columnas del ar­
mazón están soldados elementos de pared 10 abovedados hacia 
afuera. Elementos de pared similares 11,¡12 forman el suelo.y 
la cubierta del recipiente. Estoa elementos de pared acrecien­
tan el momento resistente del recipiente formado por armazón 
y elementos de pared, y por consiguiente aumentan la rigidez 
del mismo. El eje de flexión de los elementos de pared junto 
a las paredes laterales y frontales discurre preferiblemente 
en sentido vertical, y el eje de flexión de los elementos de 
pared junto a la cubierta del recipiente y junto al suelo dis­
curre en el sentido longitudinal del recipiente. Los elemen­
tos de pared 11 y 12 discurren, en el ejemplo de realización 
representado en las figuras 1 y 2, a lo largo de toda la anchu­
ra del recipiente, pero constan de dos trams parcialmente ci­
lindricos que se ensamblan en el centró la modo de silla de 
montar.

En el centro de las paredes frontales se encuentran

L
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coíumnás-iñteriórés verticales 13. Entre estas columnas inte­
riores y los lugares de unión de los dos tramos de pared par- 
cialmente cilindricos de los elementos de suelo y de cubierta 
11 y 12 está dispuesta una pared intermedia 16 vertical, que 
discurre en sentido longitudinal. El borde superior de la pa- 
red intermedia 16 está soldado en 17 con el lugar de transi­
ción de los dos tramos parcialmente cilindricos de los elemen-

t '. .

tos de cubierta 12, da tal modo que la pared intermedia forma 
ángulos obtusos con los dos tramos de pared. Lo mismo ocurre 
con el lugar nodal 18 representado con detalle en la figura 2, 
en el que la pared intermedia 16 está soldada con los elementos 
de suelo 11.

' ' ' ' '  !. '
La pared intermedia 16 soporta las fuerzas de com­

presión ejercidas sobre el suelo y la cubierta, y actóa como 
anclaje de traccián. Gracias a la estructuración descritas de 
los lugares nodales, las fuerzas de tracción son introducidas 
en los elementos de pared que forman el suelo y la cubierta 
de tal modo que en estos no apajme ninguna tensión de flexión 
adicional digna de mención.

La pared intermedia;puede ejercer al mismo tiempo 
la función de una chapa de dilatación para el contenido del 
recipiente. Preferiblemente está;provista con perforaciones 19, 
con el fin de hacer posible un intercambio;de líquido entre 
las dos cámaras del recipiente formadas por la pared interme-

.'v /dia.. ' J. ' r.:.. . ; .
La pared intermedia puede consistir en chapa lisa, 

tal como se representa en las figuras 1 y 2. Para la protección

..... r
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-' "f , X ;  :**: ** **céntre úna* solicitación excesiva por movimientos de balanceo la­
terales, puede ser reforzada no obstante también, de manera co- 
mcida, mediante ondulaciones, nervios de refuerzo o elementos 
similares.

5 Los elementos de pared abovedados y las paredes in­
termedias consisten en un material con superficie resistente 
a la corrosión, preferiblemente de acero inoxidable. Se acon­
seja unir los elementos de pared con las vigas y columnas, 
de tal modo que éstas óltimas no entren en contacto o entren 

10 poco en contacto con el contenido del recipiente, y por con­
siguiente puedan consistir de modo total o predominante en 
acero de construcción barato.

Otros ejemplos de realización para la unión de es­
ta pared intermedia con los elementos de pared externa están 

15 representados en las figuras 3 hasta 11.
En la forma de realización de acuerdo con la figura 

3, uno de los elementos de suelo 20 se convierte sin costura 
en la parte inferior de la pared intermedia 160. Con el lugar 
de transición 18 está soldado a tope el elemento de suelo 

20 201 colindante.
Con el fin de aumentar la estabilidad del recipien­

te para grandes solicitaciones por presión, los lugares nodales,
en los que la pared intermedia se encuentra con elementos de
pared externa del recipiente, pueden ser reforzados mediante 

25 perfiles nodales. Si estos perfiles nodales discurren de modo
total o parcial en el interior del recipiente, deben consistir 
también en acero inoxidable o material similar. Los perfiles



ncdóies^déEen yerbío más resistentes a la flexián que sea po­
sible, para lo cual es apropiada preferiblemente una sección 
transversal tubular.

A modo de ejemplo, el perfil nodal puede estar 
estructurado de acuerdo con la figura 4 en forma de tubo cilin­
drico 28. Cuando los lugares de conexión de los elementos de 
cubierta 121 y de la pared intermedia 16 están repartidos de 
modo uniforme por la periferia del tubo 28, resulta una soli­
citación especialmente uniforme sobre los mismos y una trans­
misión de fuerzas exenta de tensiones por flexián, pudiéndose 
realizar por todos los lados costuras de soldadura en T.
Sin embargo, también es posible desplazar los lugares de cone­
xión de los elementos de cubierta 121 al lado inferior del tu­
bo 28, de modo que los bordes de los elementos de cubierta se 
ensamblen con la pared intermedia 16 y eventualmente puedan 
ser soldados de modo adicional con ésta. De este modo se 
puede hacer transcurrir el perfil nodal superior 28 por fuera 
del recipiente.

En lugar de estar estructurado con forma circular, 
el perfil nodal de forma tubular puede tener forma no circu­
lar, por ejemplo forma ovalada o triangular (61 en la figura 5)

Un perfil rectágular 29 en forma de caja se aconse­
ja por ejemplo cuando se utiliza una pared intermedia ondulada
21 (figura 6) a causa dallado inferior plano de la viga 29, al

' '' '' 'que pueden ser soldadas da manera sencilla las ondulaciones 21. 
Los elementos de cubierta 122 estén provistos aquí con suple­
mentos verticales 27; que están soldados a las .paredes laterales
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*3:1d^^istc-Kángu^b^# 'También un perfil semicircular cerrado 30 
(figura 7) ee apropiado para la fijación dsf una pared intermedia 
ondulada 21.

En lugar dd los perfiles huecos mostrados Se pueden 
utilizar igualmente bien perfiles macizos. A modo de ejemplo, 
en la figura 8 se representa un perfil triangular macizo 31.
Dado que en este caso apenaa ee han de temer pérdidas de ré- 
sLstencia por corrosión, él perfil 31 por adecuada protección 
de la superficie puede consistir también en acero de construc­
ción en lugar de en acero inoxidable.

Otra posibilidad de solución está mostrada en la 
figura 9. En este caso el perfil nodal superior consiste en 
una viga 32 con sección transversal con forma estrellada á cu­
yos brazos están soldados a tope loe elementos de cubierta 
121 y la pared intermedia 16. :

Finalmente^ también es posible desplazar el perfil 
nodal superior totalméntehaeia:fuera del interior del reci­
piente, de modo que éste no pueda entrar en contacto con el 
contenido del recipiente^ y por consiguiente no necesite ser, 
resistente a la corrosión. Úna de tales soluciones está repre­
sentada en la figura 10. Lps elementos dé cubierta 123 Se co- - 
munican en este caso mediante un nervio rigidizador 33 de for­
ma aproximadamente semicircular^ Con la convexidad,dirigida bar­
cia abajo, d&l nervio rigidizadór.f 33 está soldada la pared in­
termedia 16. En el nervb rigidizador:33 está soldada sobre el - 
lado exterior de loa elementos dé^pared 123 una viga en forma de 
I 34. c-±r'r ' . . . ; '

t'i- f:-- '
h ,'

i'.'
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6,16 9
, '  ̂r : 'MD^'do'qoe el suelo ha de soportar una carga estática
elevada, se aconseja intercalar aquí un perfil nodal especial­
mente rígido a la flexión, por ejemplo una viga en I. Esto con­
duce por ejemplo a una solución similar a la de la figura 10, 
la cual está representada en la figura 11# Sobre la viga en 
forma de I 35 está soldado un perfil nodal en forma de U 36 a 
base de aeero inoxidable. Al lado superior del mismo están 
soldados por un lado la pat?ed intermediallá y por otro lado 
los elementos de suelo abovedados 111 de tal modo que el ángu­
lo de las paredes intermedias 16 con.los elementos de suelo 
111 es mayor de 903. Las partes 33, 36 cerradas a modo de tu­
bo poseen una cierta elasticidad y garantizan de este modo 
una seguridad elevada contra cargas dinámicas a pesar de las 
vigas en I 34 o 35 absolutamente rígidas^ unidas fijamente con 
el bastidor. ' .

r

f'

!; .

Todas las soluciones hasta ahora propuestas para la 
fijación de la pared intermedia a los elementos de cubierta 
son apropiadas igualmente para la unión de la pared intermedia 
con los elementos desuelo, y a l a  inversa. Además, los ejem­
plos de realización descritos y representados para la citada 
unión son independientes, de la construcción cbl armazón y del 
tipo del recipiente para líquidos y de su unión con el armazón.

En el caso de presiones muy elevadas, las paredes 
laterales de la construcción de contenedor hasta ahora descrié- 
tas deben ser reforzadas con gruesos perfiles en U (columnas in- 
teriores) y con nervios rigidizadoree, con el fin de soportar 
la presión nominal de ensayo. Tales refuerzos son innecesarios 
en el caso de que se utilicen recipientes para líquidos abovedá­

is
i:.
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ddscrlínd*ricamehte y colocados en posición yacente. A conti­
nuación ee describe un contenedor transportador que taane ta­
les envolventes cilindricas yacentes, y a  pesar de silo apro- ! 
vechaeL espacio disponible mejor que lo que ocurre por ejem- 
pío en el caso ds contenedores de depósito de doble tubo.

El contenedor transportador representado en las
- *  - i rfiguras 12 hasta 14 posee un armaron soportante cerrado en 

si mismo, que consta de dos bastidores frontales rectangula­
res 40 y de dos vigas longitudinales 41 que unen los bastidores 
frontales. Los bastidores frontales comprenden cada uno dos vigas 
transversales horizontales 42 y dos columnas verticales 43. En
los lugares de unióntb los mismos están incorporados acceso­
rios de esquina 6 del tipo arriba descrito.

El armazón rodea a un recipiente 45, estanco a los 
líquidos que descansa sobre asientos 46 fijados a los bastido­
res frontales 40 y que está unido fijamente con las vigas lon­
gitudinales 41.

El recipiente 45 consiste en dos partes laterales 
47 iguales y simétricas especularmente y una parte central 43*
Las tres partas tienen la forma de sectores tubulares más o me­
nos aplanados, es decir consisten en envolventes parcialmente 
cilindricas que se entrecruzan, cuyos elementos de pared ex­
terna Bstán abovedados en forma de placa curva alrededor de ejes 
longitudinales diferentes. El radio de curvatura de los elemen­
tos de pared externa 50, que forman la envolvente lateral 47, 
es en el ejemplo de la figura 13, esencialmente menor que el 
radio de curvatura de los elementos de pared externa 51 supe-

-r



15

riores* ¿ iñferioríss que forman la envolvente central 48. De 
este modo se puede aprovechar ampliamente una sección transa 
versal de bastidor de menos altura.

Por elección de relaciones ajustadas de los ra- 
5 dios de curvatura de las envolventes cilindricas laterales

y de la envolvente cilindrica central se puede acomodar la 
forma del recipiente fácilmente de manera óptima a la relación 
deseada en cada caso entre la altura y la anchura del contene­
dor transportador.

10 Los lugares de unión 52 opuestos entre si de los
elementos de pared centrales y de los elementos de pared la­
terales 50 y 51 están unidos entre si mediante paredes inter­
medias verticales 53. Los lugares de unión.52 están estructura­
dos de tal modo que las paredes intermedias están unidas en án- 

15 guio obtuso con los elementos de pared exterior. Los lugares
de unión pueden estar estructurados a modo de ejemplo 1dL como 
en una de las figuras 2 hasta 11.

Las paredes frontales del recipiente consisten en 
tramos de placa curva esférica 54 abovedados que se entreerur 

20 zan entre si con piezas de reborde 55 moldeadas sobre ellos
con pequeño radio de arista. Las piezas de reborde están sol­
dadas a tope con los elementos de parad externa cilindricos 
50 y 51.

Las vigas longitudinales 41 tienen, en el ejemplo 
25 de realización de acuerdo con las figuras 12 y 13, una sección

transversal en forma de U. Sus extremos están unidos rígida­
mente con los bastidores frontales. Las vigas longitudinales
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sir\^n? paré impedir una deformación o alabeo del recipiente
hacia un lado. En la zona de las vigas longitudinales, el re­
cipiente está provisto preferiblemente con elementos de pa­
red externa 56 débilmente abovedados, a los que están solda­
das las vigas longitudinales 41.

Con el fin de impedir un pandeo de las Oigas longi­
tudinales bajo presión interna, a determinadas distancias están 
previstos anclajes de tracción 56 horizontales que discurren 
transversalmBnte con relación a las vigqs longitddinales, cu­
yos dos extremos están soldados con las vigas longitudinales 4L. 
Los anclajes de tracción 56 tienen preferiblemente sección 
transversal en formada arco y estén introducidos libremente 
a través de rebajos 1,9 de las paredes intermedias 53. El abo­
vedado de forma de arto da lugar tanto a una elevada rigidez 
a la flexión como también a una amortiguación de.las dilatacio­
nes. f

La figura 15 muastra una variante de la parte dere­
cha de la figura 13. Los anclajes de tracción 58 no están con­
ducidos en este caso a través de los ¿amentos de pared 56 del 
recipiente hasta las vigas longitudinales 41, sino que están 
soldados directamente con los elementos de pared 55 y con 
una chapa de refuerzo 59, acomodada a su forma, que forma una 
parte de las vigas longitudinales 41.

En la variante de la figura 16, los elementos de 
pared externa laterales 50 están atendidos hacia el lado in­
terior de la viga longitudinal 41 y están unidos sólo median­
te una delgada chapa de transición curva 60, cuya anchura co­



r.r,eépo&d&*a ^&jtie;un anelade de tracción 58.
La,valíante de la figura 17 corresponde a la de la 

figura 16, aparte del hecho de que en este caso están previs­
ta una viga longitudinal 410, cuya anchura no es esencialmete 
mayor que la de la chapa de transición rectilínea 63. Allí es­
tas están soldadas con una chapa de refuerzo 62 de la viga lon­
gitudinal.

En lugar de las vigas longitudinales en forma de 
U 41, 410, se puede utilizar también una viga longitudinal con 
sección transversal cerrada. Una de tales soluciones la mues­
tra la sección de la figura 18.,La viga longitudinal 411 tie­
ne en este caso la forma de un tubo aplanado, con el que están 
soldados a tope directamente los elementos de pared laterales 
superiores e inferiores 50. Una de las mitades de la sección 
transversal del tubo 411 se encuentra por lo tanto fuera del 
recipiente para líquido, y la otra mitad se encuentra dentro 
del recipiente para líquido. Dentro del recipiente para líqui­
do los anclajes de tracción 58 están soldados a la sección 
transversal del tubo 411. Esta disposición es ventajosa.en 
cuanto a la técnica de soldadura; no obstante las vigas longi­
tudinales deben consistir en este caso en acero inoxidable, 
a diferencia de las variantes según las figuras 12 hasta 17.

En el caso de la variante, representada en las fi­
guras 19 y 20, de la forma da realización últimamente descri­
ta, el armazón forma una parte inseparable del recipiente para 
líquidos. Los bordes frontales de los elementos de pared 50 y 
51, por los que están formadas las envolventes 47 y 48 parcial-
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*'" y ? ^ * v **moóté tíiJCíñtt̂ bp'ŝ  están soldados a topé a vigas transversales 
71 adecuadamente ensanchadas y a columnas verticales 72, las 
cuales forman el bastidor cerrado 70 del lado frontal. Una co­
lumna central 73 divide el bastidor en dos sectores, en los 
cuales se incorporan de modo estanco a los líquidos elementos 
de pared externa abovedados parcialmente cilindricos 73, de 
modo similar al caso de la primera forma de realización. Las 
vigas transversales horizontales y las columnas verticales del 
bastidor frontal 70 consisten, en ésta forma de realización, en 
acero inoxidable, al menos an las partes que pueden entrar en 
contacto con el contenido del recipiente.

En las esquinas del bastidor frontal están inserta-r 
dos nuevamente accesorios de esquina 6 . Los bastidores fronta­
les están unidos del modo arriba descrito mediante vigas lon­
gitudinales 41. La forma de las vigas longitudinales y su 
unión con los elementos de pared externa del recipiente para 
líquidos puede corresponder a añade las variantes de acuerdo 
con las figuras 13 hasta IB. También el resto de la construcción 
del contenedor transportador coincide con las de las figuras 12 
hasta 14. ; .

La variante óltimamente descrita tiene diferentes ven­
tajas encooperación con las variantes de acuerdo con las figuras 
12 hasta 14. Así, se mejora el aprovechamiento de espacio en 
el lado frontal, desaparece la colocación de los asientos, 
complicada en cuanto a la construcción y a la técnica de solda­
dura, y se ahorran los suelos frontales abovedados multidimen- 
sionalmente con complicadas uniones por soldadura curvas.

v.i' '

B
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* * Eí invento no esta limitado a los ejemplos de rea­
lización representados y descritos, sino que puede experimen­
tar todas las variaciones que se encuentran dentro del cono­
cimiento del técnico en la material

ir
i ;

- REIVINDICACIONES -
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15

20

1. - Contenedor transportador resistente a la presión 
para géneros capaces de fluir, caracterizado porque cada pared 
intermedia está unida en ángulo obtuso con los elementos de 
pared externa del recipiente, situados a continuación.

2. - Contenedor transportador segán la reivindica­
ción anterior, caracterizado porque al menos un borde de la 
pared intermedia está soldado directamente a una parte en forma 
de asiento o silla de un elemento de pared externa.

3. - Contenedor transportador según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque un elemento de pared 
externa se convierte sin soldadura en la pared intermedia y 
porque un segundo elemento de pared externa está soldado a to­
pe con el primer elemedb de pared externa en el lugar de tran­
sición.

4. - Contenedor transportador según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque entre la pared inter­
nadla y los elementos de pared externa situados a continuación 
está intercado un perfil nodal.



'' " * *5^-.'Contenedor transportador según lae reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque el perfil nodal tiene
sección transversal circular.

6. - Contenedor transportador según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque el perfil nodal tLene 
sección transversal aproximadamente triangular.

7. - Contenedor transportadorsegún las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque el perfil nodal tiene 
una superficie plana enfrentada a la pared intermedia.

8 Contenedor transportador según las reivindica'!- 
ciones anteriores, caracterizado porque el perfil nodal tiene 
sección transversal en forma estrellada.

9. - Contenedor transportador según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque su armazón está com­
puesto por columnas verticales y vigas horizontales que dividen 
las superficies de pared en campos individuales, y porque en 
cada uno de los campos está insertado un elemento de pared 
abovedado en forma parcialmente cilindrica hacia afuera, de tal 
modo que los elementos de pared; en unión con el armazón* for­
man una viga tubular estanca a los líquidos, rígida a la fle­
xión y a la torsión, con elevada seguridad contra la deforma­
ción o alabeo.

10. - Contenedor transportador según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque el recipiente estanco 
a los líquidos consiste en dos paredes frontales y al menos
en dos envolventes parcialmente cilindricas que se estrecruzan 
con elementos de pared externa centrales y laterales abovedados
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eiíihdrícámeñ^e alrededor de varios ejes longitudinales, cu­
yas lineas da intersección opuestas entre si están unidas me­
diante paredes intermedias.

11. - Contenedor transportador según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado por diferentes radios de cur­
vatura de los elementos de pared externa centrales y de los 
elementos de pared externa laterales.

12. - Contenedor transportador según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque las paredes frontales 
del recipiente consisten en sectores de chapas curvadas esfé­
ricas abovedados que se entrecruzan entre si con piezas de re­
borde configuradas sobre ellos con pequeño radio de arista.

13. - Contenedor transportador según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque cada pared frontal del 
recipiente consiste en columnas verticales y en vigas horizon­
tales, que forman un bastidor cerrado del armazón, y en ele­
mentos de pared externa abovedados en forma parcialmente ci­
lindrica insertados en los bastidores.

14. - Contenedor transportador según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque su armazón consiste en 
dos bastidores de lado frontal y en dos vigas que discurren 
junto a los lados longitudinales del bastidor aproximadamente 
a la mitad de la altura del recipiente.

15. - Contenedor transportador según las reivindica­
ciones anteriores, caracterizado porque las vigas longitudina­
les tienen sección transversal en forma de U.

16. - Contenedor transportador según las reivindica-
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les tienen una sección transversal cerrada y porque los alemen-

tope a las vigas longitudinales.
17.- Contenedor transportador según las reivindica­

ciones anteriores, caracterizado por anclajes de tracción ho­
rizontales, que discurren transversalmente con relación a las 
vigas longitudinales y fijadas a estas, que pasan libremente a 
través de orificios de las paredes intermedias.

ciones anteriores, caracterizado porque los anclajes de trac­
ción tienen sección transversal en forma de arco.

19.- CONTENEDOR TRANSPORTADOR RESISTENTE A LA PRE­
SION PARA GENEROS CAPACES DE FLUIR.

Tal como se describe y reivindica en la [resente 
Memoria Descriptiva que consta de veintidós hojas escritas a 
máquina por una sola cara y de sue correspondientes dibujos.

tos de pared externa situados a continuación estén soldados a

IB.- Contenedor transportador según las reivindica­
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