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D,'José BARTOLOME Moliner, residente en Barcelona,Ronda
San Péb»io ne 4, solicita una patente de invencion por 20 afig
para Espafia y sus Colonias por: ?PERFECCIONAMIENTO INTRODUCI-~
DO EN LA FABRICACION DE AREIGULOé ESTAMPADCS O EMBUTIDOS, CU-
YA MAYOR SUPERFICIE SEA DE TELA METALICA ESTATADA, EMPLOMADA,
0 GALVANIZADA, TALES COMC COLADORES, CUBRE VASOS, CUBRE PLA-
T0S, ESCURRE LIMONES, U OTROS UTENSILIOS SIMILARES” Clase 56

Los coladores, cubre vasos, cubre platos, escurre limo-
nes y otros utensilios de cocina similares, en cuya confeccidn -
interviene preferentemente la tela metdlica, actualmente se
fabrican, en serie, mediante mdquinas que embuten laz tela de-
forméndola, para darle la concavidad o ctnicidad deseada, lo
que se obtiene de manera algo desigual, guedando la tela fofa
debido a gque las mallas no tienenunidn entre si.-

Pars evitar la osidacidén de la pieza una vez fabricada
se sigue el rutinario procedimiento de introducirla en un ba-
flo metdlico liquido, sea éste de estaiio o de cualquier alea-
cidén fundida.-

Este sistema de estafiar o metalizar presenta el grave
inconveniente de gque parte de las mallas de la tela metdlica
quedan tapadas por una pelicula de estafio u otro metal que les -
recubre, en gran nimero, sobre todo si se trata de telas fins

Para evitar los defectos due acabamos de exponer y para
poder dar mayor consistencia a los articulos manufacturados

preferentemente con tela metdlica, se ha ideado el perfeccio-
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namiento sportado en su fabricacion, gue constituye el objeto
de la presente solicitud de patente de invencion y cuyas prin
cipales caracteristicas se detallan en el transcmrso de la pm
sente memoria descriptiva.—. |

Segin el invento, para la fabricacion de los coladores,
cubre platos, escurre limones y demds articulos de indole si-
milar, se utiliza tela metdlica previamente estafiada, emplo-
mada 0 metalizada con una aleacién facilmente fundible, proce
diendo, en cuanto a las demds operaciones mecdnicas a Tealizar
para confeccionar la pieza, del mismo modo gue Se hace actual
mente en esta rama de la industria metalirgica.-

Lea pieza confeccionada se somete a un bafio, formado por
una disolucidn de sales de cokposicién variable, el cusl tie-
ne por objeto recubrir totalmente el objeto de una capa de 1i

quido desoxidante, para facilitar que el estafio, plomo u otwo

metal o aleacidn facilmente fundible que recubre la tela meténj

lica cuando se reblandece por efecto del calor suministrado,
se puede corrsr de una malla a otra, soldédndolas entre si.-
Las plezas, una vez bafiadas, se disponen sobre una cinta
gin fiﬁ que pasa por un horné, cuya temperatura decrece desde
la boce de entrada a la de salida, estando graduado el calor
y la velocidad de avance de la pieza por el interior del hor-

no, de manera que 8e produzca la fusidn de parte del estaiio,

plomo u otro metal o aleacidén fecilmente fundible, que recubw :
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los hilos de la tela metdlica, corriendose de una malla a otm

sin taparlas, pero uniéndolas de forma tal que la tela metdli
ca adquiére una registencia que le d4 mucha mayor rigidez que
ein emplear este sistenma.-

Como fase finel del perfeccionamiento gque acabemos de
describir se procede a un secado de la pieza, em bombos espe-
ciales, guedando las part s metdlicos del objeto, al igual que
ja tela, recubiertas de una capa protectora que evita su oxi-

dacidn.-
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El perfeccionamiento en cuestién puede ser tambien apli-
cable cuando el objeto, fabricado con tela metélica, ha sido
estafiado por bafio galvénico u otro procedimiento electroqu{mg_
co, una vez manufacturado.-

La presente solicitud de patente de invencion esté des-
tinzda a garantizar el derecho exclusivo de explotar en Espa-
fla y sus Colonias un perfeccionamiento introducido en la fa-
bricacion de articulos de tela metdlica embutida o simplemen~
te plana, cuyas principales particularidades se concretan en

lag siguientes

REIVINDICACIONES

12 ,~-"PERFECCIOXAMIERTO INTRCDUCIDC EN LA FABRICACIOH DE ARTI-
CULOS ESTAMPADUS O EMBUlecs; CUYA MA¥OR SUPERPICIE SEA DE TE :
LA METALICA ESTANADA, EMPLOMADA O GALVAKIZADA, TALES COMO COlA
DORES, CUBRE VAsos; CUBRE PLATOS, ESCURRE LIMONES, U OTROS
UTENSILIOS SIMILAREBS# caracterizado por el hecho de gue una
vez se ha confeccionado el articulo, empleando para ello tela
metdlica previamente estafiada, emplomada o metalizada con una
aleacién facilmenie fundible, es sométido a la accidn de un
bafio, formado por una disolucidén de sales de composicidén ade-
cuada, el cual tiene por objeto recubrir fqtalmente el arti-
culo de una capa de liguido desoxidante, apropiado para faci-
litar el corrido del estaifio, plomp u otro metal o aleacidén quwe
recubre la tela metdlica, que se reblandecerd por efecto del
calor suministrado en un horno especial.-

22 ,-?PERFECCIONAMIENTO INTRODUCIDO EN LA FABRICACION DE ARTI- 7
CULOS ESTAMPADOS O EMBUTIDOS, CUYA WMAYOR SUPERFICIE SEA DE TE_ i
LA METALICA ESTANADA, EMPLOMADA O GALVANIZADA, TALES COMO COIA
DORES, CUBRE VASO0S, CUBRE PLATOS, ESCURRE LIMONES U OTROS UTHI
SILIOS SIMILARES” segin la reivindicacidn 12, caracteriszado

por el hecho de Que los articulos de tela metdlica, una vez
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bafiados en el liquido desoxidante, se disponen sobre una
gin fin que pasa por un horno, cuya temperatura decrece desde
85 la boca de entrada a la de salida, estando graduado el calor
Y la velocidad de avance de la pieza por el interior del hor-
no, de manera gue tenga lugar la fusidn de parte del est;ﬁo,
rlomo u otro metal o aleacién facilmente fundible, gue recubm -
los hilos dg la tela, corriendose de una malla a la otra, sin
90 taparlas, pero soldéndolas entre si de tal forma, que la tels
metélica adquiere una gran resistencia y rigidez, mucho mayo-
res que la de las piezas que no han sufrido dicho tratamien-
to.-
38 ,-7”PERFECCIONAMIENTO INTRODUCIDO EN LA FABRICACION DE ARTI-
95 CULOS ESTAMPADOS O EMBUTIDCS, CUYA MAYOR SUPERFICIE SEA DEATE_
LA METALICA ESTAﬁADA,>EMP$0mADA O GALVANIZADAZ TALES COMO CO-
LADORES, CUBRE VAS0OS, CUBRE PLATOS, ESCUBRE‘LIMOHES, U OTROS
UTENSILIOS SIMILARES” segin la 12 y 22 reivindicacidn, carac-
terizado por el hechb de que los misumos efectos de proteccidn
y soldadura pueden obtenerse partiendo, para la fabridacién &
los articulos, de materizales sin estafiar, emplomar o metali-
zar, a los cuales se les ha suministrado la capa metélica Pro
tectora, mediante tratamiento electrolitico, una vez manufac-

turados y antes de bafiarlos e introducirlos en el horno.-

46 ,-7"PERFECCIONAMIENTO INTRODUCIDO EN LA FABRICACION DE ARTI-
CULOS ESTAMPADOS O EMBUTIDOS, CUYA MAYOR SUPERFICIE SEA DE TR
LA METALICA ESTATADA, EMPLOMADA O GALVANIZADA, TALES COMO COIA :
DORES, SUBRE VASOS, CUBRE PLATOS, ESCURRE LIMCNES, U OTROS k
UTENSILIOS SIMILARES” segﬁnilas reivindicaciones 1&g, 28 y 3¢
110 caracterizado por el hecho de que como fase final de las an- ;
teriores operacitnes se procede, en bombos especiales, al se-
cado del objeto de tela metdlica tratado en el horno, cuyas
partes metdlicas gquedan totalmente recubiertas de una capa
protectora gue evita su oxidacién.-

115 52.-7”PERFECCIONAMIENTO INTRODUCIDO EN LA FABRICACION DE ARTI-



-s- 166152

! CULOS ESTAMPADOS ¢ EMBUTIDOS, CUYA MAYOR SUPERFICIE SEA DE TE
LA METALICA ESTAHADA, EMPLOMADA O GALVANIZADA, TALES COMO CO-
LADORES, CUBRE VASOS, CUBRE PLATOS, ESCURRE LIMONES, U OTROS
UTENSILIOS SIMILARES” Tal como se ha descrito.-

120 Consta de cinco hojas, foliadas ¥y mecanograffiadas por

una sola cara,.-

Barcelona a % de Mayo de 1944
P.A. de D. José BARTOLOME Hioliner.
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