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MEMOBIA\DESCRIDMIVA

«wUE ACQuPALA LA,SOLIQITUD DE PATENTS DE INVENCION SUYO

REGISTRO SE SCLICITA 4 FAVOS DE D. ALFONSC GOMEZ RU&DA,
RESIDENTE EN BARCELONA Y DOMICILIADO EN Li CALLE CONSE~-
JO DE CIEETC, 28-30, POR: "UK ”ROCEDIAlUATu PAHA’LA FaA-
BRICACION Di ENVASHES". ]

Pa;a el envasado de substancias glimenticias en

‘conserva como pescado, carnes, leche condensada y otros
“asi como en ajslicacionss 31m11aras se usan o bien envg

ses Ge cristal o envases de hoja de lata, plancha de

aluminio o diversas alea01ones metalicas,
Los envases mefglicos han 1ido substituyendo en

la mayoria de los casos a los de vidrios o cristales
por evitarse con ellos el peligro de roturas y poderse
cerrar de una manera mas estanca e impermsable a los
agentes atmosféricos pues es sabido gue las substancias
& que nos hemos referido. son muy alterables por la hu~-
medad y.por oxidaciones lentas si estan en contacto
ain con pequefias cantidades de aire,. ,

Los envases de vidrios o cristales, los ce:émicos
y los de diversas pastas moldeables se obtienen por mol-
deo o por fusién y moldeo posterior y los metalicas se
fabrican por embutido de la plancha en troqueles apropig
dos y por soldadura o unidn mecéniéa de diversas partes
embutidas. N :

B2l recurrente ha ideado un nuevo procedimiento ds
fabricacion de envases destinados a los usos a que nos
hemos referido cmya descripeidén —en lo gue tiene de esen
cial- es objeto de esta Memoria y para el que sollclta

patente de invencicn.
Consiste esencialmente dlcho rrocadimiento en fa-

bricar un tubo de papel, cartdén o cartulina por enrolla-
do de dicho material y engomado ae su extremo libre de
modo que forme una pared lo suficientemente sdlida para
el fin a que se destina.

Aparte y por embutido en trogueles apropiados se

_trsbajan unos discos metalicos labrande en su parte cen-

tral una concavidad de fondo plano o adornado por peque—
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fios resaltes de seccidn plana circular y cuyos bordes
no sean verticales sino ligeramente inclinados hacia
afuers de abajo arriba y de modo que el dismetro medio
de dicho borde sea igmual al intsrior de los tubos antes
dichos.

Se intreducen luego los citados disces en la
parte terminal de los tubos de papel o carton presionan
de lo suficiente para que el ajuste sea perfecto y luego

se doblan las pestaflas superiores del borde para que el
todo quede bien sujeto al cuerpo de oarton.

Terminado el envase se le podra dar un bafic ds
una solucion o pintura impermeabilizante o decorativa.

Sin salirse de los limites de la invencién el
tubo o cuerpo del envase podra estar dividido en dos
partes y provista una de ellas de un reborde interno
del mismo material de modo que pueda abrirse y cerrarse
como una caja corrients y asimismo podr®s uno o los dos
discos terminales ir provistos de uno o varios orificias

y de tapas ad-hoc similares a las usadas en los envases

metdlicos de igual forma.

Por este procedimiento se consigue un resultado ip
dustrial importantisimo ya que permite ahorrar grandes cap
tidades de plancha metdalica o de lvjalata que actualmente
exasea en epecial en nuestro Pais debiendo importarse.

En la aplicacion de este procedimiento se usaran
cualeSquiera»méquinas o aparatos conocidog y sus produc-—
tos podran afectar cualquier tamafio y forma accidental.

N 0T A

Se reivindica como caracteristico de esta patente:

1¢ - Un procedimiento que consiste .esencialmente
en fabricar un tubo de papel, cartdén o cartulina por en-—
rollado de dicho material y engomado de su extremo libre

de modo gque forme una pared log suflclentemente golida
para el fin a que se destina,

“Aparte y por embutido en troqueles gpropiados 86
trabajan unos discos metdalicos labrandc en sy parte cen-—
tral una concavidad de fondo plano o adornado por pegue-
fios resaltes de seccidén plana circular y cuyos bordes no
sean verticales sino ligeramente inclinados hacia afuera
de abajo arriba y de modo que el diametro medio de dicho
borde sea igual al interior de los tubos antes dichos.

Se introducen luego los citados discos en la parte termi-
nal de los tubos de papel o carton presionando lo sufi-
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cients para que el ajuste sea perfecto y luego se do-—
blan -las pestafias superiores del borde para que el todo

,_qﬁhde bien sujeto al cuerpo de cartdén, Terminado el

erivase se le podra dar un bafio de una solucién o pintu-
ra impermeabilizante o decorativa.

22 — El propio procedimiento por el que el tubo
o cuerpo del envass podrs estar dividido en dos partes
y provista una de ellas de un resborde interno del mismo
material de modo que pueds abrirse y cerrarse como una.
cga corriente y asimismo podréd uno o los dos discos
terminales ir provistos de una o varios orificios y de
tapas ad~hoc similares a las usadas en los envases me-
talicos de igual forma. |

32 ~ "Un procedimiento para la fabricacion de
envasges",

Todo tal y como queda descrlto;/

Consta esta Memoria de tres hgjas foliadas y es-
critas s mdquina por una sola cara./

Barcelona, 1 de mayo de 1944/,- ’

P. &
EL AGENTE OFICIAL DE.LAP. 1. ¥ «
4azw_~_,
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