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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar Patente de Invencién en Espsafia

pors "RECTIFICADOR"

‘2 nombre de STANDARD ELECTRICA, S. A

domiciliade en Madrid, calle de Ramfrez de Prado ne 7
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Refidrese la pre‘sente invencién & rectificadores de tipo de placas

de metal y en particular a los que se sumergen en algin lfquido, como

- el aceite.

Tiene por objeto proporvionar ur medio eficaz de establecer contace
to eléctrico entre el rectificador y su elementc de ccnexiln, contacto

que no sufra por la presencia del 1lfquide.
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Los rectificadores de placas de meﬁal,‘tales como los del tipo de
selenio, de ordinario comprenden gma place inferior conductora ¥ una capa
de la materia activa, tal como el selenio, que ée adhiere a le placa in—
ferior. Al emplearse el. selenio como la m;teria activa, se le somete a
adeciado tratamiento térmico de manera &a bien conocida, que no formae
parte de esta invencidn, pudiendo igualmente sometérsele a btros trate—
mientos. Iuego de ordinario se esparce en.la superficie de le ﬁateria
activa uns capé de cohtraeleotrodé, quedando lés dos bornes del redfifi—
caéor'constitufdosvpor el contraelecirodo Y la espalda de la placa infef
riors Por lo general se hace un paquete de varios de estos elementos rec—
tificadores para producir un rectificador completo, ¥y, en el caso de los
rectificadores de corriente intensg; el paquete a veces se sumergé en
aceite, para refrigerarlo. Paraestablecer contacto eléctrico, la plaoce
inferior de ordinario se empuje contra adécuada place de contacto o sus—
tentadoray, a la cual se éonecta el borne del aparato eléctrico. E|1 aeceite
e veces se cuela por entre la placa inferior del elemento rectificador y
la placa sustentadora o de contacto a que se conecta, al ocurrir lo ocual

1no es raro que se debilite la conexidén elécirica.

Con arreglo a nuestra invencién, el efecto perjudicial de que se cue-
le el aceite lo vencemos soldando de tope por puntes la espalda de la pla—

ca inferior a la placa de contacto., -

Le invencién podrf comprenderse mejor por la descripcilon pormencri-

zeda que sigue con referencis al dibujo, del cual, la Fig. 1 ensefla la

plenta de un elemento rectificador dél tipo de selenio, y la Fig. 2 pre-

genta seccifn del rectificadore.

La Fige 3 muestra un elemento rectificador con enfradas ¥ la Fige 4

presenta seccién del elemento Que ensefia la Fig. 3.

‘le Fig. 5 permite apreciar el elemento de las Figse 3 y 4 sbldadc a

une placa de contacto con arreglo a la invencién.
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la Fig. 6 muestra otro elegento rectificador, de diferente forme,

igualmente con entradasy y
le Fige 7 permite ver de canto el rectificador de la Fig. 6.

En las Pigs. 1 ¥ 2 presentamos un elementoc rectificador de tipo ya
bien conocido, tal como el tipo de selenio, Comprende una placa infe—
rior (1), de ordinarioc de sluminio o de acerc, gue sé puede nigquelar,
si se quiere, y que recibe una capa de selenio (2). El selenio se le
puede aplicar de cualquier modo conveniente, como fundiéndo polvo de
selenio amorfo y esparciendo ek selenio derretido sobre la place infe-~

rior, dejando luego que se enfrie y se endurezca. El selenio luego

~de ordinario se recuece de modo ya bien conoccido con calentarlo algin

tiempo & temperatura inferior al punto de fusién, para inducir la
cristalizacién y permitir que el elemento funcione bien como rectifi-
cedor. Este tratamiento térmico puede reslizerse convenientemente con
primero apretar en la prensa el diéca revestido de selenio ¥y calentgr—
lo como por espacio de medie hora & temperatura de unos 1202 C., vreti-
réndole luego la presién y elevando la temperafura a poco mis o menos
214® C., por espacic de una hora.o mda. A continuacibn, si se quiere,
la superficie de selenioc puede someterse a cualquiera de diversoes tra~-
tamientosy como shuméndolo coﬂ bidxido de selenie, aplicéndose luego

sobre el selenio un contraelectrodc (4), por lo general esparciendo

" adecuada aleacién metdlice, como el metal de Wood o una capa de cadinio,.

bismuto y estafio. Cuando el elemento rectificador haya de formar parte
de un paquete con eje susténtadof centrel o se haya de montar por el
centro de algfn otro modo, recibe un orificio (5) en su centro y el
contraelectrodo (4) se espacia un tanto de este orificio central, a
igual que de la periferia, para evitar cortos cirfuitos entre el contra-

electrodo (4) y la placa inferior (1).
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Si se quiere, los varios elementos rectificadores pueden monter-
se en una placa susientadors que sea lo suficientemente grande para

acomodar el nimero de elementos gue se necesite,

n Si bien describimos el rectificador como que es del tipo de sele-
nio, se comprenderd que la invencién puede aplicarse a los de placa de
cualgquier otro tipo, como los del tipo ya bien conocido, de 8xido de

cohre,

Al poner en préctica nuestra invencidn, le hacemos entraditas §
Fige 3) a la placa inferior (1) a intérvélosbregul&reg de su periferia.
Esto puiede hacerse mgdiante un golpe con punzén aguzadp, en una opera-
cién de terraja, debidndose hacer de manera gue las entraditas scbre-—
salgan por debajo de la placa, como ensefia la Figs 4. Las secciones
de la,placa qué quédan inmediatamente slrededor de donde se hayen de
practicer las entraditas, deben dejarse libre del contraelectrodo, a
fin de evitar cortos circuitos por causa del dafio que pueda sufrir el
selenio durante este paso de la opé}acién. Por el término "entradita™,

segin agquf 1b empleamos, entiéndase una seccién relafivamente poco

extensa, a manera de barrillo, que sobresale de la placa inferior.

Las placas inferiores (1) se colocan luego en otra placa (7 Fig.
5). Esta puede ser una placa de contacto para uha sola placa inferior
(1) o puede ser una placa sustentadors grande, destinada a acomodar,
varics elementos rectificedores, El elemento rectificador, por lo re-—
gular,'se asegurae a la place 7 mediente adecuado sujetador; por ejem—

plo; un roblén convenientemente aislado, que pase por el orificioc (5)

de la placa 1 y un orificio correspondiente (8) de la placa 7.

Nuestra invencién no emplea ni roblén ni perno para segurar los
elementos rectificadores a la placa sustentadora. Los varios elemen-—

tos los unimos a la regleta o placa sustentadora elédctricamente, me-

ofo

-
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disnte soldadura de tbpe por puntos, viniendo el niémero de solda—
duras por elemento determinado por la capacidad que el elemento
de que se trate tenga parae transmiti® la corriente. Por vfa de-

ilustracién ensefiamos tres soldaduras de tope por puntos, sunque

se comprenderf que se podrfa emplesr masyor o menor ndmero de ellas
- .

sin extralimitarse del alcanceiy eapi{ritu de la invencién.,

Las entraditas tienen por cbjeto faciliter 1la operacién de solda:
“de éope por puntos, Reducen al mfnimo el &rea de contacté en el
punto en que se hgya de practicar la soldadura de tope. De este
modo concentrames en un punto una gran cantidad de calor, contribu-
yendo asf a la fusién del metal que es necesaria para que resulte
buena la soldadura, a la veg que el calor engendrado por la solda-—
dure queda circumnscrito a reducida regién, de suerte gue no se daile

el propio elemento rectificador,.

Este método de soldar‘no se contraze a las placas de forms cir-
,culér, como las presentedes en las Figs. 1 y 3, sino que se puede
emplear para placas o léminas de cualgquier forma.‘ Por ejemplos
puede apliocarse a la placa inferior de forma rectaﬁgular que pre-—

sentamos en las Figse 6 y 7, donde las entraditas (9) se pueden

: .practicér en las esguinas, alejépdose convenientemente de &stas

el contraelectrode (10).

Por razén de los puntos soldados a intervalos, aungue se cola-
ge el aceite por entre la placa inferior (1) y la placa sustentado-
re o de contacto (7) no sufrirfan menoscabo los contactos eléctri-

cos en las entraditas, gracias a la soldadura.

lLa invencién podrfa adaptaerse a rectificadores montados lado
a lado en una placa sustentadora o, por otra Qgrte,‘podria adaptar—
se a glementos rectificadores reunidos en paquete, en que oada uno

de los elementos se suelde a un contacto privativo,.
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Este invento corresponde a une Patente solicitada en los Estados
Unidos el 3 de Noviembre de 1942, sefialada con el n.® 464.332 y se
acoge, por lo tanto, a los beneficios que conceden los convenios

internacioneles vigentes.

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se presentan para

que sean objeto de esta Patents de veinte aflos, son los siguientes:

1« = TUn conjunto de rectificador del tipo de placas destinado para
bafio de aceite o por el estilo, que incluya una placa inferior que en
su superficie superior lleve una capa de materia rectifiocadora activa,
qh contraelectrodo que cubre en parte dicha materia.activa ¥y una pla-
ca de contacto a la cual se fije dicha placa inferior, ca;acterizador
pbr flormarse dicha placa inferior de modo que tenga una o mfs entra-
ditas a maners de barrillos quersé extiendan para‘abajo e partir de
su superficie plana descubierta y por soldarse dichas entraditas de
tope por puntos e diche place inférior, de suerte que la conexifén
entre dicha placa inferior y dichae place de contacto no pueda ser

destrulde poepgue se ocuele eliiaceite o cosa por el estilo.

2. = Un conjunto de rectificador segﬁn la reivindicecién 1, caracte-—
rizedo ademés por omitirse dicho contreaelectrodo en las seccienes del
revestimiento de matéria rectificadoré activa que queden contiguas a
dichas entradites, pare reduacir el mfnimo la posibilided de que se
produzca corto circuito entre diche contiraelectrodo y dicha placa

inferior.

3, = Rectificador
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' Tal y como Be ha descrito en la Memoria que antecede, representa—

do en los dibujos que se acompallan y con los fines gue se HJan especi-

ficado.

La presente lMemoria constae de siete hojas escriias por una sola

CaXra.

MRV /PGG.
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