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Esta invencidn se refiere a terminales pa-%
ra conexidn soldada a alambres conductores eléctricamente.

La soldadura de un terminal al extremo de |
un conductor eléctrico es una operacidn dificil a causa
de que el terminally el extremo del alambre conductor
eléctricamente deben ser sujetados en una relaciéﬁ fija
predeterminada a través de todo el proceso de soldadura,
hasta que se haya endurecido la soldadura. Este proble-

ma estd acentuado cuando el micleo conductor del conduc-~

. tor eléctrico estd compuesto, oompleta © principalmente
de un metal, tal como aluminio o una aleacidén de alumi-
nio, que carece del grado requerido de maleabilidad para

I e8 utilizado un terminal compuesto completa o principal-

2
|
E ger transformado en un terminal robusto y para el cual [
?
{ mente de un metal diferente, tal como cobfe o aleacién |
gde cobre, por ejemplo, latén. Alternativamente, el alam-:
. bre conductor eléctricamente, puede ser ocobre, y el ter— .
%minal puede ser formado de aluminio. Es bien conocido
Eque es dificil soldar dos miembros hechos de metales di-
:ferentes. ‘
: Un terminal segin esta invencién y para’ un
montaje de la soldadura de terminal conectada a un alamy :
' bre conductor compuesto completa o principalmente de w
primer metal, comprende un par de manguitos, uno coloca~
'do Yy asegurado dentro del otro, estando compuesto el man-'
- gulto interior, completa o principalmente, del primgr:me-
étal, y el otro manguito, completa o0 principalmente, ds.
%un segundo metal, estando dispuesto el alambre cond%?%or

' en el manguito interior, terminando el extremo del alan- ;
. bre & haces ¢on un extremo del manguito interior en el
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. exterior es hecho terminar a haces con el extremo del
. manguito interior en el cual es hecha la soldadura. De

. este modo, el metal del mangulto exterior contribuye a
' la soldadura formada, mejorando asi su resistencia.

ate vy an en
:-‘-!o"'".u"

R «
Pornt . mae e 3
- »

oual es formada la soldadura.
Preferiblemente, un extremo del manguito

|
!
|
1
|

Los metales de los cuales pueden ser for- -
mados los manguitos y el alambre conductor, deben ser
compatibles uno con otro en la extensidén en que puedan
participar en la formacién de una soldadura, cuya resis
tencia mecdnica excederd a la del mds débil de los meta-
les a2 unir (puesto que de otra forma la soldadura cons-

. tituiria un punto de debilitamiento) y cuya conductivi-
' dad eléctrica no serd significativamente menor que la
; del alambre conductor. En la prdctica, los metales ten- E

_ derdn a ser de cobre y aluminio y aleaciones de estos;

. por ejemplo, el manguito exterior serd de cobre o latén ?

!

ﬁ se acompaflan, en los cuales:

!

f y el terminal utilizado para un alambre conductor esta-

rd compuesto de aluminio o de una aleacidn de aluminio.
Este invencidén serd a continuacién descri-

. ta & modo de ejemplo, con referencia a los dibujos gque |

Las figuras 1 a 3 son vistas en secciéﬁ'dé
un terminal segin la invencidn, durante pasos sucesivos ;
del montaje y soldadura & un conductor eléctrico y gque- |
miestra pasos antes, durante y después de la soldadgrg,
respectivamente; ;i. i

Las figuras 4 y 5 son vistas en perspebf
tive y en seccién parcial, respectivamente, de un séégﬁ-

do terminal segin la invencién antes y durante la sélcu-
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La figura 6 es una vista en perspectiva
de una modificacién del terminal de las figuras 5 y 6
antes de la soldaduras

La figura 7 es uwna vista en perspectiva
de una tercera realizacidén de un terminal soldado de
acuerdo con la invencidn; y

Las figuras 8 y 9 son vistas en perspecti-

va, y secoidn longitudinal, respectivamente, de una i
i cuarta realizacidén de terminal soldado segin la inven~ !
cidn.
i ' El terminal 16 de la figura 1 comprende !
| una porcidn de cuerpo 18, generalmente plana, junto a :

jun extremo de la cuml estd punzonado un orificio 20 pa-
?ra tornillo., El extremo del cuerpo alejado del orificio }
'para tornillo 20 estd formado en un lado con un mangui- |
;to exterior generalmente tubular 22 de extremos abiertos.'
'Un cuello 19 estd formado en el punto intermedio al
-manguito exterior 22 y a la porcidn de cuerpo 18, y

el manguito exterior 22 estd situado sobre parte de, y
generalmente paralelo &, la porcidn de cuerpo 18. Un,
menguito interior 24, de extremos abiertos, estd montado
dentro del manguito exterior 22, con un extremo del man-
gulito interior a haces con el extremo del manguito exte—
rior alejado del cuello 19, extendiéndose el otro exiire~
mo del manguito interior 24 més alld del otro extre-
mo del manguito exterior 22, separdndose de, y genepal-
mente paralelo &, la porcidn de cuerpo 18. Los manguitos
estdn unidos conjuntamente por montaje a presidn, forja

o recalcado. El manguito interior 24 estd acampanado Aa-
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cia afuera en la regidn mds alld del manguito exterior
22 hasta una porcidn 26 de didmetro aumentado, y el acam -

i panado forma un resalto anular 28 que se aplica al extre-
%mo del manguito 22 adyacente al cuello 19. Un extremo
5 de un manguito 30 de material aislante encogible por ca-
lor estd montedo a presidn sobre el extremo libre del
manguito interior 24, y se extiende desde la porcidn de
cuerpo terminal 18 una distancia suficiente para sujetar
el manguito interior 24 contra movimiento, cuando un ex-
10 tremo de un micleo 12 de hilos conductores de un alaembre
conductor eléctricamente 10 es insertado dentro del man~-
“guito interior 22. El micleo 12 estd previsto que sea
;montado por empuje de deslizamiento en el manguito inte-
%rior 24, estando slituado su extremo libre, & haces con
15 ‘108 extremos a haces del manguito exterior 22 y el man-
. guito interior 24, encima de la porcidén de cuerpo 18,
Con este fin, el didmetro interior de la porcidén del man
guito interior 24 dentro del manguito exterior 22 es

‘igual o ligeramente mayor que el del micleo 12, el resal

20 '$0 28 estd achafianado para guiar el micleo a la posicidn

_deseada, el didmetro interior de la porcidén acampanégg' !

126 es igual o ligeramente mayor que el del conductor'lo E

§y las longitudes de los manguitos 22 y 24 estdn de tal :
manera dimensionados con relacidn a la longitud pelada

25 | del micleo 12, que el extremo libre del nicleo puedé si-

tuarse segun sea requerido. u‘v:
El ndcleo 12 del conductor eléctrico 10

|consiste en aluminio o una aleacidén de aluminio, y el .

imanguito interior 24 estd hecho del mismo metal o alea= 

30 icidn. El terminal 16 consiste en una aleacién basads en

166421
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cobre, por ejemplo, latén, que puede estar chapeada con
niquel u oro. El terminal hecho de los metales que se
acaban de describir, puede ser utilizado para conectar
un circuito eléctrico que contiene micleos de cobre y

espigas terminales de latén.
La figura 2 muestra las partes en estado

ensambledo, dispuestas para soldar utilizando un elec-
trodo E, habiendo sido el ndcleo 12 del conductor eléc-
trico 10 enchufado en el manguito interior 24 para termi%
nar a haces con los extremos de los manguitos 22, 24 que
estdn situados encima de la porcidn de cuerpo 18. E1
electrodo E es coaxial con el manguito exterior 22, mang@;
to interior 24 y el micleo 12. La soldadura es hecha |
preferiblemente por la técnica descrita y reivindicada

en nuestra patente espafiola mumero 322.827, en la que

un manantial de energia es conectado entre el electro-
do E y el manguito exterior 22, a través de la porcidn '
de cuerpo 18. Para iniciar un arco, el electrodo E es
hecho establecer contacto con las cargas a haces del
manguito exterior 22, manguito interior 24 y el micleo

12, estando el manantial de energia a una baja tension.

Al formarse el aroo es desarrollada una tensidn de dis-
pero y utilizade pars descargar un condensador para dar
un elevado flujo de corriente entre el electrodo E yu

los manguitos, para producir la soldadura.

El cordén de soldadura W formado este mos-
trado en la figura 3. Debido a gque el micleo 12 es émpu4
Jado dentro del manguito interior 24 del terminal 16 R4
retenido en la posicién deseada por dimensionado adecua—
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. do de los manguitos, puede producirse poco o ningin mo-

; vimiento relativo entre el conductor eléctrico y el ter-

. minal durante la soldadura. Los metales en los anillos

" coaxiales de los manguitos 22, 24 y el micleo 12 funden
para dar buena interconexidn mecdnica y eléctrica entre

" el conductor eléetrico y el terminal. El corddén ée s0l-

' dadura W constituye también una caveza de un digmetro

f mayor que el didmetro interior del manguito intermo 24,

. con el resultado que existe resistencia a una traccidn

. aplicada longitudinalmente & lo largo del conductor eléc .

trico. La parte soldada estd situasda separada de la por-,

cién de cuerpo 18, de manera que el metal de la porcidn '

de cuerpo no sea efectado por la operacidn de soldadura. ?

El corddn soldado W no estd sometido a tensidn causada g

por la flexién de la porcidn de cuerpo 18, cuya tensién |

serd recibida por el manguito exterior 24, relativamen-— '

te mds robusto. El calor de la operacidén de suldadura

origina también que el manguito 30, encogible por el ca

lor, se encoja sobre y, como consecuencia, sea sujeto a

la porcidn acampanada 26 del manguito interior 24 y al-
rededor del aislamiento del conductor eléctrico 10, Te-

forzando asi la conexién. L é
El terminal 40 de la figura 4 estd forma- ;

{ do de una porcidén de cuerpo generalmente plana 42, qﬁé

tiene un orificio 44 punzonado junto & un extremo. En el

|
i
; |
otro extremo, la porcién de cuerpo 42 estd formada cgn ' |
un par de brazos laterales 50, generalmente paralelos,.. ]

integralmente unidos en costados 46 y 48 a un corto man~
fguito exterior, tubular 52, de extremos abiertos. E]l man
'guito se introduce en la abertura entre los brazos l&tef ;

166121 -
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rales 50, cuya abertura estd dimensionada para permitir
el acceso a un electrodo E al extremo del manguito 52.

Un manguito interior 54, mejor mostrado en la figura 5,
estd montado dentro del mangulto exterior 52, con uno de '

| sus extremos & haces con el extremo del manguito exterior:
; 52 mds préximo al orificio 44 para tormillo, extendiendo-'

se el otro de sus extremos mds alld del otro extremo del

" manguito exterior 52, hasta una regidén acampanada 56. Un.

manguito 30 de material aislante, encogible por el calor,

" es montado & presidn sobre la porcidn acampanada 56 del

' manghito interior 54. ILa construccién dimensionsmiento

y composicidn del terminal 40, son generalmente los mis-

. mos que han sido descritos anteriormente en relacién con

el terminal 16. El terminal 40 puede ser soldado al ni-

. 0leo 12 de un alambre conductor eléctricamente 10, en la

forma descérita en relacidén con el terminal 16, salvo que
el electrodo E estd formado con una cara extrema ablicua
y es insertado y retirado ablicuamente con respecto al
lugar soldado, a través de la abertura definida por los
brazos laterales opuestos 50, y segun estd mostrado en
la figura 5.

La realizacidn de la figura 6 es una‘égdi—
ficacidén de las mostradas en las figuras 4 y 5, en 1la.

"oual el terminal estd formado con un plegado dirigido

abajo, en los brazos laterales 50 de la porcidén de cuexr

" po 42, para permitir que la soldadura sea realizada‘ﬁxial

~mente al lugar de soldadura.

H
t
i
1
'
i
.

Bl terminal 60 de la figura 7 estd tormado
de latén de material eldéstico que tiene buenas caracte-
risticas eldsticas y, en un extremo, con orejetas lafe&t

166121 <
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rales 62 que estdn dobladas, segin se muestra. Un par
de ranuras paralelas espaciadas 64 estdn cortadas trans-

' versalmente al terminal, en el suelo en la zona de las

: orejetas dobladas 62, E1l otro extremo del terminal estd
5 é formado con un par de brazos laterales, generalmente pa- |

' ralelos, que estdn integralmente unidos a un corto man-

: guito exterior, tubular, por medio de resaltos plegados

. 66 y 68, Un manguito interior estd montado dentro del

- manguito exterior, en la manera descrita en relacidn con
10 ' las figuras 4 y 5. Un manguito 30, de material aislante

encogible por el calor, estd montado a presidén sobre la
porcidn acampanada del manguito interior. El terminal
80ldado 60 puede ser utilizado para acoplar con una len- -

| gieta que estd insertada entre las orejetas 62 y a 1lo
15 lérgo del suelo en el cual estdn cortadas las ranuras

64, El terminal esté dimensionado y compuesto de metales
diferentes segin se ha descrito en relacidén con el ter-
minal 16 de las figuras 1 a 3; la conexidn del terminal
60 a un conductor eléctrico 10 puede ser hecha por sol-
20 dadure segin se ha descrito en relacidn con el terminal
16, Una ventaja del terminal 60 de la figura 7 es @ug
puede ser sometido a conexidn y desconexidn repetidgé_;
sin deterioro. El aluminio o aleacidén de aluminio dél
nécleo conductor carece de caracter{sticas eldsticas y
25 ~estd fdcilmente sujeto a oxidacidén, para formar 6xide de
aluminio, que es un aislante. EL terminal 60 estd oﬁmf'

. puesto de latén de grado eldstico, que da las necesarias
caracteristicas de elasticidad y anti~-corrosién para que
el conductor eléotrico sea conectado repetidamente. —

El terminal 70 (figuras 8 y 9) estd c?ﬁé% :

L4
.
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truido como una espiga a conectar con un casquillo, no
mostrado. E1l terminal 70 estd formado de un cuerpo tubu
lar que se estrecha, generalmente de estremos abiertos,
de cobre, que tiene,.junto & su extremo més ancho, un
drea de contacto, anular, exterior 78, que puede estar
chapeada con oro o nfquel. El extremo mds estrecho del
cuerpo tubular estrechado 70 constituye el manguito ex-

terior 74, Un manguito interior 72, de aluminio o alea-

cidén de aluminio, estd montado dentro del manguito exte-

rior 74, y los dos manguitos estdn recalcados conjunta-
mente. El didmetro interno del manguito interior 72 es
igual, o ligeramente mayor, que el de un micleo conduc-
tor 12, de aluminio o aleacidén de aluminio, de un alam-

bre 10 eléctricamente conductor, de manera que el micleo '

12 pueda ser montado a deslizamiento en el manguito in-
terior. La longitud del manguito interior 72 estd dimen
sioqada para que sea suficiente para contener la longi-

tud pelada del mickeo 12, Un manguito 30, de material

aislante, encogible por el calor, estd dispuesto en el

espacio anular comprendido entre el nmicleo 12 y la pared _

tubuler terminal 74, y se extiende mds alld del termi-
nal, en la direccién del conductor eléctrico 10, pgég;
proporcionar un soporte. E1l extremo del manguito inte-
rior 72 y el micleo 12 estdn montados a haces, y el fef-
minal es soldado utilizando un electrodo (no mostradoj);
en la forma descrita em relacién con el terminal 16 ha

las figuras 1 a 3. lLa soldadura produce la formacidn de
un corddn soldado W y este puede ser protegido colocgﬁ7
do con cierre de salto un capuchdén aislante 80 sobre el
extremo libre del terminal. Ia soldadura hace también
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que el material del manguito aislante 30 fluye a un es-
pacio de aire 82 para cerrar la cara intermedia entre
el manguito exterior 74 y el manguito interior 72, El1
terminal asi soldado, puede ser repetidamente enchufado

' en un casquillo y hecho contacto eléctrico con el cas-

' quillo por medio del drea de contacto 78. Puede ser u-

tilizado para hacer conexiones eléctricas entre cobre a

. cobre o latén, aluminio a aluminio, o terminaciones de

aluminio a cobre.

Lea presente solicitud que corresponde a

. la presentada en Estados Unidos de América, con fecha 12
. de Abril de 1968, bajo el nimero 720.775, se acoge a los

beneficios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre
Propiedad Industrial. '

REIVINDICACIONES

e i o S e S e S T et S e e e Se0
R e e e e =

Los puntos de invencidn, propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud

de Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE aﬁos;:soni

los siguientes:

l.- Un terminal para conexién soldada: s .
un alambre conductor compuesto, total o principalmente,
de un primer metal, caracterizado por un par de mangui-.

tos concéntricos, estdndo compuesto el manguito interior,

i

total o principalmente, de un primer metal, y el manéuito!
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! manguito exterior, total o principalmente, de un segundo ?

Y a re [ L] neo L

exterior, total o principalmente, de un segundo metal, es%ag
do el primer extremo del manguito exterior a haces con el|
primer extremo del manguito interior en el cual estd for-
mada la conexidn soldada.

2.~ Un terminal segin le reivindicacion 1,;

caracterizado por un par de msnguitos, uno posicionado y \

: f1jado dentro del otro, estando compuesto el manguito in-!

I

terior, total o principaelmente, de un primer metal, y el !

metal, estando un extremo del manguito exterior a haces |

con el extremo soldado del manguito interior. :

3.~ Un terminal segin la reivindicacidn 1,5

caracterizado por un par de manguitos coextensivos, uno ;

al menos parclalmente colocado y asegurado dentiro del otré
estando compuesto el manguito interior, completa o prin-

' cipalmente, de un primer metal, y el manguito exterior,

.completa o principalmente, de un segundo metal, incluyen-
. {

‘4o el manguito exterior una porcidén de contacto alejado
+del extremo soldado del mangulto interior.

4,- Un terminal segin la reivindicacién 1,
0 un terminal segin les reivindicaciones 2 § 3, caragteri-
;zado ademds porque uno o ambos del alambre conductor y el

‘manguito interior son de aluminio o una aleacidn de alu-

,minio.
: 5.~ Un terminal segin la reivindicacion 1,
o un terminal segin las reivindicaciones 2 6 3, caracteri—
izado ademis porque el manguito exterior estd compuesto de .
%cobre 0 una aleacién de cobre, preferiblemente latén, -

6.~ Un terminal segin cualquiera de las rei-
‘vindicaciones 2, 4 6 5, caracterizado ademds porque uwn cuer-

166121
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po generalmente plano, integral con el manguito exterior,.
se extiende desde el extremo del manguito exterior aleja-}
do del extremo citado, soldado y de forma generalmente pa;
ralela al mangulto exterior, existiendo una porcidn de

contacto en o adyacente al extremo libre del cuerpo gene-

» ralmente plano.

T.- Un terminal segin la reivindicacidn 6,

. caracterizado ademds porque el cuerpo generalmente plano

. estd situado generalmente en el eje longitudinal del man-

gulto exterior y estd formado con brazos laterales gene-
ralmente paralelos que estdn unidos por medio de resaltos
2l manguito exterior, existiendo una gbertura entre los
lados laterales para el paso de un electrodo de soldaduraé
al extremo & soldar. |
‘" 8.~ Un terminal segin la reivindicacidén 6,'

caracterizado ademés porque el cuerpo generalmente plano :
estd formado con brazos laterales generalmente paralelos ‘
que estdn unidos por resaltos al manguito exterior y do-
blados hacia afuera del manguito exterior, de manera que
el cuerpo generalmente plano esté situado generalmente
paralelo al eje longitudinal del manguito exterior.» .

9.~ Un terminal segin las reivindicaciones
6, 7 u 8, caracterizado ademés porgue el extremo del man-
guito interior alejado del extremo soldado estd ex‘beﬁdidog
hasta una porcidn de didmetro interior agrandado, para reT
cibir el conductor eléctrico. "-. §

10.- Un terminal segin la reivindicacion 9,
caracterizado ademds porque estd dispuesto un manguito de:

material aislante, encogible por el calor en la porcidn

de didmetro agrandado, y se extiende mds alld de ellé’para

- 166921
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aplicarse 8l conductor eléctrico.

1l.~ Un terminal segin cualquiera de las
reivindicaciones 6 a 10, caracterizado ademds porque la
porecidén de contacto estd configurada como un receptéculo
para acoplamiento de enchufe con una lengiieta de contacto.

12.- Un terminal segun la reivindicaoién 1,
que incluye un terminal segin la reivindicacidn 3, carac-:
terizado ademds porque estd montado un capuchén aislante
sobre el extremo soldado.

13.= Un terminal para conexidn soldada a
un alambre conductor.

1
i
‘

i
i

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompa- |
fian y para los fines que se han especificado. :

La presente Memoria consta de catorce ho- :
jas escritas a mdquina por una sola de sus caras.

Madrid,

P.A.

- 14 - 5
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