
M B M O R . I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención por veinte años en España, por: " Ma­
quina para regenerar desperdicios de caucho viejo, especialmente de 
caucho sintético" , a favor de la r.s. Ernst BrBlich G.m.b.H., re­
sidente en Osterode / Earz ÍAlemañiá^

La regeneración de los desperdicios de caucho viejo natural se 
realiza en el mótodo generalmente conocido en calderas cerradas (depó 
sito de presión) de diversa forma y en diversas condiciones de presión

El calor necesario para el proceso regenerador actúa directa 
$ o indirectamente sobre el material triturado de caucho viejo que se 

introduce suelto o en recipientes adecuados o se echa simplemente 
sobre rejillas en las calderas.

Como el caucho es un mal conductor del calor, las calderas re­
generadoras no se deben escoger de sección transversal demasiado gran- 

10 de, si es que se quiere obtener un material uniformemente regenerado.
En la regeneración de desperdicio de caucho viejo sintético 

está circunstancia tiene todavía mucha mayor importancia, pues en con­
traposición al caucho natural tienen lugar durante el proceso de rege­
neración dos procesos qufmicos paralelos pero que se perturban reoi- 

1 5 procamente, a saber la depolimerización y la ciclización. La depoli­
merización se ha de conseguir hasta un cierto grado, pero la oioliza - 
ción debe evitarse en todos los casos.
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Esto sin embargo sólo es posible manteniendo temperaturas per­
fectamente determinadas en tiempos exactamente fijos.

En estas circunstancias a causa de,la mala conductividad tér­
mica del caucho sólo es posible conseguir el objeto perseguido con 
pequeñas cargas en la caldera. Si las cargas son grandes, o las por­
ciones exteriores se regeneran debidamente y las porciones interio­
res no, o se oiclizan cuando se regeneran durante largo tiempo has­
ta que se encuentran bien las porciones interiores. De aquí que el 
aprovechamiento de estas calderas regeneradoras no pueda señalarse 
como satisfactorio a consecuencia de la pequeña producción con ele­
vados gastos improductivos.

El objeto del invento es una máquina que suprime todos los 
inconvenientes de la construcción conocida de las calderas y permite 
realizar la regeneración de modo continuo. La máquina regenera los 
desperdicios de caucho viejo convenientemente preparados con pequeña 
sección transversal en la masa que se ha de trabajar por lo cual se 
logra por todas partes rápidamente la temperatura máxima requerida. 
Como trabaja de modo continuo se puede obtener desde el principio 
hasta el fin el material uniformemente regenerado, siempre en igua­
les condiciones. Además se logran con ella grandes rendimientos, pues 
se suprimen los tiempos desaprovechados para la carga y descarga, que 
necesariamente se requieren en las calderas.

Un ejemplo de ejecución de la máquina construida segdn el in­
vento se ilustra en el adjunto dibujo.

Dos cintas de acero sin fin 1 y 2 de oualquier longitud y de 
ancho el mayor posible se hacen pasar por entre dos placas calenta­
doras 3 y 4 de modo que toquen a éstas con el trozo comprendido.

Sobre la cinta de acero 1 se echa por un dispositivo de carga 
3 el caucho viejo triturado y convenientemente tratado de antemano 
oon medios regeneradores^ Las cintas de acero 1 y 2 estando convenien­
temente construidas las placas calentadoras 3*4 conducen al material 
en forma ligeramente prensada por entre dichas dos placas.



El proceso regenerador tiene lugar desde A hasta B.
Las placas calentadoras 3 y 4 pueden ponerse a cualquier tem­

peratura requerida mediante vapor, agua caliente, caldeo por circula­
ción de aceite o mediante electricidad. Subdividiendo convenientemen­
te las placas calentadoras entre A y B puede la regeneración efec­
tuarse desde A hasta B a temperaturas variables completamente deter­
minadas y enfriar eventualmente en B, hacia el final de la regenera­
ción.

En 0 por la cuchilla raedera 11 se desprende de la cinta de 
acero el material regenerado.

Los rodillos 6, 7* 8, 9 y 10 guian las cintas de acero 1 y 2. 
Los rodillos 6 y 7 se ponen en rotación mediante una transmisión de 
ruedas dentadas y un engranaje y comunican a las cintas de acero la 
velocidad de rotación requerida. Ademas están apoyados de modo que 
pueden comunicar a dichas cintas la tensión requerida mediante un me­
canismo adecuado para ello*

La capacidad de la máquina depende de la distancia entre A y 
B, del ancho de las cintas de acero, de la altura de la carga y del 
tiempo de regeneración y en conformidad con esto sé debe escoger la 
velocidad periférica de dichas cintas.

N O T A

La presente patente de invención comprende las diguientes rei­
vindicaciones:

1.-Máquina para la regeneración continua de desperdicios de cau­
cho natural y de caucho sintético, caracterizada por dos cintas de 
acero sin fin (1, 2) con igual velocidad de circulación y con un tro­
zo de las mismas llevado entre dos placas calentadoras (3. 4) calen­
tadas mediante vapor, agua caliente, electricidad o caldeo por circu­
lación de aceite o se conducen a través de otro dispositivo calenta­
dor.

2.- Máquina o dispositivo segdn lo reivindicado en el punto 1,
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caracterizado porque la placa calentadora (4) no es por un extreme 
paralela a la placa calentadora (3), sino que forma con esta un án­
gulo agudo.

3. - Dispositivo segtín lo reivindicado en el punto 1, camote- 
rizado porque-las bandas calentadoras (3 , 4) se subdividen en varias 
placas calentadas diferentemente para obtener diversas temperaturas 
de regeneración.

4. - " Máquina para regenerar desperdicios de caucho viejo, 
especialmente de caucho sintético".

Todo ello segdn se describe y reivindica en la presente mamo- 
ría descriptiva y se ilustra con los planos que a la misma se acom­
pañan, la cual consta de cuatro hojas foliadas y escritas a máquina 
por una sola de sus caras.

Madrid,
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