A

16609¢

| ?

X

MEUMORIA DESCRIPTIVA
DX UNA PATENTE DE INVEBNCION POR VAINTE AROS Ll LuPalk A
FAVOR DE La RiZON SOCIAL FUNDICIONES DE ALSASUA, S A.,
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Bl invento se refiere =« un procedimiento de Tabri-
cucidn de baterfu de cocina de wluminio fundido a %roguel.
El wet 1 utilizado industrialmente bajo ek nombre de
aluminio es, en realidad, una aleacidén de cobre y ulunmi-—
5 - nio, con una dmportunte proporecidn de este Yltimo metzl.
Bl luminio puro (cuy:: temperutura de fusidn es de
6252, su deunsidad 2,65 ¥ la resisiencia a la rotura 11,5
kilogriuios, con un alargamiento de 3 #) se preparu indus—
trislicente por la reduccidn, sobre la soler:a de un horno

10 - de reverbero, del cloruro doble de zluminio y de sodio,o
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por la descomposicidn en horno eléctirico de la éfioii-
tw y de la aldunins,

Li dificulead de la funderia de aluminio consiste
en obtener moldes buenos i consecuenciae de 1. contraccidn
considersble (15 4 19 milfuwetros por metro) y de la poca
dengidad del metul, Resultan, en efecto, muchas piezas
rotas «l sufrir un enfriumiento brusco, si bien la adi-
cidn de cupromanganeso mejora mucho lz tendencia a ls —
contraccidn brusca.

Lu fusién se efectda en crisoles de grafito y plom—
bagina, cwlentidos en los hornos. Se funde siempre prime—
ro el cobre, se aflade el zinc con los otros metules gue
hun de componer la aleacidén y, por fan, el luminio muy

desp.cio y agitando continuamente la mezcla.

15 - Después del desmoldeo, lus piezus serdn desbarbadas,
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limpiad.is en un bafic de sosa cdustica, lavadas con agua
prinero, despues con 4cido, y por fin secuadus con serrih
de madera.

La invenciﬁn comprende t-mbien un nuevo tipo de -
aleacidn, ya que se conocen dos tipos de =leaciones de
aluriinio : las aleaciones ligeras y las aleaciones peste
duse

Las aleuaciones ligeras pueden considerarse las si-
guientes: Aleaciones de cluminio y cobre, de aluminio y
nicuel, de aluminio y estafio, de aluminio y zinc, y, por
Ultimo, las mis recientes, de aluminio y munguneso.

De todas estus amlenciones lus wis extendidus son las
de cobre, el cusl entra en una proporcidnvde 3 4 6%, pu—

diéncose fundir y moldear con Taciliduad, permitiendo un

30 - trab:jo ffcil a lus herramientus sin el inconveniente del

e e e

e T s

R N . L

S e e g g o

P

iR

DaTV PP ——

e

A

R v,



10 -

15 -~

25 -

30 -~

aluminio puro, que obstruye las limas y fresas rellendn~
dolas con paxrtfculas del metzl.

La aleacidén de aluminio, zine ¥y otros metsles, cono-
cidu con el nombre de metal brillunte, merece especial
nencidn por aplicarse a ls gulvunizacidn del hierro en
céliente.

Entre las aleaciones pesadas se conocen los bronces
de aluminio y los lutones de aluminio. E1 aluminio se en-
cuentra en una proporcidn que virfa del 5 al 10%4, siendo
notables las cuzlidades de resistencisa y maleabilidad que
rresentan estus aleuciones. Lus combinaciones principales
son cobre-zinc-aluminio, cobre-est.fio-aluminio, cobre-ni-
quel-aluminio y cobre-nang:nego-aluminio.

Los ferroaluminios gue se emplean en ls metalwrgia
del acero, presentun tres ventajas : son desoxiduntes muy
enérgicos, aumentan la fluidez del acero dulce y evitan
me jor gue cuilguier otro cuerpo la produccidén de sopladu-
ras, Se empleun t-mbien en la fubricacidn de lu fundicidén,
pues retardan el desprendimiento del carbono combinado o
disuelto, y si al solidificarse la fundicidén no se ha for-
mado mucho grafito, resulta la fundicién mds homogénea y
de grano mds fino.

NOTA

En resumen; la patente recaer: sobre las siguientes
reivindicazaciones @

1 ~ Procedimiento de fabricacién de baterfa de coci-
na de wluminio fundido a troguel, curacterizado porgue la
fusidn se efectda en crisoles de grafito y plombagina, ci-
lentados en los hornos. Se funde siempre primero el cobre,

se afiade el zinc con los otros netales due han de componer
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la aleacién y, por fin, el aluminio muy despacio Yy agi- §

B

tando continusnente la mezcla. i

e

2 - Procedimiento, segun la reivindicacidén anterior,
caracterizado porque después del desmoldeo las piezas se-

5 - rdn desbarbadas, limpiadas en un bafio de sosa cdustica,
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luvadas con agua primero, después con £cido, y por Tin

secadis con serrin de madera.

b et

3 — Procedimiento, sezin las reivindicaciones unte- i
riores, caracterizudo por el empleo de una aleacién cu-

10 - yas combinaciones principules son sobre-—-ginc-aluminio,
cobre-estaflo-aluminio, cobre-nfquel-aluminio y cobre-mun-— i
ganeso~aluminio, encontrindose el aluminio en una propor=- f

cidn que varfa del 5 al 104, siendoc notables las cu:lidi-

P

des de resistencia y maleabilidad que presentan estzs alea~!:

15 - cionese.

4 - "Procedimiento de fabricucidn de bateria de co-

cina de aluminio funiide a trovuel",
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gegun se describe en la presente memaria, gue cons-
ta de cuatro hojus escritas a mdquina por una sola cira.

20 % padrid, 16 de luyo de 1.944.
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