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m e m o r i a  d e s c r i p t i v a
DB ÜKA PASENTE DB INVENCION POR VEINTE AlíOS BIT ESPIRA, A 
PAVOR DE LA RABON SOCIAL FUNDICIONES LB ALSA3UA, S* A .,  
RESIDENTE BIT ALS.A3U.it (N av arra)

s o b r e s
" KiüCBDILIBNTO DB FABRICACION DE BAESRIa DB COCIDA DE 
aLÜIíINIO FUNDIDO A TROQUEL"

E l in v e n to  ae r e f i e r e  a  un ¿procedim iento de f a b r i ­
c a c ió n  de b a te r í a  de c o c in a  de a lu m in io  fu n d id o  a  t r o q u e l .

E l met ,1 u t i l i z a d o  in d u s t r ia l ia e n te  b a jo  e l  nombre de 
a lu m in io  e s ,  en r e a l i d a d ,  una a le a c ió n  de cobre  y uluini—

5 -  n io ,  con una im p o rta n te  ¿proporción de e s te  ú ltim o  m e ta l .
E l a lum in io  puro (cuya te m p e ra tu ra  de fu s ió n  e s  de 

6252 , su  d en sid ad  2 ,6 5  y l a  r e s i s t e n c i a  a  l a  r o tu r a  11 ,5  
k ilo g ra m o s , con u n  a la rg a m ie n to  de 5 <f) se p re p a ra  in d u s ­
t r ia l í c e n te  por l a  re d u c c ió n , sob re  l a  s o le r a  de un horno  

10 -  de r e v e r b e ro ,  d e l  c lo ru ro  dob le  de a lu m in io  y  de s o d io ,o
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por l a  descomposición en horno e lé c tr ic o  de la  c r i o l i ­

ta y de la  alúmina.

La d ific u lta d  de la  fundería de aluminio consiste  

en obtener moldes buenos a consecuencia de 1  <. contracción  

considerable (15  á 19 milímetros por metro) y de la  poca 

densidad del m etal, Resultan, en e fe cto , muchas piezas 

ro tas a l s u fr ir  un enfriamiento brusco, s i bien la  adi­

ción de cupromanganeso mejora mucho la  tendencia a la  -  

contracción brusca.
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10  -  La fusión se efectúa en c r is o le s  de g ra fito  y plom- ^
t

bagina., calentados en loa hornos. Se funde siempre prime— * 

ro e l cobre, se añade e l zinc con lo s otros metales que j

han de componer l a  aleación y , por f in ,  el ..-.luminio muy \
l'

despacio y agitando continuamente l a  mezcla, |
I

15  — Después del desmoldeo, la s  piezas serán desbarbadas, f|
limpiadas en un baño de sos.* c á u stica , lavadas con agua f

í
primero, después con ácido, y  por fin  secadas con se rríh  f

1
de madera, |

La invención comprende también un nuevo tipo de -  f

20 -  aleación, ya que se conocen dos tip os de aleaciones de I

aluminio 1 la s  aleaciones lig e ra s  y la s  aleaciones pesa- | 

das.

Las aleaciones lig e r a s  pueden considerarse la s  s i -  ¡ 

guientes; Aleaciones de aluminio y cobre, de aluminio y 

25 -  níquel, de aluminio y estaño, de aluminio, y  zin c, y ,  por ; 

últim o, la s  más re cie n te s, de aluminio y manganeso, f

De todas estas aleaciones la s  más extendidas son la s  -iK
de cobre, e l  cual entra en una proporción de 5 á 6/o, pu­

diéndose fundir y moldear con fa c ilid a d , permitiendo un
i

50 -  trabajo f á c i l  a la s  herrcimientas sin  e l inconveniente del \
í
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aluminio puro, que obstruye la s  limas y fre s a s  rellenán­

dolas con p artícu las del m etal.

La aleación de aluminio, zinc y  otros m etales, cono­

cida con e l nombz'e de metal b r illa n te , merece esp ecial

-  mención por ap licarse a la  galvanización del hierro en 

c a lie n te .

Entre la s  aleaciones pesadas se conocen lo s bronces 

de aluminio y los latones de aluminio. E l  aluminio se en­

cuentra en una proporción que v a ría  del 5 a l  10?£, siendo

-  notables la s  cualidades de re siste n c ia  y m aleabilidad que 

presentan estas aleacion es. Las combinaciones p rin cip ales  

son cobre-zinc-alum inio, cobre-est iño-aluminio, cobre-ñi­

que 1-alum inio y  cobre-manganeso-aluminio.

Los ferroalum inios que se emplean en la  metalurgia

-  del acero, presentan tre s  ventajas ; son desoxidantes muy 

enérgicos, aumentan la  flu id ez del acero dulce y evitan  

mejor que cualquier otro cuerpo la  producción de sopladu­

r a s .  Se emplean t.rabien en la  fab ricació n  de lu  fundición, 

pues retardan e l  desprendimiento del carbono combinado o

-  d isu elto , y s i  a l  s o lid ific a r s e  l a  fundición no se ha fo r­

mado mucho g r a fito , re su lta  la  fundición más homogénea y  

de grano más fin o .

N O T A
En resumen; l a  patente recaerá sobre la s  siguientes

-  reivind icacion es :

1  — Procedimiento de fab ricació n  de b a te ría  de coci­

na de aluminio fundido a troquel, caracterizado porque la  

fusión se efectúa en c ris o le s  de g ra fito  y plombagina, ca­

lentados en lo s hornos. Se funde siempre primero e l cobre,

-  se añade e l  zinc con lo s otros n etales que han de componer
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l a  aleación y , por f in ,  e l aluminio muy despacxo y agr­

iando continuamente l a  mezcla*

2 -  procedimiento, según la  reivin d icació n  an terior, 

caracterizado porque después del desmoldeo la s  piezaB se­

rán desbarbadas, limpiadas en un baño de sosa cáu stica , 

lavadas con agua primero, después con ácid o, y por f in  

secadas con se rrín  de madera*

3 -  Procedimiento, segán la s  reivin d icacion es ante­

r io r e s , caracterizado por e l empleo de una aleación cu- 

10  -  yas combinaciones prin cip ales son sobre—Bine-aluminio,

cobre-estaño-alum inio, cobre—níquel-alum inio y cobre-man­

ganeso -aluminio , encontrándose e l  aluminio en una propor­

ción que v a ría  del 5 a l 10 $ , siendo notables la s  cualida­

des de re siste n c ia  y maleabilidad que presentan estas alea  

13  -  ciones.

4 -  "procedimiento de fab ricació n  de b atería  de co­

cina de aluminio fundido a tro q u e l"*

Según se describe en la  presente memcria, que cons­

ta  de cuatro hojas e s c r ita s  a máquina por una so la  G ira.

20 * M&drid, 16  de
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