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#"Un procedimicento de fabriczeidn de nuevos hilos o Lese

"de superpoliznidas®.
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Se ha comprobado gue se pueden oblener nuevos

|

hilos a base de superpolianidas, gue vpermiten rsal

articulos textiles con efectos de relieve de Lz clzse del

e

crespbn o0 géneros similures dande a {ilwusentos poliamidicos

une torsidn por lo renos ilgual & cuulro veces su torsidn
normel de uwnién y sometiendo log hilos retorcidos asi

obtenides = unos troatamieuntos gue neutraslizan provisionul-
nente las reacciones meclnicas de los cunresados hilosy
estos Mltinos puelen servir después , del modo g
conocido, para la fubricacidn de wrticulon texbtiles, « los
gue se 34 el sfecto reguerido sometiéndolos « un nuevo

tratemiento pare literar definitivemente « los expresados
hilos de lus clfcdus vaucclones weclnicwas yroduciduas por

la sobraotorsidn o rele reido.
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Dicho e:n otras pulebras, los auevos hilos se
somseten a srandes tprsioneg gque denomincremos de agul en
adelante sencillamente por #toreido acresponudo® y gislados
provisionalmente en esta posieidn parz poderlos transfore
maer Sin ningun inconveniente en articulostextiles; las
rezacciones elfsticus de los hilos trotudos en estu fornma,
se hacen después desuparecer y esdtos mismos hilos zdguieren
en entas condiciones, deformaciones pernanentes gue dan
2l articulo textil el efecto de rclieve desecdo,

Lo naturalsze asi come 1z dntensgidad de uno
y otro tratamiento gue ha de hacerse experimentar s los

filamentos depende de diversos factores, en particular

[

ependcrén de le clase de superpoliumides que han de
emnlearse, de los tratumientos particulares a los que
haya que cometer ectos Tilamentos antes de su retorcido,
del grado de retorcido gue se huys slegido, del *igso de
wrmadura adoptado pare fubricar el tejido, y ds 1ua profundi-
dad del t"g_;ra.no" gque se desée en ¢l wrticulo textil.

De un wodo general,se hun obtenido sin embarco buenos

2

rzsultados para estos trotanientos sometiendo los rfilameil-
tos 2z la aceidén combinada dcl culor y de determinados
cgentes quimicos tales, especialmente como los que

enciercan grupos hidroxilados como los wlcoholes wl1iféticos

inferiores, el ague o les soluclones Alluides de determina=

dos disolventes o agentes de ninchiamicato de las poli&mlﬁaﬂ

fileqasntos e base

-

cono Los Tenoles.-asi, por cjerplo, en
de polinexametilenoadipumida, se he comprobado, gegun
los casos, uns buens neutrazlizznelén provigicnzl de lea
enctividad de los hilos retorcidos tratundo u estos W=
timog sesun uns u otrz de los coudiciones operstoria

’i"'ﬁ). Ju‘;so

con el vapor dec agua a 65-T702 C,

con el vapor de wgua v 952 C.

con aguz nirviendo,

con vapor de agua de una presidn de 1.200 &

l “IO\, 51‘. o - -
en e q‘L..xO.;—Grd- ‘“‘{‘eft ue 1:—)\)"‘1509 C.
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El tiempo cue han de peruanecer en cada uno

de estos embientey variurd especialmente, segun las
torsiones aplicudus y el swrudo de accidil sobre los Jilumentos,
Diclhio tiempo 04ris escalonzrse deste z=lpunos ninutos

55. hasta varias lorags y todu persona perita en la matoeria
determineré fhcilmente las condiciones dptimas,

Los filzspmentos gue hayan recibido la ‘torsidn
weresponada pueden ser filamenbtos gue no hayan sido contrd.
dos,es decir, que no hayan recibido ningun tratamiento térmico

6Q. prévio; pero tambien pueden heber sido contraidos, es
decir, hober sufrido ya la aceidn combineda del calor
vy la humedad o de otro sgente hidroxilado, pero se ha
observedo gue es preferible partir de nilos no contruidos,
gue peraiten wna fubricacidn més facil de articulos
65. téxtiles con efecto de relieve,
' s tumbien recomendable que los filamentos
polizsmidicos hayan sido préviamente engomudos, pues
esta medida fucilita exirzordinurimmente le incrcis de
los Filementos retorcidos, la fabricucibén de crticulos
790. textiles y la produccibdn de efectos de relieve. El tra-
tamiento gue libere definitiveznente las rezcciones elbs-
ticas de los hiloc retorcidos puede adends resulter
de 1z nisna opericisn de desengonudo.
Durants el tratamiento de neutrglizs.cién provi-
75 sionzl de lu weuceidn de los filamentos retorcidos, el
hilo, gue no debe sufrir ninguns deformacidn vor
consecuencia de enrollarse u otra causa, puede disponerse
sobre dos soportes indefornebles. Fero tambien se pueden
disponer parz gue estos Lilementos sve contraigan
80. progresivamente a medids que tienehugar & accidén de
este trutaniento; ventajos:amente puede llevarse &
cabo efectuando el tratamiento sobrépilos cdispuestos en
goportes gue ge deforman‘por 1a accién de los esfuerzos

de coniraceibn. Se puede recurrir o nuncrosos medios
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consiste en disponerlos sobre nunguitos clisticos, es decir,

en unos soportes cilindricos nendidos Legun unsa generatrig y

susceptibles de , bajo el =fecto de los esiuerzos de
contruceldn de los hiles, cumentar su enderegamiento
debido al hecho de 1z sola elusticided del metul que los
constituye. Les cdelante se explica un modo de utili.ar
estos dispositivos, Tambien se pueden utili:ar UnEs

enillus de brasos extensibles gue se utilizan corriente-

mente en le téenice de lz hilatura.

Lo invencidn se explicu con zyuda de 1os

df&n unicamente a HLtulo

&}
et}

gjemnplos .igulientes gue
indicativo.

BJERPLO 1.

Se purts de dos Liilos de politexumetileno.
adipuawida T4 4C (28) d= torsidn, respectivumente de 4 7 8

" 200,gue se han engonsdo en frio en forme de aanguito,
con zyud.. de una solueidn acuosw de wlecohol poliviniii

y se d& = estos nilos was Lorsidr, en el wulsmo sentido

gque su torsidn de unién, de 3.000 vuel tzs (tienen pues
un retorcido de 3,200 en toteal),

Se mantienen estos dos iilos dispuestos en
unoséoportes metslicos indeformables en une atmosfera de
vapor de agua & 65-70¢ C,durante 4 horus, después bars
secarlus en une aitmésferaw inerte « la misns temperatury,
durante 1 nors. ILuegu so devanun estos iiles en bobinas,

Despues se he  fobricodo an tejido uti 1izendos:

para la urdimbre hilo de «cetato de cclulosw Nm 120 (24)

8 200, crmedura satin de 8,88 hilos por cenilmetro, y para

1z brama 1los hilos poliamidicos anbteriores tramados por
golpes retorcido Z y 2 golpes retorcido §, a razén de
44 golpes por centimetro.

Se le gquita la goma por inmersidn durunte 1/4

Njente clase. Uno entve ellos, excesivauzenie sencillo,
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de hora en ugua nirviendo, 10 gue produce &l misno Tiembpo
un zeresponado pronuvncizdo del tejido. ILu contraceién
120, en wnchura del tejido es de 24w.

Se sobreatiende que este tejido pruede experimentar
despues cualquier tratamiento usuzl en 1. técnica ¥y especitl-
nente tefiirse en cualguier tonalidud deseada.

EJELUFLC 2.
125, e parte de los mismos hilos poliamidicos
" precedentes, contraidos,pero no engomudos. se les retuerce
. 2 2,800 vueltas 4 y S,despuéds en soportes indeformables,
se loo one zn contzeto durante 5 horas con vepor de
zgua satureda o 952 C.,
130, ~ Despues de puszrle por lus bobinws, se
] fabrica un tejido utili.ando: pura lu urdipbre hilos
. engonudos de polinexumetilenocudipunida 74 40 (28) zZ2 200
armzdura satin de 5, 66 hilos por centimebtso y, para la
- trame los hilos poliumidicos retorcidos preceAthv@S
It 135, truamados por dos golpes torsidn 4 y 2 golpes forsidn 3,
% w trovés de 48 golpes por centimetro,
les quitue lu goma como en el ejemplb cnterior
y se obtlene un sutin con efecto do crespdn caructeristico,.
EJLUPLC 3.
140, Se utilisan 1los mismos hilos policmidicos que

enteriormente, retorcidos y tratudos como se indicz en el
ejemplo 1, pero que no uresentan mds gue une torsidn Unica
de 2,200 vueltay I, .
Je Tubricua después un tejido utiliwzindo: perc
145, 1l urdimbre: hilos engomados de polihexcnctilenoadipunida
Td 40 (28) & 200, ermudure de tafetas 66 hilos por cm.
¥y rarc lo trama, los nilos policmidicos reboreidos anter iores,:
en rexzbn de 31 golpes »HOr cHm.

N

se les cqul

ct

& la goma como de coutumbre y se
15¢. obtiene un crespdn plisado tijo . covrdebn nuy pronunciudo

(la contruceidn de la troume se oproxima o TO)e
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Se ubtiliea 1os mismos filos poliszmidicos yue en
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el ejemplo 1, se les vebuerce a £¢500 vueltas 2y 8y
Se reprimen momentaneamente estas torsicones por el tretumienw
t0 indiczdo en easte uwismo ejenplo.

Despues gue 3e le jone en Lobinas se confeccliona
n jido tafetes utilicando tanto en 1 urdimbre comu em
la trame estos dos hilos puswdos sucesivanente ,por 40 hilos
por centinetro en rauzdn de 2 hilcs torsién 4 y 2 hilos
torsidn g,
Se suzergen durante un: nedla hora en sgus

hirvierlo y se ottiene un tejide cuya carueteristica de

relieve/correspondiente a 1la del orespén georgetie,

Se utilizan 1ilfﬁ de polihexametilenozdipunmide,
i eontraidos, engomados Tﬁ/(13) 2 20C. S5e tuercen estos
hilos o 2 2,800 vueltus (o cea 3.000 vueltus en total)
sobre tubos se les deja en contacto con el vaper de cgua
seturadae g 952 ¢, durunte 4 20TuS.

Con cyuda de estos hiilos se confeccionan las
orilluas de lus medias de seiloras sobre telar de marco 32,

2
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utilisendo para el revés y refuerzos e i
composicidn gquimice, pero Ge caructerfstico Td 70 (23
400,

Con trztamiento de zgua hirviendo durante 4
minutos se obtienen neding de cerespdn.

De unz manera unfloga se pueden fabricar

tejidos de punto con ¢fictns de crespén en w. - telar
circulzr o eii . telar “interlockn,
_I:;J "‘.PL'\ 6.

Se ho toreido o 1.500 vueltusg/metro & la
igquierdz un hilo de polihexametilenoadipamids Td 40
(13) 2 60y se le hz coloendo en un menguito eléstico

hendido provisto de dos bridas luterciss gue tienen

b
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una perte troncocbaica unids a cude lsdo del mu 1zuito,

estando rcforzadas estas bridas en centido axial por ejes y
tuerca. Je ha llevado el ailo y su‘30por%e, del gque se han
retirzdo dreviamente les dos brides, = unu estufs de £.oe
. 125-130¢ C.durcnte unas dog horhu.‘En el curso de este
tratemiento el hilo experiments,sin enrollarse unu ligers
contraccibn, deformando &l munguito eclstico por zumento
de su curvatura,
Despues de refrigerucidn se sace el conjunto,
se enrollsa el hilo en unz canille de bridas y se le @4
un nuevo retoreido « lo ifgguierda de 1, 50'4vueluds,metro
(o sean 3.060 en total),reco;icndo el hilo er un nansuito
21léctrico purecido ul yrecedente,
gl hilo retorcido con su soporte, del que eata
vey 8010 sge hun retirudo lus tuercus del eje cxiules, se
envia después o unz estule de 4zoe u 145-150¢ C,durants
unas dos horas. Durante este tratamiento,el hilo se contrae
de nuevo ligeramente cumentuendo de curvotura el munguito,
n.ro queda freni.do por el efecto -ntugonista de las brides,
cuyas partes troncocdnicas se deslistn sobre los bordes
del menguito del que escapan asi axiclmente. De este modo,
el nilo fuertemente retorcido puede experimeniar una
ligera contrzccidn, debido =1 tratamiento térmico, sin gue
se manifieste enrolludo o deformuciovnes andloges,
Je saecs el nilo con sa soporte y se le arrolla
sin dificultad sobre tubos para poderle paser al telzr.
Se ést{blece el mismo odo un hilo pirecido,
pero d4ndole una torsidn enteremente = la Jerechea,
e fobricu un tejido con urmcdurs de osatin
de 8 utilizendo pars iurdiskre,s rosén de 80 niles/em,,un
hilo de buse de reyén Mm 12C (24) 5 200 y, pure trans
los hilos .oli:midiecos precedentes tram=dos con 2 golpes de
torsidn 4, ¢os golpes do torsidn Se

Dursnte ¢l curso del t“JldO no se tropieza con

'
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ningurn. contraceidn de 1o tromun,
for dltimo,se suwuerge el tejido durinte unos

20 mninutos en agus hirvieudoy despuds de este iratmiiento
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aparar, se nn confecclion:do un teji

un&logo utilizendo los micmos Lilos pure lo uvedlmuvre, poro

ntiiicondéo vrare unos ilos de celulose regenerads
Tm Q0 (40) 3 ¥y ¥ 2.200,n0 engomedos, 30 golpes/emy se ha

geretldo este tejide «l migne tretomiento gue unteriorma:

¢ de uzcresponudo y 1o
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Descrite sulficlientencante la naturslezs del
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irvento,as! como la manera de rvecligzorie en le pricitic
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dcbe hacerse constar gue las diswupoziciones
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nteriormente
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¢) se perte de hilos que no hayen sufride ningun trutoniento
térmico, especizlmente gue no huyan side controidos; d) se
parte de nilos que hun sido engomudos; e} er el curse dd

retomiernto pure neutralisar provisionslmente las rescciones

ci'

de los hilos retorcidos, se prevén uelios pora permitir a

o

los exvresados Tilimentos countraerse progresivenerie, sin
que se ¢nrollen ni e zroduzcun deform:cionps anfloges;
£) estos nedios eutldn constituidos Lor unos sopories
elfsticos (tales como uncr nungulios elésticos hendlidos
esun une generatriz y susceptibles de cumentar su
curvaturi)se Geformun bzjo la accidn de 1o contruceidn
gue ejercen lag fuerzus eléstices,

22,= Un procedimientc de fubric cion de nuevos
nilos a base de superpoliumidas carasctericfadoss porgue con
zyuda de los expresudos hilos se¢ elaborun eriiculces
textiles con efectos de relicve ttles como por ejemplo

crepés,
tejidos,/ crespones, tejidos esponja medius de crespén,
tejidos de punte seresponzdos.

"Un procedimiento de fzbricccion de¢ nuevos
hilos © buse de guptrpoliamidas"; tel y cono gqueda
substancislunente descrito en la presenite wmemoris, que
constz de diez hojes escritus por uax nole cara,

Medrid, 13 de mgy o de 1244,

SOCIERE RuCDIACETA.
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