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PATERTE DE INITRODUCCION

por DIZBZ afios
cuyo privileglo se solicita para todo ol terri-
torio cspafiol o favor de AISCONDEL 3. A., onti-
dad residente en Barcelona, Rambla de Cstalufie
ne 10, por: =PERFICCICUHAIIENDOS B LA MABRICA-

CION DE IIAQUINAS FCICGHRAPICAS MEDIANLE IOLDI3w
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MENORIA DESCRIPCIVA
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La presento invencidn se refiers, conformo
su enunciado indica, a sPorfoccionamiontos en la fa-
bricacifén de méquinas fotogrdficas mediante moldesw,
con cuya aplicacibén se consiguon ventajas prhcticas
y econbmicas, muy notables, sobre los procesos de
fabricacibén que actualmente se siguen en Tapafia.

| Las mbquinas fotogrhficas fabricadas hasta
la fecha, adolecen d6 imnumerables defectos cons-
tructivos gque se traducen en la inutilizacibén pre-
maturs d6l aparato; uno de los mhs importantes, es
la falta de hermeticidad necesaris, ya que estas
méquinasy en su interior, han de alojar una policu~
le o0 placa virgen que se impre¢siona precisamente
al rocibir la luz; 6sta hermeticidad, ha de ser per-
foota, dado que existen pelfculas y placas de¢ alte
sensibilidad, y por ello con un tiempo pequefifsimo
de impresibn $ el menor descuido se impresionan poe
la acaolén de cualgquier raeyo de luz, por breve que
4ste sea, que pudiera penstrar em la cémara por
cualquier poro o ajuste imperfecto. Evidentemente,
88 nacgesario lograr una absoluta hermeticidad, lo
gque resulta muy diff{cil, siendo necesario tomar in-
finidad de precauciones al fabricar estas mlquinas;
no obstante en ningfin caso se han obtenido resulta-
dog perfoectos.

La falta de hermeticidad, es producida

principalmonte por los dispositivos de cierre y
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osurre a veoes, qua despubs de efectuar la car-
ge con un carrete virgen, la tépa pogterior no
queda perfectamente ajustada, 0 bien el sis-
tema da sujeoibn, de dicha taps, produce hols
guras por las que penctira la luz.

La fijacibn del objotivo, suole aplicar-
80 por rosca y como guliera que la distunoias ene
tre éste y la pelf{cula sensible, ha de ser exac-

ta y 6sth 1limitada por la distancia focal del

objetivo empleadio, ocurre son frecuencia que di-g

sho objetivo rossado ocomo consecuencis 40 ine-
vitables movimientos o durante los procesos de
limpieza, se desrrosca un poco, variando dicha
distancia, y por consecuencia, se producen fo-
tograf{as defectuosas.

4As{ mismo ocurre en todas las méquinas co-
noocidas on Espafia, que el nfimero de¢ fotografias
a roalizar, estd limitado por el tamaiio del ca-
rrete (seis u ocho exposiciones, en las mlqui-
nas similares a la. que nos ocupa) que pueden
alojar, y una vaz agotado 4ste hay que beempla-
zarlo por otro que se lleve, 8iendo preciso
guardar con especial cuidado el que ys se ime
presionb, para ovitar su inutilizacién.

En resumon, no pueden considerarse 4stas
mAquinas fotogrdficas como aparatos totalmente
geguros y de larga duracifn, por todo lo aunal

el recurrente, habioendo comprobado gue en el

§
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extrangoro se sigue un nuevo procedimiento de fa-
bricacidén de méquinas fotogréficas, (con ¢l cual
gquedan subsanados todos los defoctos e inconvenien-
tes antes citados) solicita osta patente en Espafia,
ya que siguiendo estos procedimientos,‘se consigue
une absoluta hermeticidad, mayor 2eguridsd en su
empleoc, y no proecisa do complicsfios entretenimion-
tos,

Con el objeto de esta patente, se obtiene
una nueva miquina fotogrifica, constituida prinei-
palmenie por los elementos gque & continuacidn se
detallan:
gl.- caja
b).- tapa posterior
¢)+- pieze porta-objetivo
d)e.- accaesorios diversos.

La caja se obtiene por fundieién a presibn,
ampleando cualguier mass termopléstica o resina
artificisl, y para lo cual, se dispondrd um molde
especial, constituido por dos piezas, o medios ﬁol-
des, con sus caras de contacto configuradas; unsa
de cllas, estard dotada de unos machos dae fundi-
0ién (quae podrdn ser fijos o variables) situados
de tal forma, que producirén en la pieza fundida,
un completo sistema de nervios que en todo momento
le comuniearén a la referida pieza fundida, rigi-
dez o indaformapilidaﬁ. 0tros machos, dispuestos

de la forma conveniente, producirén los alojamion-
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tos para los tres carretes de pelicula fotogrhfi-
85 ea, asi{ como también, los orificios necesarios para
1a fijacibn e los accesorios que dicha cajs hs de
llevar instalados,.
La otra parte del molde, llevard el tallado
negativo, de la forma exterior de la cala; on el
90 lugar convenientoe, estari dotsdo de dos punzones
terrajas, destinados a producir los orificios roaw-
cados que han da servir para la fijJacifn de 1a
ploza porta-objetivos, a la caja de la mAquina. Una
vez corrado ¢l molde, y ppr su centro, seri atra-
98 vesado por un nuevo punzbdn de forma cilindro-cénica,
gque producird el orificio en 6l cual, se ha de ins-
talar la referida pieza porta-objotivo; on los bor-
des do la configuracibén de ambas partes del molde,
llevard uns talla ospeeial on forma de superficie
100 quebrada, en sontidc transversal, a fin de obtener
el perfecto acoplamiento 48 la c¢aja y tapa, ascopla-
miento que en ningfn caso permitird el paso de lusz
a su través., Una vez cerrado &l molde en las con-
diciones descritas, se encontrard en disposicién
108 de recibir la masa termoplédstica o resina artifi-
cial, para lo cual estarf dotado de las correspon-
diontes coladas.
Para la fadbricseibn de la ‘tapa vosterior,
se sogulrh un procedimionto andlogo al anteriormente

110 descrito v los medios moldes, 6starédn igualmenta
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tallados con la configuracién de la pleza que se
desea obtoner, estando a su vez dotada de los pun-
zones, (que situados en los lugares apropiadosa)
producirén los orificios para la instalacién de los
muelles de fijacibn de la tapa sobre la caja; dos
punzohes cilindricos, que se introducirén en el
molde una vez coerrado éste, produciran los dos ori-
ficios para loa visores posteriores, y por filtimo,
en los hordes de la configuracibn, llevari una te-
lla igual que la de la caja, pero on sentido inver-
80, 10 cual proporcionard el ajusto deseado.

La pieza porta-objetivo, seorh fadbricada si-
gulendo procedimientos anilogos a los anteriores,
llevando los moldes, la configuracibén de la refe-
rida pieza porta-objetivo. En este caso, llevaréd
cincovpunzones: uno central, y los otros cuatro,
instglados dos a dos y equidistantes del central
situados on didmetros perpondicularesi

La méquina fotogrhfica as{ construida, osta-
r4 consti tuida principalmente, y como se indicd
con anterioridad, por una caja, en cuya varte an-
terior s6 ha proevisto la disposicién de un salien-

te, para la colocacibn del porta-objetivo, obtura-
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dos y diafragma. En un lateral, existe otro sslien~ '

te cuadrado con uaa perforacidbn central en la que
se instalarén dos cristales planos suje$os por una

pleza de fijacibn, formando el wisa de onfogque.

¥l interior de la méquina y de los tres alo-
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Jamientos varas carretes fotogrhficos, solo dos da
6llos estarin dotados do gufas para ol oje de dichos
carrotes, (siendo el %tercero ¢l destinalo al carre-
%o da repuesto) as{ como taubién de los muelles 4e
compronsibn de la polfculs que la mantendrén constan-
temente on tonsibéne 21 sistema de nervios con que se
ha dotado a este aparato, 1o comunicari la infefor-
mabllidad y rigidez neccsaria para evitar totalmente
la poaibilidad de deformaciones y desajustes, y for-
mard a su vez, ol recuadro y las gufas para la pelf-
culas

In la taps posterioxr, llovard instalados dos
muelles de gran prosibn para permitir y asegurar el
perfcecto cicrre, que on unibn con las tallas prace
ticadas en los Dbordes de ambas plezas, proporcionaré
al conjunto absoluta hermeticidad; los dos orvificios
que lleva practicados, se protegerén por medio de
cristales planos de color rojo y coustituirh los vi-
sores do la pelfcula, indicadores del ndmero de fo-
tograffas quoe se han efectuado y las que alm restan
para la terminacibn del carretee.

Zn la pieza porta-objetivo, y on ol orificio
sracticado al efecto que estd dotado 36 un tope pa-
ta la colocacibén on forma inamovible del lente ob-
jetivo se fijarh 6ste por medio de una pisza y dos
remaches tubulares. En la paritc posterior, estan
ai tuados los ontallados cupecialos para la salids
do los manios del obturador y dol diafraugma, pudicn-

do sor ambos gocesorios, do cualquier sistema de
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los usueles. La periforia osturd muleteada purale-
lanente y siruiendo la direceibn de su goneratriz,
otro muleteado on seantido radial ir4 tallado en la
parte mds salientc do su eara anberior, proporcio-
néndole ambos, al conjuntc de¢ la piseza, un adorno
armbnico; on dicha cara anterior, y cubriendo los
remaches de fijacibn del objetive, llcvard una cha-
pa on forma de corona circular, en la cual irén im-
proesas por cualguler proccdimiento, las indicacio-
nes %lonicas para ¢l mancjo del aparato y las oo-
mereiales; 8sia chapa 30 fijard a la pieza porta-ob-
jetivo por medio de dos tornillos, gque atravesdado-
la, rosocarfin en un sallente de la cajla, fijundio de
eata forma, la referida ploza, pon 6l resto de la
ndquina.

La nhquina fotosrhfica, obtenida siguiendo
sste procedimicento, subsana 103 defuctos gue poseen
las actuales, ya que:

La herneticidad queda bolalmente asezurada

o

por la forna capecial de sus bordes de ujuste entre
la caja ¥ la tapa posterior.

To existe ia posibilidad de junta imperfecia
o mal ciorre lobillo a la sran prosibn son que ac-
tdan los mucllaes do fijacibn.

lferced u este nuove vrocedimiento de fabri-
cacibn, queda %otalmente doscarbada la posibilidad
3¢ la exisitcncia de porod.

71 procediniento Io fljacidn del objeiivo,

la properciona una absoluba Inmobilidad, gracias al
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cual, Su distancia o la placa <ensidle, os préeti-
canenle invariuable.

Otra ventaja, c¢3 la de poder alojar en su
interior, no 3610 el carrelec virsmen en uso y ¢l que
1o v4 recopicndo una vez immrosionads, sinoe que so
dispone de un alojamlento més que pucde servir para
1levar uno do repuesto, ¥ suardar ol impraesionado,
ovitando do esta forma la posibilidad de la inufbi-
lizacibn del currete por entrada de luz.

Bsta méquina Fotozrifia y gracias al nuevo
procodimicnte do fabricecidn, emploas carroetles de
pelficulas 3¢l tanafo cuaitro y medio por sSeis, pero
como la distancia foecal de su objevlvo, €3 pequeils
y 6st4 calculads pava producir una imagen de las
dimensiones de tres por cuabtro, ¥y e3ldu sus olesen-
t0s dispucsios para osts misidn, se conseguiran de
un carrete, que normalmento utilizadc on whquinas
fologrbficas do la veforida wsedida que en la actua-
lidad 8e fabrican se comseyouirfan ociio, zracias
a esbe nuevo procedimiento de fabricaczidn, se con-
soguitln sacar doble nlmero de folozrufias (dicsz
7 seis), obtoniéndose con 6sto una zran economia.

Pars que al hacoer pasar la pelicula de una
posicibn a la inmodiata, quede ésta situsia en la
parto virgon y no pueda habver la poslbilidad de su~
perposicidn de imdgencs, lleva en la bapa posterior
los dos oxificlos cuya distancla entre sus respee-
tivos contros serf de tros ccatinetros, y bastard

con situar la reforida policula coincidiendo con
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los nfmeros indicativos Jde la fotografia a sacaz,

sucoesivanonte en 1oz antoedichos orificlios indicza~

dores, con

708 de uno

lo cual, y =»l haccr pasar wor lo3 nfime-

& obro orificio, habremos hecho pasar

la tetalidad de la velfculu impresionulda 7 habréd

gquedado cn el rocuadro cxelusivammte poelicula ;

virgone

¥n los plancs guo sole & titulo de c¢jemplo

sc¢ acompainn, represcentan:

1.~

La-

Be-

7 o=
8-"’

(¢

.-

10y~

&

Caja de¢ la mAquina

3alioute pars la Fijaclbn del porta-ob-
dehivo.

Qrificio vuadralo paru ol visor (¢ en- é
fogha.

Cirsbales planos para €L visor 4a enfo-
qu.C o

Picza de fija2ibn de los crisiales -4-
que ird pegala con cola u otro peganen-
40 andlozo.

Alofanlento pata ol carvete fotogrifico
Cnl US0e

Gufus pura ¢l cje de los carretas.
tuelle de¢ presidn para ovitar gue se de=-
senrolle indobidanente la velfcula y
permanezca en tensién.

AlojJasicnto del carrete e repuesio.
alojanicnto del carvove dostiaalio a oen-

tollar la pelicula impresicnadae
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1l.- Dapa poaterior de la mAquina.

12.- fuclles do ruan prosidn desvinados

l4.- PTallado ¢apecial para ol perfeoczio

v

ajustc y horacticldad.

e

154~ Orificios ciroulares pava 103 viso-

e

365 reu indicudores de fobtografias a roa-
lizare
PIGUL, 38
16.- Piceza porta-objectivoe.

17.~ Renacho tubular para la sujeeidn de

270 la pieza de¢ fijacibn Jol objctivos
18.- 2icza do Ffijacidn lel objetivo.

19+~ Lonte objetivo.

20.- Remache fHubular para la fijacibn de

275 B8le- Plcua circular,‘donaa ivAn grabudas
las iulicaciones vara ol nancjo de
1la nAaquizna y las comerciales.

TIGURA 48
Vista on planta d¢ la pleza porta-objotiww
280 ITGURL Be
Una viste por su interior de la caja, y
cn c6lla se pucden anreciar los nervios de rigidez,

¢l rocuadro ¥y las sufas vdara la pelicula.
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Corte transversal de la caja, 6 la cual
quadan bien detorainados, los tres alojamientos pa~-
ra los carreves Ffologridficos.

Con cuanto antecedice, 8o deja espcecificado
on debida forma el objeto de esta patente, siendo
susceptible en la misma introdueir aquollas modifi-
caciones gue la prhciica y las circunstanclas, pu-

icran aconscjar, tanto ocn la 1lf{nea 7 ostructura de
sug dispositivos, supresibn o adicibn de algunos de
ollos, colocacidn de los miumos, as{ como aquellas
otras que en osencia no alteren, cambien o modifi-

quen esta invencibn.

T 0T A

36 declara de propledad y novedad para todo
ol torritorio espafiol, sus colonias, protectorados

¥ dominios, las sigulentes

REIvIZIDIUVCLTIOTIRS
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1o, =2URFICCIOHALIIEATOS MY La PASRICALION
DE MAQUINAS POTOORADTICOAY [IEDIANYI T0LDM3S», carac-
terizado, porque lac cajas, tapas, posta-chjetivos
y deméds olementos gquo integrun este claso de mé-
quines se obtendrén mediante fundido o preusado de

nasas btormocndurontes en moldes ¢spoeciales con una

?

[4
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de sus partes cathtica, y las otra, dotada de un
movimiento reetilf{neo akiecrnativo, con pausas,
310 previamente £ijadas on su ciclo de funcionamiento.
' 28,- Los perfeccionanientos de la roivindica-
cifn anterior caracterizados porque, 6l molde a que
8o ;efiere la reivindicacibn prccedentc, tioms una |
de sus caras, o ambas a la vez, provisita de unos

315 noyos 0 punzones, que 3¢ practican al efectuar las

e

tallas en las caras internas del nolde. Estos no-
yos tienen como nisidn, producir en ol interior de
la cala y tapa a obtoner, un sistema d¢ nervios, §
para reforzarlas. As{ mismo con dichos noyos se ob- :
320 tendrd, el alojamiento para los carretes fotogré- g
ficos, apbndices para la instaluéibn de la pieza
porta-objetivo y demAs parbes especiales, destina-
das a la Instelacibn de los accesorios que intew
gran el conjunto mecénico de que 6stas méquinas han
388 de ir provistase.
3%, Los perfeccionamioentos de las antoeriores
rolvindicaciones caracterizaios, porque como varian—:
. te de la anterior reivindicacién los noyos, podrén
tener movimientos indepchdientes a los del molde
330 a fin de facilitar la operaciba 2el desmoldeo. ﬁn ;
eate caso, al producirse ol cierre decl molde, au-
tométicanente, se introducen 1los noyos on la chmg-
ra 36 moldeo ocupando @l espaclo provisto a fin de
producir la parte o forma caractorfstica que inte-

335 reses A1 iniclarso ol dosmoldeo ¢3tos noyos, por
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la accibn de unos resortes o dispositivos mech-
nicos gpropiedos, se deaplazan, favoroclaendo de
eato modo la expulsidn de la pleza obtenida,

48,~. .03 perfeccionaniontos de¢ las anterio-
res rolvindicacianes caractorizados asi mismo, por-
que los roforidos moldes, tionen una talla on fore
ma de superficie quebrada por 6l borde interno de
su configuracibn que produce on la pieza a obtener,
una forma especial producicendo gran ajuste, entre
la caja y la tapa y con ello asegurar la mis abso-
luta hermeticidad.

b&,- Caractorizads iguslmente por la dispo-
sicibn, en ¢l molde indicado en 1las notas 12, 22 y
3% d¢ un noyo extorior de forma especial, instsla-
do en el lugar convoniénte, que producird sobre la
caja, una chmara cxtorior en la que se instalarén
dos cristales planos, fijados por medio de ovali-
llos a prosibn, o pogados, para formar el visor de
onfoquo. Bsta clmara quedd horméiicamentc, cerrada,
evitando la entrada de polve u otras materias,

6&,« T0g parfeccionamionios de las anteriores
roivindicaciones caractorizado, porque, para la ob-
toneibn do la pleza porta-objetivo, se utilizarén
moldes anflozos a los descritos, ¢n los oualos sc
introducirdn on ¢l momento oporituno y poco antes de
la ocntrada de la masa termopléstica unos punzones
0 hoyos do forma ospocial, destinalos & producir
los orificios necesarios para su fijacibn sl resto

de la méquinq,y otro orificio contral con un fope,
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para la fijiacibn del lente objotivo en forma ina-
movible.

7&,- F1 mismo procedimiento que ¢l d6 las an-
teviores reivindicaciones, caracterizalo, porgue
para preparar la tapa posterior de la miquina, se
podréhn instalar unos esplrrasos roscados pars la
obtencibn en la oieza fundida de unos orificios, pa-
ra ¢l visor de polfculas fotogrificas, unas tallas
para alojar log muelles de fijacibén de la tapa a la
caja que scrdn fijados por medio de romaches tubu-
larces. 7

B&,.- Igualmente caracterizado porgue, on el
molde, destinado a obtencr la tapa posterior de¢ las
néquinas fotogrdficas, sc instalarfn unos punzones
para producir, sobre la ploza a moldear, los orifi-
cios para el visor do la pelfcula fotogrifica. As{
mismo por la parte extoriocr dc esta tapa y por am-
bos extremos, se producirén unas ontallas paralelas
que sorvirdn de gufus para le instalucibn de unos
flejes que aprisionarbn sblidamente la tapa contra
6l cuerpo de la méquina, asegurando el ciocrre y
hormeticidad de ésta.

G, »wPERDACCICHAITENILS T T4 PABRIC.SIOCH
DB IA0UINAS TOPOSRARICAD ITADIAUT MOLLZE3 .

Todo e¢llo conforae se Jescribe y reivindica
on la prosente senmoria descripiiva que consta de
15 hojas foliadas y escritas a dquina por una so-

la do sus saras con dod planos gue la ilustran.
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