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MHJORIA DESCRIPTIVA

La presento invención se refiere, conforme 
su enunciado indica, a perfeccionamientos en la  fa­
bricación do máquinas fotográficas mediante moldes*, 
con cuya aplicación se consiguen ventajas prácticas 
y económicas, muy notables, sobre los procesos de 
fabricación que actualmente se siguen en España.

Las máquinas fotográficas fabricadas hasta 
la  fecha, adolecen de imnumerables defectos cons­
tructivos que se traducen en la inutilización pre­
matura del aparato; uno de los más importantes, es 
la  fa lta  de hermeticidad necesaria, ya que estas 
máquinas^ en su interior, han de alojar una poliou- 
la  o placa virgen que se impresiona precisamente 
al recibir la  luz; ésta hermeticidad, ha de ser per­
fecta, dado que existen películas y placas de a lta  
sensibilidad, y por ello oon un tiempo pequeñísimo 
do impresión # al menor descuido so impresionan pos 
la  acción de cualquier rayo de luz, por breve que 
éste sea, que pudiera penetrar en la  cámara por 
cualquier poro o ajuste imperfecto. Evidentemente, 
es necesario lograr una absoluta hermeticidad, lo 
que resulta muy d if íc i l ,  siendo necesario tomar in­
finidad de precauciones al fabricar estas máquinas; 
no obstante en ningún caso se han obtenido resulta­

dos perfectos.
La fa lta  de hermeticidad, es produoida 

principalmente por los dispositivos do cierre y
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ocurre a veoes, que después de efectuar la  car­
ga con un carrete virgen, la  tapa posterior no  ̂

30 queda perfectamente ajustada, o bien el sis-  *
tema de sujeción, de dicha tapa, produce hel- j! 
guras por la s que penetra la  luz#

La fijación del objetivo, suele aplicar- j 
se por rosca y como quiera que la  distancia en- ¡ 

38 tro éste y la  película sensible, ha de ser exac-¡
ta y está limitada por la  distancia fecal del 
objetivo empleado, ocurre con frecuencia que di- ' 
oho objetivo roscado como consecuencia de ine- ¡ 
vitables movimientos o durante los procesos de 

40 limpieza, se desrrosea un peco, variando dicha ¡
distancia, y por consecuencia, se producen fo­
tografías defectuosas.

Así mismo ocurro en todas las máquinas co­
nocidas en España, que el número de fotografías 

48 a realizar, está limitado por el tamaño del ca­
rrete (se is u ocho exposiciones, en las máqui­
nas similares a la  j que nos ocupa) que pueden 
alo jar, y una voz agotado éste hay que reempla­
zarlo por otro que se lleve, siendo preciso 

80 guardar con especial cuidado el que ya so im­
presionó, para evitar su inutilización.

En resumen, no pueden considerarse óstas 
máquinas fotográficas como aparatos totalmente 
seguros y da larga duración, por todo lo cual 

SS el recurrente, habiendo comprobado que en el
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extrangero se signe un nuevo procedimiento de fa­
bricación de máquinas fotográficas, fcon el cual 
quedan subsanados todos los defectos e inconvenien­
tes antes citados) so lic ita  esta patente en España, 
ya que siguiendo estos procedimientos, se consigue 
una absoluta hermeticidad, mayor seguridad en su 
empleo, y no precisa de complicados entretenimien­
tos.

Con el objeto de esta patente, se obtiene 
una nuera máquina fotográfica, constituida princi­
palmente por los elementos que a continuación se 
detallan:
a )  .- caja
b) .- tapa posterior
o).- pieza porta-objetivo 
d).- aocesorios diversos.

La caja se obtiene por fundición a presión, 
empleando cualquier masa termoplástica o resina 
a r t if ic ia l , y para lo cual, se dispondrá un molde 
especial, constituido por dos piezas, o medios mol­
des, con sus caras de contacto configuradas; una 
de e llas, estará dotada de unos machos de fundi­
ción (que podrán ser f i jo s  o variables) situados 
de ta l forma, que producirán en la  pieza fundida, 
un completo sistema de nervios que en todo momento 
le  comunicarán a la  referida pieza fundida, r ig i­
dez e indeformabilidad. Otros machos, dispuestos 
de la  forma conveniente, producirán los alojamien-



166055 "

88

90

98

100

IOS

110

tos paya los tres carretes de película fotográfi­
ca, así como también, los orificios necesarios para 
la  fijación de los accesorios que dicha caja ha de 
llevar instalados.

La otra parte del molde, llevará el tallado 
negativo, de la  forma exterior de la  caja; en el 
lugar conveniente, estará dotado de dos punzones 
terrajas, destinados a producir los orificios ros­
cados que han de servir para la  fijación de la  
pieza porta-objetivos, a la  caja de la  máquina. Una 
vez cerrado ol molde, y phr su centro, será atra­
vesado por un nuevo punz&n de forma cilindro-cónica, 
que producirá el orific io  en el cual, 3e ha de ins­
talar la  referida pieza porta-objetivo; en los bor­
des de la  configuración de ambas partes del molde, 
llevará una ta lla  especial en forma de superficie 
quebrada, en sentido transversal, a fin de obtener 
el perfecto acoplamiento de la  caja y tapa, acopla­
miento que en ningún caso permitirá el paso do luz 
a su través. Una vez cerrado el molde en las con­
diciones descritas, se encontrará en disposición 
de recibir la  masa termoplástica o resina a r t i f i ­
c ia l, para lo cual estará dotado de las correspon­
dientes coladas.

Bara la  fabricación do la  tapa posterior, 
se seguirá un procedimiento análogo al anteriormente 
descrito y los medios moldes, estarán igualmente
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ta lla d o s  con l a  con figuración  de l a  p ie z a  que se 

desea obtener, estando a  su  vez dotada do lo s  pun­

zones, (que situ ad os en lo s  lu g are s  apropiados) 

producirán  lo s  o r i f i c io s  p a ra  l a  in s ta la c ió n  de lo s  

m uelles de f i ja c ió n  de l a  tapa sobre l a  c a ja ;  dos 

punzohes c i l in d r ic o s ,  que se  in trod u cirán  en e l 

moldo una vez cerrado é s te , producirán  lo s  dos o r i­

f i c io s  p a ra  lo s  v iso re s  p o s te r io r e s , y por últim o, 

en lo s  bordes de l a  con figu ración , l le v a r á  una ta ­

l l a  ig u a l  que l a  de l a  c a ja ,  pero en sen tido  inver­

so , lo  cual proporcionará e l  a ju s to  deseado.

La p ie z a  p o rta -o b je t iv o , s e r á  fab ricad a  s i ­

guiendo procedim ientos análogos a  lo s  a n te r io re s , 

llevando lo s  moldes, l a  con figuración  de l a  r e fe ­

r id a  p ieza  p o r ta -o b je t iv o . Bn e s te  caso , l le v a r á  

cinco punzones: uno c e n tra l, y lo s  o tro s cuatro , 

in sta la d o s  dos a  dos y e q u id istan te s  del cen tra l 

s itu ad o s en diám etros perpendicu laresu

La máquina fo to g rá f ic a  a s í  co n stru id a , e s ta ­

rá  co n stitu id a  principalm ente, y como se indicó 

con an te rio r id ad , por una c a ja ,  en cuya p a rte  an­

te r io r  se ha p re v is to  l a  d isp o sic ió n  de un s a l ie n ­

te , p a ra  l a  colocación  del p o r ta -o b je t iv o , obtura­

dos y d iafragm a. En un l a t e r a l ,  e x is te  otro s a l ie n ­

te  cuadrado con una perforación  c e n tra l en l a  que 

se  in sta la rá n  dos c r i s t a l e s  p lanos su je to s  por una 

p ie z a  de f i ja c ió n ,  formando e l visar de enfoque.

B1 in te r io r  de l a  máquina y de lo s  tre s  a lo -



140

145

150

155

160

165

166055
^amientes para  c a rre te a  fo to g rá f ic o s , so lo  dos da 

e l lo s  e sta rán  dotados do gu ía s p ara  e l  e je  de dichos 

c a r r e te s , (siendo e l tercero  e l destinado a l  c a rre ­

te  de repuesto) a s i  como también de lo s  m uelles de 

comprensión de l a  p e l íc u la  que l a  mantendrán constan­

temente en ten sión * KL sistem a de nervios con que so 

ha dotado a  e s te  ap arato , l e  comunicará l a  inátefor- 

m abilidad y r ig id e z  n e ce sa r ia  para  e v ita r  totalm ente 

l a  p o s ib il id a d  de deform aciones y d e sa ju s te s , y fo r ­

mará a su vez, e l  recuadro y la 3  gu ía s para  l a  p e l í ­

c u la .

En l a  tapa p o s te r io r ,  l le v a r á  in sta la d o s  dos 

m uelles de gran p re sió n  p a ra  perm itir  y asegurar e l 

p erfecto  c ie r re , que en unión con l a s  t a l l a s  p rac­

t ic a d a s  en lo3 bordes de arabas p ie z a s , proporcionará 

a l  conjunto ab so lu ta  herm eticidad; lo s  dos o r i f i c io s  

que l le v a  p ra c t ic a d o s , se protegerán  por medio de 

c r i s t a l e s  planos de oolor ro jo  y c o n s t itu ir á  lo s  v i ­

so re s  do l a  p e l íc u la ,  in d icadores d e l námero de fo ­

to g r a f ía s  que se han efectuado y l a s  que aún re sta n  

p ara  l a  terminación d e l c a r r e te .

En l a  p ie z a  p o rta -o b je t iv o , y en e l  o r i f i c io  

p racticad o  a l  e fecto  que e s tá  dotado de un tope pa­

ra  l a  colocación  en forma inamovible d el len te  ob­

je tiv o  se  f i j a r á  é ste  por medio de una p ieza  y dos 

remaches tu b u la re s . En l a  parte  p o s te r io r ,  03t&n 

situ ad o s lo s  en ta llad o s e sp e c ia le s  p ara  l a  s a l id a  

de lo s  mandos d el obturador y d el diafragm a, puaien- 

do se r  ambos a c c e so r io s , de cu alqu ier sistem a de

-  7 *
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lo s  u su a le s*  La p e r i f e r ia  e s t a r á  muleteada p a ra le ­

lamente y siguiendo l a  d irecc ió n  do su  gen era triz , 

otro muleteado en sentido ra d ia l  i r á  ta llad o  en l a  

p arte  más s a l ie n te  do su cara  an te r io r , proporcio­

nándole áralos, a l  conjunto de l a  p ie z a , un adorno 

armónico; en d icha c a ra  a n te r io r , y cubriendo lo s  

remaches do f i ja c ió n  d e l o b je tiv o , l le v a r á  una cha­

p a  en forma de corona c ir c u la r ,  en l a  cual irán  im­

p re sa s  por cualqu ier procedim iento, l a s  in d ica c io ­

nes técn icas para e l  manejo d e l aparato y l a s  co­

m erc ia le s ; é s ta  chapa so f i j a r á  a ia  p iez a  'porta-ob­

je t iv o  por medio de dos to r n i l lo s ,  que atravesándo­

la ,  rosearán  en un sa l ie n te  de l a  c a ja ,  fijan d o  de 

e s ta  forma, l a  r e fe r id a  p ie z a , pon e l  re sto  de l a  

máquina.

La máquina fo to g rá f ic a , obtenida siguiendo 

este  procedim iento, subsana lo s  d efecto s que poseen 

l a s  a c tu a le s , ya que;

La herm eticidad queda totalmente asegurada 

por l a  forma e sp e c ia l de sus bordos de a ju s te  entre 

l a  c a ja  y l a  ta p a .p o s te r io r *

No e x is te  1a p o s ib il id a d  de jun ta im perfecta 

o mal c ie r r e  debido a  l a  gran prosión  con que ac- 

tdan lo s  muolles de f i j a c ió n .

Merced a e ste  nuevo procedim iento de fa b r i­

cación, queda totalm ente d escartad a  l a  p o sib ilid a d  

de l a  e x is te n c ia  de poros.

31 procedimiento do fijac ión - dol ob je tivo , 

lo  proporciona una ab so lu ta  inm obilidad, g ra c ia s  a l
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CUal, SU dj.Stail.oia a l a  p laca  SOnalúlO, OS p r á c t i ­

camente invar i  a.ble.

Otra v en ta ja , os l a  de poder a lo ja r  en su 

in te r io r ,  no só lo  e l c a rre te  v irgen  en uso y e l que

lo  vá recogiendo una ves im presionada, sino que se

dispone de un alo jam iento  más que puede se rv ir  para  

l le v a r  uno do repuesto , y guardar e l  impresionado,

evitando do e s ta  forma l a  p o s ib il id a d  de l a  in u ti­

l iz a c ió n  dol carre te  por entrada do lu z .

E sta  máquina fo to g r a f ía  y g ra c ia s  a l  nuevo 

procedim iento do fa b ricac ió n , emplea c a rre te s  de 

p e l íc u la s  del tamaño cu atro  y medio por s e i s ,  pero 

como l a  d is ta n c ia  fo c a l  do su o b je tiv o , es pequeña 

y e s tá  ca lcu lad a  para producir una imagen de l a s  

dimensiones de t r e s  por cuatro , y están  sus elemen­

to s  d isp u esto s p ara  e s ta  m isión, so conseguirán de 

un c a rre te , que normalmente u t i liz a d o  en máquinas 

fo to g rá f ic a s  do l a  re fe r id a  medida que en l a  actua­

lid ad  de fab rican  se con segu irían  ocho, g ra c ia s  

a esto nuevo procedim iento do fab ricac ió n , se con­

seguirán  sacar doble numero de fo to g ra f ía s  [d iez 

y s e i s ) ,  obteniéndose con esto  una gran economía.

Para que a l  hacer p asar l a  p e líc u la  de una 

p o sic ió n  a  l a  inm ediata, quede ó s ta  s itu ad a  en l a  

parto  virgen y no pueda haber l a  p o s ib ilid a d  de su­

perp osic ión  de imágenes, l le v a  en l a  tapa p o ste r io r

lo s  dos o r i f i c io s  cuya d is ta n c ia  entro su s respec­

tiv o s  cen tros se rá  de tro s  centím etros, y b a sta rá

con s i tu a r  l a  re fe r id a  p e l íc u la  co in c id í
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lo s  números in d ic a t iv o s  de l a  fo to g r a f ía  a sacar y 

sucesivamente en lo s  antedichos o r i f i c i o s  ind ica­

dores, con lo  c u a l ,  y a l  hacer pasar por lo s  núme­

ros do uno a  otro o r i f i c i o ,  habremos hecho pasar 

l a  to ta l id a d  de l a  p e l íc u la  impresionada y habrá 

quedado en el recuadro exclusivamente p e l íc u la

v irgen .

Se lo s  planos que so lo  a  t í t u lo  de ejemplo 

se acompañan, representan :

FIGURA la

1 .  - Caja de l a  máquina.

2 .  - S a lien te  para l a  f i j a c ió n  del porta-ob-

¿ 9 t iv o .

3 .-  O r if ic io  cuadrado para  e l  v iso r  do en­

foque.
4 .-  C i r s t a l e s  planos para  el v iso r  do enfo­

que.

5 .  - Pieza, de f i j a c ió n  de lo s  c r i s t a l e s  -4-

que i r á  pegada con co la  u otro pegamen­

to análogo.

6 .  - Alojamiento para e l  c a rre te  fo to grá fico

en uso.

7 .  - Guías para  ol ojo de lo s  c a r r e t e s .

8 .  - Huelle de p re s ió n  para e v ita r  que se de.

se n ro l le  indebidamente l a  p e l íc u la  y 

permanezca en ten sió n .

9 .  -  Alojamiento d e l  c a r r e t e  de r e p u e s t o .  

10y- A lo jam ien to  d e l  c a rre te  d e s t in ad o  a  en­

r o l l a r  l a  p e l í c u l a  im p res io nad a .
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1 1 .  - Sapa p o s te r io r  6o l a  máquina.

1 2 . - H u elles lo  gran presión  doguíñalos

a  asegurar e l  perfecto  c ie rre  de 

l a  máquina.

1 3 .  - Remaches lo  f i j a c ió n  dol r,m olí o -12-

sobre l a  tapa p o ste r io r  -1 1 - .

1 4 .  - Sa llad o  e sp e c ia l  para  e l  perfecto

a ju s te  y hermeticidad.

1 5 .  - O r i f ic io s  c ir c u la r o s  para  lo s  v iso ­

re s  ind icadores de fo to g r a f ía s  a  rea­

l i z a r .

270

275

1 6 .  - P ieza  p o r ta -o b je t iv o .

1 7 .  - Remacho tubular para  l a  su jeción  de

l a  p ieza  de f i j a c ió n  dol o b je t iv o .

1 8 .  - P ieza  de f i j a c ió n  l e í  o b je t iv o .

1 9 .  - Lente o b je t iv o .

2 0 .  - Remache tubular para  l a  f i j a c ió n  de

l a  p ie z a  -18­

21 .-  P ieza  c ir c u la r ,  donde irán  grabadas 

l a s  in d icac ion es para  e l  manejo de 

l a  máquina y l a s  com erciales.

V is ta  en p la n ta  de l a  p ieza  porta-objetiveo

Una v i s t a  por su  in te r io r  de l a  c a ja ,  y

en e l l a  se pueden ap re c ia r  lo s  nerv ios de r ig id e z ,  

e l  recuadro y l a s  guías p ara  l a  p e l íc u la .
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FIGURA

28B Corte tra n sv e rsa l do la  o a ja , en l a  oual

quedan bien determ inados, lo s  t r e s  alo jam ientos pa­

ra  lo s  c a rre te s  fo to g rá f ic o s .

Con cuanto antecede, so d e ja  esp ec ificad o  

en debida forma e l  ob jeto  do e s ta  paten te , siendo 

290 su sce p tib le  en l a  misma in trod u cir  aq u e lla s  m odifi­

caciones que l a  p r á c t ic a  y l a s  c ircu n sta n c ia s , pu­

d ieran  aco n se jar , tanto on la  l in e a  y e stru c tu ra  de 

sus d is p o s it iv o s ,  supresión  o ad ic ió n  do algunos de 

e l lo s ,  co locación  do lo s  miamos, a s í  como aq u e lla s  

295 o tra s  que en esen cia  no a lte re n , cambien o m odifi­

quen e s ta  invención.

N O T A

Se doclarm de propiedad y novedad para  todo 

e l t e r r i to r io  españ ol, su s  co lo n ia s , protectorados 

300 3? dominios, l a s  s ig u ie n te s

R E I V I N D I C A C I O N E S

305

1 * . -  PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION 

DE MAQUINAS FOTOGRAFICAS MEDIANTE MOLDES*, carac­

te r iz ad o , porque la s  c a ja s ,  ta p a s , p o rta -o b je tiv o s 

y demás elementos que in tegran  e s ta  c la se  de má­

quinas se obtendrán mediante fundido o prensado de 

masas tormoendurontes en moldes e sp e c ia le s  oon una
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do sus p a r to s  e s t á t ic a ,  y l a s  o tra , dotada do un 

movimiento r e c t i lín e o  a lte r n a t iv o , con p au sas, 

previamente f i ja d a s  en su c ie lo  de funcionamiento.

2 ^ .-  Los perfeccionam ientos de l a  re iv in d ica­

ción  an terio r  carac te r iz ad o s porque, e l molde a que 

so  r e f ie r e  l a  re iv in d icac ió n  procedente, t iem  una ' 

de su s c a ra s , o ambas a  l a  vez, p ro v is ta  de unos 

noyos o punzones, que se p rac tic an  a l  e fectu ar l a s  

t a l l a s  en l a s  c a ra s  in te rn as del moldo. E stos no- ' 

yos tienen como m isión, producir en ol in te r io r  de ! 

l a  c a ja  y tapa a obtener, un sistem a do n erv io s, ¡ 

para  r e fo r z a r la s .  Así mismo con dichos noyos se ob­

tendrá, e l alo jam iento p ara  lo s  c a rre te s  fo to grá-  ̂

f í e o s ,  apóndiees p ara  l a  ín sta lad ió n  de l a  p ieza  

p o rta -o b je tiv o  y demás p a r te s  e sp e c ia le s , d e stin a­

das a  l a  in s ta la c ió n  de lo s  a cce so rio s  que in te ­

gran e l conjunto mecánico 3e que e s ta s  máquinas han 

de i r  p r o v is t a s .

38-.- Los perfeccionam ientos de l a s  an terio res 

re iv in d icac io n es c a ra c te r iz a d o s , porque como varían -' 

te  de l a  an terio r  re iv in d icac ió n  lo s  noyos, podrán ¡ 

tener movimientos independientes a  lo s  d el molde í 

a  f in  de f a c i l i t a r  l a  operación d e l desmoldeo. En ¡ 

e ste  caso , a l  producirse  e l  c ie r r e  del molde, au­

tomáticamente, se introducen lo s  noyos en l a  cáma­

ra  do moldeo ocupando e l e sp acio  p ro v isto  a  fin  de 

producir l a  p arto  o forma c a r a c t e r í s t i c a  que in te ­

re so . Al in ic ia r s e  e l  dosmoldeo e s to s  noyos, por335
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l a  acción  de unos r e so r te s  o d isp o s it iv o s  mecá­

n ico s aprop iados, se desplazan , favoreciendo de 

este  modo l a  expulsión  de l a  p ie z a  obtenida.

4 3 .-  Los perfeccionam ientos de l a s  an ter io -  

340 re s re iv in d icac io n es ca rac te r iz ad o s a s i  mismo, por­

que lo s  re fe r id o s  moldes, tienen  una t a l l a  en fo r­

ma de su p e r f ic ie  quebrada por e l  bordo in terno de 

su con figuración  que produce en l a  p ie z a  a  obtener, 

una forma e sp eo ia l produciendo gran a ju s te ,  entre 

345 l a  c a ja  y l a  tapa y con e l lo  asegurar l a  más abso­

lu t a  herm eticidad.

5 a .-  C aracterizad a  igualmente por l a  d ispo­

s ic ió n , en e l  molde indicado en l a s  n otas 13, 23 y 

33 de un noyo e x te r io r  de forma e sp e c ia l , in s t a la -  

350 do en e l lu g ar  conveniente, que produ cirá sobre l a

c a ja ,  una cámara e x te r io r  en l a  que se in sta la rá n  

dos c r i s t a l e s  p lan o s, f i ja d o s  por medio do o v a li-  

l l o s  a p resió n , o pegados, p ara  formar e l  v iso r  de 

enfoque, E sta  cámara quedá herméticamente, cerrada, 

385 evitando l a  entrada de polvo u o tra s  m ateria s .

6 3 .-  Los perfeccionam ientos de l a s  an te r io re s  

re iv in d icac io n es ca ra c te r iz a d o , porque, para l a  ob­

tención do l a  p ie z a  p o rta -o b je t iv o , se u t i l iz a r á n  

moldes análogos a lo s  d e sc r ito s ,  en lo s  cu ales se 

360 in trod u cirán  en el momento oportuno y poco an tes de

l a  entrada de l a  masa term o p lástiea  unos punzones 

o noyes do forma e sp e c ia l , destin ados a produciT 

lo s  o r i f i c io s  n ece sa rio s p ara  su f i ja c ió n  a l  re sto  

de l a  máquina,y otro o r i f i c io  ce n tra l con un topo.
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365

370

375

380

385

p ara  l a  f i ja c ió n  del len to  o b je tivo  en forma ina­

movible# I

7a .-  B¡1 mismo procedim iento que e l do l a s  an- 3 
te r io re s  re iv in d ic ac io n e s , c a rac te r iz ad o , porque 

para  p reparar l a  tapa p o s te r io r  do l a  máquina, so 

podrán in s t a la r  unos esp árragos roscados para l a  ¡ 

obtención en l a  p ieza  fundida de unos o r i f i c io s ,  pa­

ra  e l  v iso r  de p e l íc u la s  fo to g r á f ic a s ,  unas t a l l a s  i 

para  a lo ja r  lo s  m uelles de f i ja c ió n  de l a  tapa a l a  

o a ja  que serán  f i ja d o s  por medio de remaches tubu- - 

l a r e s .

8&.- Igualmente caracterizad o  porque, en e l 

molde, destinado a obtener l a  tapa p o ste r io r  de l a s  

máquinas fo to g r á f ic a s ,  se  in s ta la r á n  unos punzones 

para producir, sobre l a  p ie z a  a  moldear, lo s  o r i f i ­

c io s  para  e l v iso r  de l a  p e l íc u la  fo to g rá f ic a . Asi 

mismo por l a  parto  ex te rio r  do e s ta  tapa y por am­

bos extrem os, se  producirán  unas e n ta l la s  p a ra le la s  

que serv irán  de gu ías para  l a  in s ta la c ió n  de unos 

f l e j e s  que ap risio n arán  sólidam ente l a  tapa contra 

e l  cuerpo de l a  máquina, asegurando e l  c ie r re  y 

herm eticidad do é s t a .

9a .-  "PERFECCIONAD LA FABRICACION

MAQUINAS FONOGRAFICAS MEDIANTE MOLDEO".

Todo e l lo  conforme se d escrib e  y re iv in d ica  

en l a  presente memoria d e sc r ip t iv a  que consta de

15 h o jas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a  máquina por una so­
l a  de su s caras con dos planos que l a  i lu s t r a n .
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