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INVENCI‘?@ 5‘ ?2

por "UN PROCEDIMIENTC DE FABRfCACION DE MEDIAS SIN COSTURA
DE MALLASVEN EL TALON Y EN EL ESTRIBO", a favor de la razén
social italiana MONTECATINI Societd Generale per l'Industria
Mineraria e Chimica, domiciliada en Milano (Italisa).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién concierne a la fabricacién de
medias de sefiora y de calcetines tricotadbs, tejidos en telar
rectilinea, teniendo como objeto fundamental un nuevo proce-
dimiento, caracterizado porque en él el tejidd (tisaje) es
efectuado de una manera continua, desde el borde hasta la
punta de la media sobre toda la longitud del tejido, evitando
1as‘interrupciones normales del trabajo a la altura del talén
y obteniendo la configuracién de este Wltimo, primeremente por
la adicién gradusl de mallas hacia el exferior y después por
su disminucién. |

A fin de ilustrar nejor el procedimiento, la finali-
dad y las ventajas de esta invencién, se exponen a continua-
cién algunas indicaciones sobre los métodos de fabricacién
habituales, adoptados hasta el presente. -

Como la descripcién contendrd ciertos términos técni-
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cos8, para indicar las difere@hg Znas y

se ha reproducido esqueméticemente, en la figure 1%, una media

o

fo)

lineas de les medilas,

normel pare sefioras, donde -l- indica el borde, -2- la pilerna,
-3- el piremidal o parte reforzada por encime del talén -4-,
-5- la plentille, -6- la punta, -7- le costura desde la punta
hasta el comienzo de la costura de mallas -8- del talén; -9-
la costura desde el fin de la costura de mallas del talén
hasta el borde -1- de la media; -10- la costura de mallas del
estribo, y -11- la costura de mellas de la punta.

En las léminas siguientes, los numeros idénticos se
refieren e las mismes partes de la media.

| En la lémina 2, estédn representados esqueméticamente
dos tipos de media a la alture del talén; la figura 2% repre-
senta el tipo normal con costura de mallaes en el estribo y
en el talén; la figura 3% el tipo sin costufa de mallas, obte-
nido sgiguiendo el nuevo procedimiento.

Uno de los procédimientos actﬁélmente més conocidos,
consiste en preparar sobre un telar rectilineo Cotton, el fe-
Jido de la media, abierto, caracterizado porque la anchura RG
de la media (véase ldmina 3, figura 42) es mantenida constante
hasta la base del piramidal RI (comienzo‘del talén) y que en
este punto es preciso interrumpir el tejido (tisaje) de la
perte central IM (abriendo la parte central de la cabeza del
telar) y tejiendo solamente las partes laterales -4-, —-4-,
correspondientes al talén; volviendo =& emprender y continuar
enseguida el tejido (tisaje) normal (después de haber cerrado
la parte ;entral del telar) de la plantilla y de la punta,

y siendo preciso paera la confeccién ulterior de la media, no
solamente proceder a la reunién de las mallas de los bordes

del estribo LO-MP y del teldén QO-PR, sindé ejecutar todavia la
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costura posterior de las medias en dos veces, de las cuales
una es desde le punts al comienzo de la costura de mallas del
taldn, y la otra desde el final de esta costura de mallas hasta
el borde de la media. Es necesario, ademds, hacer presente que
la costura de las mallas del estribo debe ser precedida por la
operacién de rayado habitual.

Bxisten- también otros tipos de telares rectilineos,
donde el tejido (tisaje) se verifica sin interrupcién desde el
borde hasta la punta de la media, pero se requiere el concurso
de méquinas subsidiarias (taloneras) para el tejido (tisaje)
del talén y para su aplicacién a la media, mediante la costura
de mallas habitual en el estribo y en el talén.

Gracias a disposiciones convenientes en el tejido
(tisaje), el nuevo procedimiento permite evitaf, con ventaja,
las opéradiones de rayado y de costura de mallas en el talén .
j estribo. '

Consiste esencialmente en ajustar el tejido (tisaje)
de la manera sigulente:
a)e.~ A la altura del piramidal, cerca del comienzo de la base

de este piramidal, en luger de mentener la anchura del tejido

.bonstante, como en los procedimientos actuales, se le aumenta

- graduaslmente de AA a BB (figura 58), aumentando el nimero de

egujas trabajadoras y, por comnsecuencia, las malles, hacia
los dos bordes exteribres del tejidol

b).- Sucesivamente se mantiene constante la anchura del teji-
do para un cierto ntmero de hileraes pars formar el dorso del -
telén BB-CC.

¢).~ Enseguida se disminuye graduelmente la anchura del teji-
do, pera formar la parte inferior dei talén; transportando

para ello hacia el interior una cantidad determinada de mallas
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de un cierto nidmero de agujas cada vez; este nimero es mds ele-
vado ek la primera parte CD, y més pequefio en el rasgo sucesivo
DE, hasta que se alcanza la zona de la planfilla, en la dual

el tejido (tisaje) ée produce de la meners habitual hasta la
punta. 7

Todas las operaciones que se acaban de describir,
tiene por fin esencial, formar el taldén hacie el exterior del
tejido normel. Preparando el tejido sigulendo el nuevo proce-
dimiento, todas las operaciones ﬁlteriores relativas a la con-
feccién de ia media cerrada, quedan reducidas & una sola costu-
ra sencilla, que va sin interrupcién del borde a la punta de
ls media, sin necesided del cbsido de mallas o de efectuar
operaciones similares, en el taldn o estribo.

Es evidente que la altura de la zona donde se procede
el aumenfo Y & le disminucién de las mallas, las modalidades
de su realizacién, el niimero de mellas y de las agujas, pueden
ger variadas siguiendo la forma gue se desea obtener, el tame-
fio de le media, etc., sin salir por eso del objeto de la inven-
cién, cuyo fin esencial es formar el talén hacia el exterior
del tejido ordinario, aumentando en 61 o reduciendo convenien-
temente laé mallas.

A titulo demostrativo, no limitativo, se indica a
continuacidén un ejemplo de ejecucién del procedimiento de fa-
bricacién de un tipo de media sin costura de mallas en el
estribo y en el talén, tejide en un telar del tipo conocido
"Kalio 88 gge Complet".

é).— Une vez principiado el piramidal, se comienza despuéé
de 14 filas el ensanchamiento del tejido hacia el exterior,

‘aunentando 2 agujas ceda 10 filas ocho veces seguides, después

cinco veces cada 6 filas, y después nueve veces cada 4 filas.
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b).- En este punto se procede a continuar, en 20 files, le
anchura obtenida.

¢).- Se comienza la disminucién, transportando hacia el inte-
rior 40 mallas por lado de 2 agujas, cada 4 filas, quince

veces seguidas, sin retorno de los peines.

.d).- Se continda la disminucién, transportando las mallas de

una aguja caeda 3 filas, quince veces, mediante el retorno de

los peines de una aguja, después de lo cual se comienza la
plantilla y se procede siguiendo los métodoé habituales hasta
la punta. |
Por este muevo procedimiento, se eliminan ventsjosa-

mente las operaciones complicadas y costosas, que eran indis-
pensables hasta aqul pare fabricar medias sobre telares recti-
lineos.

- Se citan a continuacidén algunas de las ventajas obte-
nidas: |

a).— Para las medias tejidas en telares tipo "Kalio", se évita

-la abertura de la parte central de la cabeza del telar durante

la formecidén del talén, realizando asi una economia de tiempo
y trebajo.

b).- Se evita la operacidn ae rayado del estribo.

¢).- Se evita la costura de las mallas pare unir el estribo

a la plantilla, eliminando todas las méquines necesarias para

esta operacién.

d).~ Se evita la costura de las mallas del talén, reduciendo

e la mitad ek empleo de mdquines necesarias para la costura
de mallas, puesto que €sta queda reducida a'la costura de
mallas normal de las puntas solamente.

e).- La costura se hace en una sola vez, en luger de dos, con

le economia de tiempo y méquinas consiguiente.
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Bl nuevo procedimiento puede ser aplicado a todo teji-
do de mallas'adaptado para la confeccién de medias con costura
posterior, independientemente del hecho de que se emplee para
su febricacién hilo de fibra natural (p.e. algodén, lana, seda,
etc.) o artificial de cualquier origen y denominacién (p.e.

nylén, rayon, acetato de celulosa u otros); por entrar todo

" dentro del espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Hecha la descripcién del presente invento, se declara
como nuevas y de propia invencién, las siguientes reivindica- -
ciones:

1. Un procedimiento de fabricacidén de medias sin cos-
tura de mallas en el talén y en el estribo, esapcialmente ca-
racterizado porque el tejido (tisaje) de la media, abierto
sobre un telar rectilineo, es efectusdo sin interrupciones
parciales en la zona cérrespondiente al taldén, siendo sufi-
ciente a este efecto ajustar el telar de manera gque, por la
adicién gradual de'mallaé dei lado exterior y la disminucién
sucesiva de las mismes, el ancho del tejido cémbie de una
manera tal, que los bordes exteriores del tejido den el perfil
posterior del talén.

2. Un procedimiento de fabricacién de medias segin
la anterior reivindicacién, en el que pera confeccionsr le
media cerrada, la costufa posterior es ejecutada sin interrup-
cién desde la punta hasta el borde de la media.

3. Un procedimiento de fabricacién de medias segin
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las precedentes reivindicaciones, en el cual las‘medias trico-
tadas, fabricadas segun se indice, estén desprovistas de costu-
Ta de 1la® mallas en el estribo ¥y en el talénm.

4. Un procedimiento de fébricacién de medias sin cos~

5. tura de mallas en el talén y en el estribo.

Segtin‘se describe y rei#indica en la presente memorie
descriptiva, que consta de siete hojas, foliadae y escritsas
e méquina pdr una sola cara, acompafiadas de cuatro léminas de
dibujos.
| Medrid, a 11 de Mayo de 1944.

MONTECATINI

Societd Generale per 1'Industria Minereria
e Chimioca. :

p‘a. M-‘_H

— /
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