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MEIMORTIA DESCRIPTIVA

de 1a Patente de Invencidn, por 20 afios, solicitada a favor
de Don Pederico ESTEVE Anglada, de naclionalidad Hspaliola,
residente en Barcelona, por " UN PRUCHDIMIENTO PARA IA FABRI-
CACIUN DE CALZADO MOLDEADG COW CURTHA DK PISL O TaLs Y SUBLA
Jd CAUCHO O RHGHENZRADG %,

La mayor dificultad que en la prdctica presenta la fabrica=-
¢idn de calzadoa moldeados en los gue el corte y su forro son
de pilel o tela y la suela de caucho o regenserado estriba en
lograr una perfecta adherencia del propio corte con la referi-
da suelae. No menos dificultoso es el consezuir un perfecto iaol-
deo en estos calzados, especialmente en aguellos casos en que
se emplean pielea de baja calldade

Estos inconvenientes se solventan con el procedimiento de
fabricacidn objeto de la presente memoria desoriptiva, y como
dicho procedimiento es nuevo y de 1a invencidn del recurrente
es por lo gue dste solicita se le zarantice 1la propiedad ¥y
el derecho a su explotaciﬁn exclusiva mediante la Patente de
Invencidn que se racabae

Con el procedimiento cbjeto de esta Patente se fabrican
calzados con el corte perfectamente adherido a la suela, correcw
tamente moldeados y gue dificilinente pueden arrugarse con el

uso por lo que resultan de gran rcsistencia vy duracidn, aparte
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de obtenerse a coste sumamente bajo presentando a la vez
inmejorables condiciones higidnicas,

an su esencialidad consiste el procedimiento de .ue se
habla en cubrir una horma de 1las corrientemente empleadas en
la fabricacidn de que se trata con la porcidn de piel o tela
gue ha de constituir el forro del corte del calzado yue se
fabrica, qisponiéndola de manara que guede doblada cubriendo
una parte a modo de faja del contorno de la cara inferior ds
dicha horma, Sobre cste forro y precisamente por todo o parte
del borde inferior o sea en la zona de contacto de aquel con
la susla y segdn un ancho determinado, ge avlica una tira de
¢caucho o regenerado crudo dispuesto para su vulcanizacidne
Lo propia tira puede estiblecarse en el borde de 1a abertura
0 corte gsuperior del zapatove chuidamentq?gispone la masa
de caucho o de regenerado que habrd de constituir 1la suela
del propib calzado gue se Ffabrica y sobre el conjunto as?
forimado se aplica 1la piel o tela que aa de congtituir el corte
de aguel, la cual se ha previsto de :anera gue no golo cubra
el corte si que tambidn el reborde de la suela y del tacdn
ya sea hasta el canto o borde superior de la misma o hasta
su borde inferior, lo yue depends=rd de la forma y disposicidn
de los moldes de vulcanizar segﬁn yue el srueso de la suela
quede inclufdo en el molde delcorte o en la pieza yue consti-
tuye la tapa del mismo. El molde as{ preparado se vulcaniza
¥y por la accidn combinada de 1la presién ¥y el calor se loigra
que la tira de caucho o regenerado crude aplicada al borde de
la horma cntre el forro del corte y la piel o tela gue consti-
tuye su cara exterior entren en {ntimo contacto con 1z suela
y de una manera especlal el borde del elemento exterior con
aquella en cualyuiera de la2s dos modalidades de ejecucidn

~ " ’
sefialadas. Igual resultado se ghtendra por lo gue respecta
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al corte o aberfura superior del culzado,

Pora conseguir un nds verfecto 1moldeo de esta clase de
calzado y 1la reproducciﬁn perfecta de los diovujos y sallentes
del molde pueden establecerse facultatlivawente tiras o porcio-
neg de cualyuier forma y tamalio de 1duina de goma o regeneria-
dad crudo entre la piel o tela interior y la piel o tela exte~
rior precisanente en las zunag corregpondientes a tales dibu-
Jos o salientes del molde, De cstn muinera se lograré un calza-
do mds terso, menos arrugi:ble por el uso y por tanto de wejor
presentacién, aeahnado y duracidne

Adends pueden intercalarse entre los dos slementos que
congtituyen el corte de esfos calzados cubriendo total o par-
cialmente su superffcie pero solo hasta 1la tira de unidn
con la suela, hojas de papel, cartSn, corcho natural o aglone-
rado o materizles andlogos todo ello con el fin de conseguir
una mayor rigidez en tales calzadose

Bl calzado fabricado de acuerdo con este procedimiento
podrd variar en su forma y tipo, en sus medidas, presentacidn
y acabado, miquinas gue se empleen para su obtencidn ¥ en
general en todo cuanto no altere, cambie o modifigue la esen-
cialidad del objeto de 1la P.tente descrita.

mmmvcmmennemee 0 T A ceccemcececees

Se reivindica como objetuv de esta Patente:=-

1le,Un procedimients para la fabricacidn de calzad> moldeado con

corte de piel o tela y suela de caucho o regenerado gue en su
esencialidad consiste en cubrir una horma de las corrientemente
empleadas en la fabricacidn de que se trata con la poreidn de
piel o tela gue ha de constituir el forro del corte del calzado
que sa fabrica, disyoniéndol& de mzanera gue yuede doblada

cubriendo una parte a modo de faja del contorno de la cara infe-
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rior de dicha horma y sobre este forro y precisamente por

80 todo o parte del borde inferior o sea en la zona de contacto
de aguel con la suela y gsezdn un ancho determinads se apli-
ca una tira de cauchon o regenerado dispuesto para su vulca-
nizacidn, degpuds de 1lo cual se dispone la masa de caucho o
de regenerédo gue habrd de constituir 1a suela del propio

85 calzado y finalmente se uplica la piel o tela del corte del
mismo gue se ha previsto de manera gue no solo cubra el
corte si que también el reborde de la suela y del tacdn
y el conjunto ag{ preparado se acondiciona en moldes y se
vulcaniza en la forma normsl y corrientes

90 20,~El propio procedimiento en una variante de realizacidn
préctica yue consiste en gue la plel o tela que constituye
el corte del calzado yue se fabrica llegue hasta el borde
inferior de la suela y tacdn del mismo, de manera yue una vez
vulcanizada yuede adherida al grueso de la propia suela y

85 tacdne
302,«RB1 propio procedimiento en el yue la tira de goma cruda
establacida sobre el forro a que se hace referencia en la
reivindicaciSn 1l se dispondré igualmente en el borde de la
abertura o corte superior del calzados

100 49.,-E1 propis procedimiento en el que cuéndo el calzado haya
de presentar dibujos o salientes, se dispondrén en la zona
afectada por los mismos, tiras o porciones de cualguier forma
de goma cruda entre el forro y el corte a los efectos de una
perfecta adherencia entre ambus elementos y de su correcto
105 mocldeos

5R,=R1 propioc procedimiento en el que facultativamente pueden
establecerse entre las pleles o telas gue forman el corte del
calzade y su forro hojas de papsl, cartdn, corcho, aglomerado

de corcho o de otrosg materiales adecuadosSes
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110 624,«Un procedimiento para 1la fabricacidn de calzado moldeado
gon corte de piel o tela y suela de caucho o regenerado.
Consta la presente memnoria descriptiva de cinco hojas foliadas

113 agcriftag por una sola carae

Barcelona, 8 de MAYO de 1944,
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