i
»

1G.

fd
Ch

20,

il %

¥

b Ty Ty o
pemp GUTN DLl Lk

[
&

¥ o+

RN | ] 720ns
2hy a2 lg e idn =
cleg dz2 un iimizn
aréficss cue =1 blen =
o A

JROI N >t
Q
[

, No lo < en Zgpoidz, ¢ z
82 a ionerls sl smparo de las dispogicion
le Fropizdsd Industrial en auesstro pais,

Caests lu fechn l:

N
£

ge compoanen lag plumnc o a8
Glunte tubos dsz otro mate

c2 resorbabon, Lot ha
pi=za, o0 hign Jor 2oan qus
2invle v 72 colo 28, sisnio
bagh-ntz lentitu : >E ocon L g
bricrcifda, otjeto de ) teate deg Int:
seu no33te 1 riceeidn 3 dighos e
afs nt 2y A21 mmterinl 2n
tad nyectar, -raciag g
gls idn ceon lu naturel
r gusodichasg plumns

Aggtineda
a2l dsre—
depenien—

otras ne—

[\

£

o
&
o

I
~ b
e e (0

O N
e =]
o]

.
i
v

@ O
|

ar, o
viezs por
terisl rom-—
doteroas Az
iento ds fa
‘ugeidn anz nos
lemantas tizne
=21 molde mon-—
lo cusl e con
3



v T 16 66021

1 7 uns precisidn mstemitics en 21 trabaj

Bn dicho nrogselini o d4e fekricrecidn ce emplee na

tsrisl btermopléstico en alls sroanslado = base de celu=
loga, yue se introduce sn an cilindro 1e cues =8tf srovis

5., ta 1 mbouine de inyecior resultsnds les rlumte estilo—"
sr&ficas de uans ulluad moy caperionr a lss fobriecadss
hasts la feche, tanto - 2r gu presentceidn y colorido puss
pusde sbercar uns game infinits de colorasz, como I0r g€8r
irrwﬂpibles.ﬁcogluu gl extremo d21 mencionedo cilindro

10, se dicuore un menzuito con revistencisg sldetrices, con
el objete de elevar lz tempersturs interior del 2ilindro
haste ¢l sredo necepario pars ls fusidn del meterisl cuas
28 inyzctsdo ol molde, medisnte un pistdén de precidn.

E1 molis sztéd comnussto por dos piezse simétricss
16. v 1lsva praculc az oz conules pars 1z entreds cel ma-—
terinl, mountédndose on su intarior 21 noyo conveniente en
todos lou 2avos en ocue lg picza cue <g fabriuue sea hue-—

e 1nterlornnnu,.
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A contlnuscidn se¢ Asgcribe con todo dstalle el pro

N 20. cedimiento =n cuestidn acompaiifndose pers meyor claridaa
L4 : ls hoja d2 dibu’os adjunta en los cue se repraseris en
forms an tanto es;uemétioa en la Wl».l 1= maauina de in
> yectar con sa correepndlente molde, vicste en slzada, en
1s Pig. 2, 12 propis micuins vista er planta, en 1as Pigs.
25, 3, 4, y b vna de las dos piezszs dz cue se compore, un mol

—de, vista 2n plenta, en slzada y d=2 lado respsctivemente
y en lg #ir. 6 el noyo correspondiente gl molde represen—
tado eh las anteriores fisursas.

Bl meterisi e introduce en 8l depssito circular (1)

30. por la pequefis tolva (2) penetrsndo hrcis el interior del

gllindro (3) en el cue e finde gracias al celor irredis—

do por lzg resistencisc =2léctricss digpusstas er el late-

rior del menraito (4) ucoplado en el artremo de dicho ci-
lindro (3).

35, Ting ver en ectudo ds fusidn el meterial, se sceions
l1a méroinae de inyecter medisnte ana cruz o volante de ma-
niobre (35) solidsria solidarie del eje (6) 2n el ¢ue va
montedo el ciguefisl de tijeral(7) que imprime el movimien—~
to al carro (8) y al plstdn 2e presidn (9.

40. 31 acciopar ls méquine 21 cigliefial {7) hsce svaozar
el carro (8) el bestidor (10) el plato (11) el depdsito
(1) y 21 ciliadro (J)n;auu ajuster con =l portamolde (12).
Bl proplo movimi:awo 421 cerro acclons, grecias a las ve-—
rillaes (13) (13'), c. émbolo (14) en =1 oue se fije =1

¢5, molds (18) pr sa sxbremo.

La inyeccidr y proceso de fabricacidn tiens luzar
en la forma sigulente:

Uns vez sjuetado el plato {11) con 21 portamolde(ls)
el molde (13), que hubra sito atroidg po. wl éabolo (14)
50. hazcia el interior del ortsmolde (13) quedarf cerrsdo y
en dispogicibn de iuge ctirsele la masa del msaterisl en fu
sidn. Jeguidemente se wmsnipulard la %al&ﬂca {156) obtura—
dorc Gel orificio de la boquilla (17) de gue estard pro-—
visto el oilindro (&),pare dar puso al material que seré
55. impulsado hacis el intarior del molde mediente el pistdn(9).
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Zu ta pressnte Tetente de Introduceldn serd varis-—

e todo cuanto no altere, cuanble o modilfione 1o esencis-—
dad del procedimi_uto de Ffabricsceidn uescrito.
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