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Patente do Introducción esta 
ooAcesionerio la propiedad y

grá fie as cae si bien es conocido en .1lem-. -nía y otras na-
clones , no lo es en Jsp .bis, por 1o nae el recarrente pe­

a penerlo al ampar 0 de las dis posi clones cae regulan
la Pro piedad Industri ül en nuestro peis.

fasta 1o feche 10 c'-F.yor ¿jarte 1e las pñezas de qae
se componen las pluma estilográficas se fabricatín me—
¿i on te tubos de celul oide a otro mate riel similar, qae
se r-r --orlaban, filete hen y troco jabaa o nano pieza por
pie z a, o bien por pre nsalo, con baqae lita , material rom­
pib13 .y do coloree liL'i it-''loa, sisno o dios os sis tete as de
b-as ¡n; nte lentitud, o o-.n¿-croóos oon ol proc edimiento de fa
bri caoion, objeto le lo Patente de In tros acción qae nos
ocuna. Ln este la fabri cacica le dich os elementos tiene
^ f 3oto mediante inyec 0 ión d el mat eria 1 en el molde mon—
tad o 0n la mó'Uina le i.nyector, praci as a lo cual se con
síp uno mayor proba0 0ión con la nat arel economia en e!Tpre ció de coate da las sacodi chas piamos estilográficas20
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i 6 6 O ^ Yy una precisión matemática en al trabaje.
En dicho procedimiento de febricacián se emplea ma 

tari al termoplástico en estado arannlaáo e base de celu­losa, que se introduce en un cilindro de que está provis 5. ta le máquina de inyectar resultando las plumas estilo­gráficas de una calidad muy superior a las fabricadas hasta la fecha, tanto por su presentación y colorido pues 
puede abarcar una gama infinita de colores, cono por ser irrompibles.Acoplado al extremo del mencionado cilindro 

10. se dispone un manguito con resistencias eléctricas, con 
el objeto de elevar la temperatura interior del cilindro 
hasta el grado necesario para la fusión del material que 
es inyectado ol molde, mediante un pistón de presión.

El molde está compuesto por dos piezas simétricas 15. y lleva practicadas unes canales paro la entrada del ma­
terial, montándose cu su interior el noyo conveniente en 
todos los casos en oue la pieza oue se fabrique sea hue­
ca interiormente.

A continuación se describe con todo detalle el pro.
20. cec.imiento en cuestión acompañándose para mayor claridad 

la hoja de dibujos adjunta en los que se representa en forma un tanto esquemática, en la Fig.l la máquina de in yectar con su correspndiente molde, vista en alzada, en 
la Fig. 2, la propia máquina vista en planta, en las Figs. 25. 3, 4, y 5 una de las dos piezas de que se compone, un mol —de, visto en planta, en alzada y de lado respectivamente* y en la Fig. 6 el noyo correspondiente al molde represen­
tado eh las anteriores figuras.

El ¡material se introduce en el depósito circular (l)30. por la pequeña tolva (S) penetrando hacia el interior del cilindro (3) en el que se funde gracias al calor irradia­do por les resistencias eléctricas dispuestas en el inte­
rior del manguito (4) acoplado en el extremo de dicho ci­
lindro (3).

35. Una vez en estado de fusión el material, se acciona
la máquina de inyectar mediante una cruz o volante de ma­
niobra (5) solidaria solidaria del eje (6) en el que va 
montado el cigüeñal de tijeraf 7) que imprime el movimien­
to al carro fe) y al pistón de presión (9^.

40. Al accionar la máquina el cigüeñal (?) hace avanzar
el carro (8) el bastidor (10) el plato fll) el depósito 
fl) y el cilindro (3)hasta ajustar con el portamolde (12). El propio movimiento 3o2 carro acciona, gracias a las va­rillas (13) (13'), eu. émbolo (id) en el que se fija el 45. molde (15) pr su extremo.

La inyección y proceso de fabricación tiene lugar 
en la forma siguiente:

Una vez ajustado el plato (ll) con el portamoldef 12) 
el molde (15), que hebra sido atraído por el émbolo (14)50. hacia el interior del portamolde (12), quedará cerrado y 
en disposición de inyectársele la masa ¿el material en f& 
eión. Seguidamente se manipulará la palanca (lo) obtura- dora del orificio de la boquilla (1?) de que estará pro­
visto el cilindro (3),pare dar paso al material que será 55. impulsado hacia el interior del molde mediante el pistéa(9).



*

#
w

- 3 - ^ 8 6 0 2 1
Terminado la operación de inyectar ce cerrará con la 

palanca (15), el paso del material y se accionará la má­
quina a le inversa de como se ha hecho primeramen te,oon lo que retrocederá el curro (8) y ios diferentes elementos e— 

5. copleo os al mismo,abriéndose el molde el salir del porta- 
molde (l2)por ser empajado por el embolo (14).

Por último se saca la pieza formada mediante la in­
yección,y se desprende del noyo (18),en los cosos en que sea hueca,se vuelve a montar dicho noyo,y se repite inde- 10. finidamente la operación.

ni molde (15)llevará practicadas en su extremo an­terior unas canales (19)psra la entrada del material y u 
na ranura circular (-ü)ae soporte de la espiga (2l)del no 
yo (i8) en los caso-s en que este sea necesario. *

la. .el acabado de las piezas se hará limando y puliendo
la rebaba que habrá de.*ade el material.

dn la presente Patente de Introducción será varia­
ble todo cuanto no altere, cambie o modifique la eeencia- 
lidaó del procedimi^nto de fabricación descrito.2C. N O 1 A

R l I V I n D l ü ^ C l u ^ A o
Se reivindica, como objeto de la presente ^'atente de Introducción:
* ̂ n aJn rcihnicm JlOn m  c -c jsSrl

que -3 oaructerizs y distingue:
1? .—I'oj:' lubricarle la mayor ¿arte ue sus pisare median­te inyección del material cu un molde montado na o:á— quina de inyectar,! provisto de so correspondiente ñopo 

30. en los casos su que la pieza que s,= fabrique tenga que ser hueor.
s&.—dor emplearse material termo—plástico en estado gra 

Rulado, a base de celulosa,que resn.lt,- irroppible siendo 
previamente fundido untes de inyectarse al ovoide corres- 

15. pond i e o t e ,¿ r a c i ̂  s al color irradiado por unas resistencias 
eléctricas aloj odas en el interior de un manguito <̂ .co._<laó.-o 
el cilindro -el material.3? .-í'-or inyectarle -1 material en estado de fusión me­
diante un pistón de presión, alojado en porte,sn el in­

do. terior del cilindro del msterijl.a".—sor estar compuesto el moldo ¿e ños piezas simetri cna p tenor practicados en su extremo enterior unas cena les para la entrada del material, y ron ranura circulad, 
de soporte y guia del noyo en les casos en rué esta sea 45. necesario.

Sean cuales f ue r e n 1;, s airea u s-1 e r.. c i .o s o a s o enea r r an 
con le esencialidad 3el objeto de la retente de Introduc­ción caserita que recaerá sobre:

50. JiídFI 5-. ó" (clase 55̂ , drupa 7- del l'omeacletor) .
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