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P A T E N T E  D E  I N T R O D U C C I O N
a favor de

Don José MS. CORNET JAUMANDREU, - domiciliado en BARCELONA
por:

"Procedimiento para la obtención de placas o láminas delgadas 
y resistentes de resinas sintéticas".

M e m o r .  i a  D e s c r i p t i v a .

La presente patente se refiere de un modo gene­
ral a la fabricación de resinas sintéticas y tiene por objeto, 
un nuevo procedimiento que permite la obtención de láminas o 
placas delgadas de resina sintética, sin peligro de rotura de 
las mismas y dotadas de una resistencia relativamente grande.5
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El procedimiento objeto de esta patente, consiste 
esencialmente ai someter una lámina u hoja de papel o de teji­
do de las dimensiones convenientes, a una impregnación en una 
solución alcohólica de una resina artificial obtenida de la 
reacción del formol con fenoles o cresoles, procediéndose lue­
go a un secado de la hoja para evaporar el disolvente y final­
mente a un proceso de endurecimiento por prensado y temperatu­
ra, con lo cual la resina sintética adquiere su estado ca­
racterístico de rigidez.

La operación de prensado, si se desea, puede 
efectuarse superponiendo varias capas del papel o tejido im­
pregnado, que quedan unidas entre sí formando un solo cueipo, 
con lo cual se llegan a obtener láminas o placas del grueso 
que se desee y provistas de las citadas características de re­
sistencia.

Como papel mas indicado para constituir el re­
fuerzo de estas láminas, puede emplearse un papel de grueso con­
veniente que tenga una cantidad reducida de cola y cargas mine­
rales, con el fin de facilitar la penetración de la resina sin­
tética entre las fibras del material. El soporte de papel o teji­
do, puede ser de cualquier color que se desee o presentar dibu­
jos, los cuales serán visibles, una vez obtenida la placa ter­
minada, a través de la delgada capa de resina sintética que los 
recubre.

Con este procedimiento, se obtienen placas o lá­
minas de resinas sintéticas relativamente delgadas, pero alta­
mente resistentes -a la rotura, por el hecho de comprender un 
alma o soporte interior de papel o tejido que proporciona la 
resistencia necesaria, pudiendo emplearse, dichas placas, como 
aislantes eléctricos y otros determinados usos técnicos, y es­
pecialmente, corno revestimientos decorativos de paredes, mue­
bles, etc., presentando en este caso, la granventaja de que 
su superficie lisa y dura permite que sean fácilmente lavables, 
y que tengan, en todo momento, unas óptimas condiciones higié-
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nicas.
El prensado o moldeado de las láminas impregna­

das, puede también efectuarse en moldes de formas ligeramente 
curvadas, lo que permite obtener diversos objetos tales como,

5 bandejas platos y similares.
En el procedimiento que se acaba de describir, 

como se comprenderá pueden introducirse todas aquellas varia­
ciones de detalle o de ejecución que no alteren las caracterís­
ticas esenciales del mismo, las cuales quedan resumidas a con- 

10 tinuación.
N O T A

reivindica como objeto de esta patente:
1) Procedimiento para la obtención de placas o 

láminas relativamente delgadas de resinas sintéticas, que con- 
15 siste en someter una hoja o lámina de papel o de tejido, a una 

impregnación en una solución alcohólica de una resina artifi­
cial obtenida de la reacción del formol con fenoles o cresoles, 
precediéndose luego a un secado d e la hoja para evaporar el di­
solvente y finalmente a un proceso de endurecimiento por pren- 

20 sado y temperatura, obteniéndose láminas u objetos rígidos de 
resina sintética, con un alma o soporte interior de papel o te­
jido.

2) ¡Procedimiento según la reivindicación anterior, 
caracterizado en que antes de proceder a la operación de pren- 

25 sado se superponen varias hojas de papel o tejido impregnado,
que por la presión y temperatura quedan unidas entre sí formando 
un solo cuerpo, permitiendo obtener láminas o placas dél grue­
so que se desee.

3) Procedimiento según cualquiera de las reivin- 
30 dicacL ones anteriores, caracterizado en que el papel o tejido 

que se emplea como alma o soporte para la formación de las lá­
minas, puede ser coloreado o presentar cualquier dibujo conve­
niente, resultando este dibujo o color visible a través de la 
delgada capa de resina sintética que lo recubre, permitiendo
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obtener con este material objetos decorativos y emplearlo como 
revestimiento de paredes, muebles y similares.

dicaciones anteriores, caracterizado en que como soporte de las 
láminas o placas de resina sintética obtenidas, se emplea un pa­
pel de grueso conveniente, con una cantidad de cola y cargas 
minerales reducida a un mínimo, con objeto de facilitar su im­
pregnación por la resina sintética.

dicaciones anteriores, caracterizado en que las placas obteni­
das ofrecen la notable ventaja de presentar una superficie 
lisa y dura, capaz de resistir presiones y rayaduras y que 
puede ser fácilmente lavable, siendo por lo tanto un material 
que puede mantenerse siempre en condiciones máximas de higiene.

6) Procedimiento para la obtención de placas o 
láminas delgadas y resistentes de resinas sintéticas.

4) Procedimiento según cualquiera de las reivin-

5) Procedimiento según cualquiera de las reivin-

Esta memoria consta de cuatro páginas, escritas
por una sola cara.
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