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MEMORIA DESCRIPTIVA
pars solicitar _
PATENTE PE INVENCION

en
i |
| ESPATA
P | ‘por TVEINTE afios

& nombre de BWALD HOYER, de nacionalided slemane, resi-
dente en Bornimer Strasee, 3, Berlin-Halensee, Alemsnis,

por:

"UN PROCEDIMISNTO DE WABRICAR CUREPOS HUBCOS
CILINDRICOS DB HORMIGON TENSADO CON ARMADURA
PREVI AMENTE ATIRANTADA EN CRUZ".

Beglin el estado actual de la técnica no ers
 posible haste shora construir por el procedimiento cen-
trifugo cuerpos huecos c¢ilindricos de hormigdn reforzedo,
u hormigdn con alambres de aoerd, con une armadura de hi-
; 5 | ‘los de scero de alta resistencisa préviemente atiranteds en
\ c;ﬁz.' Ei objeto del presente invento es ofrecer un nuevo

- procedimisnto por el cusel dichos cuerpos se pueden construir




‘
-3, -\

10

15

20

25

p;iindfb*fénsor es un tubo provisto de perforaciones f en

por el procedimiento centrifugo.
' Bl procedimiento dei inﬁento ge bass en gue,

sdemés del tambor centrifugo, se emples un cilindro tensor

montado dentro de dicho tembor y provisto de paredes perfo-

raedes, sobre el cual se atiranta la armadura de alambre

en cruz, -y que &e pone en rotecidon al mismo tiempo que el

"~ tambor. Al efecto se emplea un c¢ilindro tensor de la forma

que se gulera con una pared perforade, en cuyos lados de
cabecera se digponen tornillos o similsres pars sujetér ¥y
atirenter la armadurs longitudinal. En las caras exterio-

reg del ciliﬁdro tensor se disponen a'ciertas distancias,

de 50~507cm por ejemplo, segmentos de eirculo como seperea-

dores pera los alambres 1ongitudinalea que #e han de ati-
rantar sobre ellos. _Estos separadoree en forma de segumen-
tos de cireulo estén dispuestos con movimiento sobre el ci-
lindro tensor de tal manefa que es posible'separar despues
dicho cilindro del tubo ya terminado por centrifugacién.
| ‘A continuscidn se describiréd el nuevo pro-

cedimiento de febricacidn con referencia al dibujo, que re-
pregenta unsa realizacifn.

Le figurae 1 es un corte longitudinal de un
tembor de centrifugacidn con cilindro tensor.

La figurs 2 es un corte transversal dado
por dicho tembor con el eilindro tensor.

3¢ emplea un cilindro tensor de la fomma que

| se‘quiera,‘y que se designa con & én el dibujo. Este ci-
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cuyos lados de ocabeza van dispuestos dos anillos tensores
al y 82. Un anillo tensor al puede disponerse rigidamente
con el gilindro tensor, y el otro anillo, por ejénmlo, a2
puede montarse movible, esto es, desplazable en la direc~
cldén longitudinel del cilindro tensor. . Puera de le camisa

tubular perforada se disponen separadores rovibles, por

v ejemplq, compuestos de partes b en forma de segmentos ds

circulo. ﬂa'armadura'loﬁgitudinal ¢ se sujeta a uno de los
anillos tehsores, al, se conduce sobre los separadores mo-
vibles y quetables'y;y ge sujeta 8l otro anilleo tensor

ae., La armadura‘longitudinal puede ser un slambre largo que

desde 8l & 82 se enrolle & un lado y otro en 1ineas con-

'tinqa&a‘de~ta1 menere que todo el oilindro tensor a queda

cefiido con ostos elsmbres de armedura:longitudinales c.
Con suxilio del anillo tensor movible g2 puede tensarse
gun mas esta armsdura longitudinal ¢, de menera que resul-
ta una elevada tensidn prévia. Una vez gue la srmadurs
longitudinal esté sturantads sobre el eilindro tensor, la
ermadure transversal 4 se enrolla a tensidn en forme espi-
ral sobre los alambres longitudinales atirsntados ¢ de ma=-
ners que se produce una red de slsmbres atirantados de malls
estrechs, que queda libre entre’ los separadores b y gque s8
ufiliza como armadura atirantada en cruz para los cuerpos
hueco#8 en forma de cilindro a construir.

Esté cilindro tensor con la red de alambre
atirentede se coloce en un tambor de centrifugacidén e ¥

ge sujeta f£Ijamente al migmo. Iuego se introduce una mesa
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dé hormigéh en el interior delicilindro tensor y éste se
pone ‘en rotacidn uniforme. Por la fuerza centri{fugsa, la
masa de hormigbn es proyéotada al través del cilindro ten-
gor perfdrado a la red de alsmbres y &l tambor de centri-
fugaciﬁh, de manera que se obtiene un oilindro de hormi-
gdn en el oual esté empotrada ls red de alambres puésta
préviaménfe a alﬁa tensibén. Pero tambien los separado=-
res en forma de segmentoé de eirculo estén empotrados en
algunos milimetros, y esto en el grueso de la cubierta

de slambres.

Las fuerzas de tensidén prévia de la armadura

<tfansversal, qué se apoyan en los hiloa longitudinales

préviamente atirantados, se tranemiten pasando por el se-

parador b al cilindro tenmsor interior y &ste las retiene

hasta que la camiga del tubo de hormigdn egté endurecida
s tal extfemo que el hormigdn pueda recibir las fuerzas

de tensidn prévia. Las fuerzss de tensidn prévia desde los
alambres étirantados longitudinalmente son transmitidas
por los dos anillos tensores al y a2 directamente al ci-
lindro tensor a. Una vez que el hormigdén se ha endure-
cido y tiene uns resistencis correspondientemente alta,

de por‘lo menog 300 kg/cma, ge quita el tambor de centri-
fugacién del cilindro tensor y se cortan los alambres lon-
gltudinales que sobreéalen de los lados de cabeza del tu-
bo de hormigbn y estéan sujétos a los anillos tensores al

y 82, Con un dispositivo especial de que estéd equipado

; pl~bilin&r6”tensor. este filtimo se desprende de los sepa- j




e

.\’"‘1‘

'

10

16

20

26

radores empotralos dentro del tubo de hormigén redueiendo
la distancia entre dichos separadores y la camisa exterior
del cilindro tensor, y este filtimo se qﬁita del tubo de
hormigén terminado. Al hacerlo puede procederse soltando
los separadores del Hormigén y retiréndolos el propio tiem~
po gue el cilindro tenaor; Pero tambien es pogible retirar
solo glfcilindrb‘tensor ¥y quitar posteriofmente los separa-
dores que guedan adheridos a la cara interior del tubo
de hormigdn. | |

Con ayuda del mencionsdo cilindro tensor
ge pueden hacer segﬁn el invento los mas diversos cuerpos
huecos cilindriéoa-con armaduras atirantadss en oruz de
hormigdn tensado u hormigén con alambres de scero segin .
el procedimientd de centrifugacidn. Psra el cilindro tensor
& emplear no es preciso atenérse a-una conétrucéién deter-
minada; S0lo es preciéo hacer que su ca@isa estd perforads,
pare que la mase de hormigdn se pueda proyectar de dentro
afuera. . Ademés, fuers de 1@ camisa deben diépcnerse éepa-
radores movibles o Separsables como piezas intermedias para los
alambres 1ong1tudina1es gue se han de atirantar sobre ellos, .
alsmbres quéideben tener fuertes dimensiones, porque las

fuerzas de tensidn prévia se trenemiten seguremente al né-

‘cméo tensor interior, y los alembres atirantasdos se mentie--

nen a ls debida distasncia. 41 efecto este cilindro tensor
debe tener tambieﬁ un dispositivo con el cmal se puedad re=-
dueir, al'deSatirantar el cilindro de hormigdn, el ef{rou~

10‘forﬁalbfpor los sepsradores, para que ses posible desen-
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cofrar el tubo.- Al efecto se pueden emplear dispositivos
mecénicos o hidraulicos.

| En muchos ceasos se recomienda disponer los
geparadores en formae de segmentoe de circulo, no en cireculo
cerrado, sino desplazedos entre g{ en la direceidn longi~
tudinael del tubo, de maners gque se produzea una linea eir-
cular interrumpida y que la masa de hormigdn se pueda re-
partir féuilmente; al centrifugar, en toda la longitud del
tubo.

Al construir cuerpos huecos cilindricos de
paredes dobles seglin ¢1 presente invento, se procede hacien-
do primero la camisa ds hormigén interior por el procedi-
miénto descrito, y colocaﬁdo el cilindro tensor en su in-
terior. Sobre l= camiss de hormigdn ya terminuds se dispo-
nen & distancias d> unos 50 om cordones anulares, o se
oentrifugan el propio tiempo que se centrifuga la camisa
interior. Sobre estos cordones snuleres se atirenta la
armadure longitudinsl, de manersa gue lgs alambres longitu-

dinales solo estén apoyados en el luger de log cordones

anulares. Sobre estos alambres longitudinales atirantados

se arrolls & su vez la asrmadurs anular a plena tensidn, de
manera que se obtlene una red de alambre de malia estreoha;
sobre la cusl se dobla el turbor ds centrifugecidn. Siem-
pre entre dos cordones anulares se introduce la masa de
hormigéh;>que luego, a8l comenzar 1a‘rotaeién, se centrifugsa
hacia afuers, de manera que se produce una segunda camisa

tubular de hormigon préviaments atirsntado en cruz, cami-
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sa que esti r{gidémente unida & la cemiss interior meaianm
cordones snulares.

| Después del endurecimiento completo del hormi-
gén‘se separa el nueleo tensor, como arribas se ha descrito
¥ gqueda terminado el tubo d= hormigdén tensado o de hormi-
gbn con slambres de acero.

Para obtener un endurecimiento écelerado del
hormigSn y una mayor resistencia del mismo, circunstsancie
que es de gran importancia psrs el répido desetirantamiento
y separacidn del nﬁcieo.tensor y el tambor de centrifuga-
cibn, el tubo centrifugado y= listo con el taﬁbof de centri-
fugeeidn y el cilindro tensor se colocan en un befio de sgua
caliente de 40 s 95n ¢ aproximsdamente, y se dejen en &1
hesta que sl hormigén haya adguirido la alts fesistencia
correspondiente‘para'desatirantarlo.

V‘Esta golicitud que’oorrasnonde & la vresen=
tada eh Alemania, el 11 de junio de 1943, bajo e1 nfimero
H. 171.837 VIb/80a, se scoge # los beneficlos del articulo
51 dei vigénte Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos de invencidn propias y hueva que

.8e presentan para que sean objeto de Espa Patente de Inven-

c¢ién, en Espafia, por VEINTE safios, son los siguientes:

1o, Un prgcedimiento de fabriéar_cuerpos hue~
cos cilindriocos centrifugadoé de hormigdn tensado empleando
une srmedurs longitudinel y anular préviamente my atirante-
da de alambres de écero y de alta resistencia, caracteriza-

do por la sirulténes rotacidn del tambor de centrifugacion

con un cilindro tensor dispuesto en el interior del mismo

¥y provisto de perforaciones, sobre el cual la armedura en

oruz esté atirantade de manera que los alambres de la arms-

‘dure transversal estén enrollados a plena tensidn sobre los

slambres longitudinales atirantados libremente y & conse-
cusncia de la rotacidn del tambor de centrifugacidn ydel
eilindro tensor, le mess e hormigdén introducide en el in-
terior de éste Gltimo puede ser proyectada hacia afuera por
las perfqraoiones.

20, Un procedimiento segin se reivindice en

el punto 18, caracterizado porque fuera del eilindro tensor,

‘y 8 determinadas distancias de uﬁos 30 a 50 cmpm, se disponen

desplazados entre si separsdores en forma de segmentos de

eirculo, sobre_los<cua1es, en la direceidén longitudinal del

fcuerpo hueco se atiranta libremente la srmadura longitudi-~
*nal,jy 1os gseparadores en forme de segmentos de circulo son

‘tembien empotrados en el oemento en parts durante la centri-

fugacidn.
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Ze2., Un procedimiento segln se reivindice en

. los puntos 1o y 29, caracterizado porque lss fuerzas de ten-

g8idn prévis de la armedura anuler son recibidas por la ar-

madura longitudinal atirsntada & 10 largo y sujeta siempre

a lus caras de cabecera del cilindro tensor, siendo trashs-

mitidas las fuerzas de tenéién prévia, por los separadores
en forma de ségmento de efrculo empotradog, al cilindro
tensor que recibe dichas fuerzes de tensidn prévia hasta
que el cilindro de hormigén centrifugado se ha endurecido
completamente y puede recibir las fuerzas de tensidn.

42, Un procedimiento segiin se rei#indica en
los puntos 1o & 3@, caracterizado porque la armedura lon-
gltudinel l,qheehé de un aslembre gque en serie continusda
va de uno s otro lsdo de csbeza del cilindro tensor, sobre
puntos de apoyo diépuestos en ellos estsa enrolléda en espi-
rel a lo largo, en torno del cilindro tensor, de tal mene-
ra que éste queds rodeado por series de hilos libres gque
estan encima. |

52, Un procedimiento de fasbricar cuerpos
huecos cilindricos con doble camise cilindrica de hormigén

reforzado segln se reivindica en los vuntos 1o a 4o, ce-

racterizedo porque vrimero se hace la camisa interior del

cilindro de hqrmigén reforzado con cordones anulares que

gsobresalen hacia afuera; después los alambres longitudi-

1ngles pararla'camisa exterior se stirsntan libremente so-
. bre el cordén amular existente, y encima se enrollen a

';dpléha“$ehéién los alambres de la armadura transversel de
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tel manerea gue entre los ‘cordones anuiares 8e produzce uns
red de malle estrecha de alambres ﬁny atirantados préviaﬁen-
te, red que se refuerza con hormigdn centrifugedo, intro~
duciendo sienmrella mesa de hormigdn medids entre la cemi-

ga intérior de hormigdn y eltambor exterior de centrifuga-

eibn; y a consecuencia de la rotacidn la mase de hormigbn

es proyectada hacia afuere de tal maners que se produce
wna camisa exterior de hormigbn que por medio de los cor-

dones anuleres esté rigidamente unida a la camisa interior

de hormigdn.

62, Un prbcedimieﬁto segfin se reivindica en
el punto 52, caracterizado porque el intervalo entre la ca-
mise de hofmigén exterior y la interiér ge elige por lo me~
nos tan grande ocomo trés & cuatro veces el grueso de la ca-
mise exterior.
| | 7a. Un procedimiento de fabricar cuerpos
huecos cilindricos segfin se reivindican en los puntos 1¢
& 6a, cafaoterizado porgue, después de cehtrifugar el hor-
migbn, el tambor de centrifugacibén eon el cilindro tensor
montado en el mismo se introdpce en un befio de agua calien~
te de 40 & 952 C aproximadamente, y se deja en el mismo has~-
te gque el hormigbn haya adquirido uns resistencia de por lo
menos 300 kg/ems.

82, Un procedimiento de febricar ouerpos hue-
cos oilindricos de hormigdn tensado con armadura préviamente

atirantada en cruze.
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Tel vy como se ha descrito en las memoria
que antecede,krepresenta&O‘en el dibujo que se acompella ¥
con los fines que se han especificado.

Esta memoria consta de once hojas escritas
a méquina por una sola carsa.
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