L e A T TR e X s R TN R R A TR T e T TR e

A, 2084,

185859

=3 A0 1944

MEMORIA DESCRIPTIVA
| pars solicitar
PATENTE DPE  IHBHVENOCI D-H
7 en
L | ESPANGA
v por VEINTE afios
& nombre de Vereinigte Deutsche ﬂatallwsrkn Aktiengesellsohaflt,
entidad alemana, establecida en in der Sandelmahle 1, Prankfrt
8/M, Heddernheim, Alemenia, por: ’ o
'wUN PROCEDIMIENTO PARA OONSTRUIR MODELOS O CAJAS
DB NUCLBOw | '
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Como es gabido, para preparer un molde de fun-
dicidn se nscesita un modelo con caja de ndcleo o una planbi- M
1lla, Apbos Ee comstruysn en gensral ds maders, 0 muchas vedes

también ds metal,
Para obtener plezas ds fundieidn irreprocha-

s <]

bles se nscesita, ademda de la observancis de reglas tdcnicas

de fundieidn y de una composicién determinsda del msterial,las
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mayor exactitud posible en las dimeneiones del modelo o de
la caja de ndcleo, Cuanto més esmerademente ss trabajen es-
tos dltimos, tanto mds limpia y exeota serd la fundicidn

que so moldee, For consiguiente, existe por une parte el re-
quisito de hacer exactemente los contornos del modelo o de
la oaje ds ndoleo, y por otra parte la counstruccidén de este
modelo o caja de ndcleo supone un periodo de tiempo indesea-
ble. -Pero sobre todo a menudo se carece del ndmero necesario
de obreros especializpdoe, que en general tienen que hacer
a8 mano cada modelo en cantiaadés mdes o menos grandes, In-
cluso epelando a las mdquinas fresadoras de copiar, el ren-
dimiento no ea bastante para compensar ls deficiencia exia-

tente, Ademds la oconstruceidn de muchas piezas de fundicidn

hace necesario el empleo de cajas de~temple.bPero como eg-

tas dltimas en rarfsimas ocasionss, incluso cuando 86 em-
plean mdquinas fresadoras de copiar, se adaptan exactamente
a varios modelos iguales, cada realizacidén especial del mo-
delo o caja de ndeclso, requlere cajas de temple fabricadas
sapecialmente, _ ' ,

Adends los modelos matdlicos estdn sometidos
a un fuerte desgaste durante su uso, y por consiguiente tie-
nen que ser comprobados ¥y en su oaéo ajustados. También pa-
ra o8to son indispensebles obreroe especializados.

El 1nventd resuelve el problemms de construir
en serie modelos o cajas de ndcleo exactamente trabajados ¥y
de manera sencilla en un tiempo relativamente corto en rele.
oidn con la duracdn de le fabricacidén haste shora corriente,

de manera gue se dispopé my rdpidemente d¢ un ndmero gran-
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de de modelos o erfas de nfcleo utilizaﬁles, y la fabricecidn
de las plezas de fundicidn obtenidas ocon ellos se pueie ha-
cer en gran nimerc sin una fundicidn libre especial.

Segdn 8l invento el modeip o la caja de ndocleo
terminndos se hacen con sus dimensiones exactas valiéndose
de una masa ya conocida flexible, mo%deabla, prdcticamente
libro de mermas y resistente al desgaste, revistiendoc un
llamado modelo de soporte de una capa de dichas masas, por

prensado o fundieidén. El modelo de soporte timanme~dimamsiones:

BeREres gue el modelo terminado, 8in requerir une exactitud

especial,

Bn 8f mismo no es nuevo el empleo de les men~
oionadas yesas, en forma de sustancias bituminosas, ceras
naturales o artificiales, resinas natursles o artificiales,
grasas minerales, azufre y simileres para la oonatruocién
de modelos, Pero la construccidn de estos modelos macizos
ge hace oon auxilio de un modelo de madera exacto y vertien-
do las masas funiidas en moldes de arena, Por consiguniente,
los modelos macizos no se toman directamente delrprimer mode-
lo, 8ino que Be obtienaﬁ-despuéa de preparaer un molde inter-
medio de arena, Esta forma de trabajar no es sélo engorrose
¥y lenta, 8ino gue también exige obreros especialigados y for-
zogamente tiene que'producir inexactitudes. Los modelos maci-
zos, ademdes, no son adecuados para resistir los esfuerzos
msednicos cuando se emplean los medernos procodimientoérde tra-
bajo, como, por e jemplo, méguinas vibradoras o de moldeo & pre-
sidn, méquinaéwélinger y de moldeo por insuflacidn, apisonado-

ras de aire comprimido,
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Ademds también se conoce la preparacidn sobre un
modelo prineipal de uns oépanla de una masa compuesta de
megnesita pulverizada, talco y clorurc magnésico mezclados
oon agua, Este prvcedimiento tiene en lo esencial los mis-
mos inconvenientes que el anteriorments expuesto, Al fundir
estos modelos macizos sobre moldes de arena se producen
ademds, al desprenderse el modelo primitivo, inexactitudes
que hgcen indispensable un trabajo pomterior. Frente B es-
to, el procedimiento del invento garantiza la exsctitud en
la operacién de prensado o fundiocidn, en la cual se emplea
una negativa,

Finalmente debe tambidn recomendaerse revestir
de goma las cajas de ndeleo de insuflacién, Sin embargo,
la cubierta de goma empleade al efecto, es de grueso uni-
forme en todas pértes, y 86lo tiene por objeto proteger
la caja de ncleo contra la aceidén del chorro de arens o
contra la humedad de ésta. En cambio no se utiliza un mo-
delo de soporte, Tampoco la capa de gome da & la ogja de
ndcleo la forma definitiva, |

El modelo terminado construfdo por el procedi-
miento del invento ofrece las ventaj)as de un modelo de metal
gin adolecer de éua inoonvenientes. Bl procedimiento del ine
vento permite ademds satisfacer préoticamente las exigencias
formuladss en los c{rculps profesionales acerca de la norme-
lizacidén de modelos, cajas de ndoleo, planchas y cajae de
moldes y médquines de moldear,

Como masa flexible y—moideable girve en primer

término el caucho natural o artificial, que puede emplearse
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en diferentes grados de duresa preparados por una mezcla Y

correspondiente, desde el caucho blando a la ebonita, Esta
sustancia, por su gran elasticidad, es especialmente adecué-
de para el fin de que se trata, HEe méds inaenaibie que el me-
tal ¢ la madera a loa golpes a gue eatd expuesto el modelo
el apisonsr le arena del molde, Al preparar las cejas de
ndclec, le goma resulta ademds més resistente al atague de
la arena cuando se llens por medio de la mdquine insuflado-
ra, Con lardiveraa composicidn y la vulcanizacidn correspon-
diente, se consigue dar a la goma la duresza necesaria, sin
que haya que temer asf una modificacidn de la observancia

de las medidas,

HEn lugar del ocaucho natural y de los pro-
duoctos natureles a moldo ae caucho, como la gutapercha y la
belate, tembidn puede emplearse caucho artificiel, Oomo tal
figuran los polimerizados y polimerizados mixtos del buta-
dieno y sus homdlogos y derivados con combinsciones orgéni-
oas susceptibles de polimerizacidn mixta como el estirol e
el aqrilnitrilo. Ademds se he comprobado gue son adecuadas
las resinas de condensacidn como fenoplastos, aminoplastos,
superpoliamidas, resinas de anilina,-tiOplastoa (baquelita,
pollopas, tiocol) y ademds resinas de polimerizacidn, por
o jemplo, los productba de polimgrizaeidn del etileno y sus
homdlogos y derivados, por ejemplo del cloruro polivinflico,
aceteto polivinflico, poliisobutileno, polistirol y sus pd~
limerizados mixtos de los ésteres poliamerilicos. Pueden tem-
bién emplearseilos derivados de le celulesa, por ejemplo

acetilcelulosa, beneilcelulose, etilcelulosa, formilcelulosa
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y el éaluloide.

3i Be utiliza arena aceitosa en el moldeo, es ade-

~cuado elegir entre dichms sustancias las resistentes al acei-

te, por ejemplo, 108 polimerizados mixtos del butadienc con

acrilnitrilo, los tioplastos ete,

'Los modelos y cajes de ndcleo vonstruidos por el
procedimiento del invento son insensibles a las influenciéa
de la intemperie, Pfor comsiguiente no es necesario almace-
narlos en lugares especialmente templados, que mﬁchas veces
estdn egquipedos con una instalacidn'de clime artificiel.

Bmpleando un modelo de soporte se puede conseguir
una adherencie al mismo de la mase de relleno, revistiendo
la superficie del metal del modelo de soporte con uma cubier-
ta de latén, a la cual lé goma se adhiere bien, o ut1l1zendo
uns sustancia édherente para la gome sobre el mefal._

Los dibﬁjos'repiesentan ejemplos de realizaoidn

- Las figuras 1 & 3 representan en seccidn ls cons-
truccidn de un modelo, . . _ '

Las figuras 4 d 6 1a de una caja de ndcleo,

Sobre una planché de modelo & se coloce un modelo
de soporte b. Al propio'tiempo se prepara 1é negativa dei o -
deio terminado, o sea el modelgkon dimensiones exactamenté '
observadas, le llamada matriz mecho ¢, que puede ﬁer de me;
tal, madera o sustancia artificiel. La matriz se colocz in-

vertiéa sobre el modelo de soporte. Entonces entre una y

)

otro queda un intervalo, el cual se llena con une masa de re- .

lleno 4 que se puede moidear y es insensible a los golpes y

chogues y ademds lo mds eldstica posible, que no estd expues-

Y

\

3



10

16

20

25

ta prédcticamente a desgaste y gque es de gran duracidn,

El procedimiento me realiza aplicando la masa
flexible, por ejemplo, c¢sucho nabtural o ung resina artifi-
cial, a temperaturss elevadas, sobre la superficie del mo-
delo de soporte b o en el interior de la matriz, y luego
por presién sobre el modelo de soporte se obtiene el modelo
terminado con sus dimensiones exactas, En la figura 3 la
masa de relleno se Jesigna con d y 8e puede ver el proceso
de prensado,

El intervelo se puede llenar también vertiendo
sn é1 la masa moldeable, En‘este caso la matriz se proves
de canaleg vertedoras, se coloca invertide sobre el modelo
¥ se vierte el caucho natural o resina artificial,

En ambos casos después del proocedimiento de pren-
sado, como también después del de vertido, se levanta la ma-
triz y el modelo terminado se gquita de la planchae 8. De esta
menere, unsa vez que 86 ha construido un solc molde exacto,
la matriz, se pueden obtener continuemente y en gran nﬂmero'
modelos de dimensiones examotas,

Al construir cajas de ndcleo, primeramente se
gefialan en una mitad e de dicha cajJa (figura 4) los contor-
nos de la ocaja de nudocleo termingda.&si existe con respecto
e la Yltims una inexactitud que se-compensa enpleando goma
o resinas artificiales como sustancia de relleno f (figura 6),
El prooeso e8 enteramente andlogo al de la construccidn de un
modelo. También aqui se necesita une matriz g (figure 6). La

matriz debe elaborarse con sxactitud. En una de las mitades e,

.de la caja de ndocleo se vierte, en las depresiones existentes
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en la misma, una masa f eldstica y moldeable a temperaturas |

¢levadas y se aprieta por medic de la matris 8 Despuds de -

solidificerse esta cespa intermedia mse levanta la matriz.

Bl mismo pfoeadimiento se repite para la otra mited de caja
de ndéleo,-gue no se representa especialment; en las figuras.
Les dos mitades se montan después una sobre otra, de manera
gue se produce la eaja de nieleo terminada, Tembién en este
procedimiento se puede smplear el procescdids prpnsaaa en vez

dél de colada,

Eeta ®olicitud que corresponde a la presentada
en Alemania, el 2 de Karzo de 1942, bajo el n® V, 38,558
Via/3le, se scoge a los beneficios del artfculo 51 del vigen-

te Hstatuto-Ley sobre Propiedad Industrial,

-Z074A -

Los puntos de invenoidn propia y nueva gque se
presentan para gque sean objeto (e esta Fatente de Invencidn
en HEspafia, por VBINTR efiog, son los siguientes:

12,- Un procedimiento de comstruir modelos o
cajas de ndcleo en fabricacidn en eserie smpleando masas fle-
xibles, moldeables, préc%icémentc g8in mermas y resistentes
al desgaste; ceracterizado porque a un modelo de soporte se:

le splica por prensadd o colada una cubierte de dichas masas,

2%, - Un procedimiento segin se reivindioca en el
punto 12, caracterigado porgﬁe el modelc de aoporte‘tiéna di-

mensiones menores gue el modelo o la caja de ndcleo termina-

dos,
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‘32.~ Un procedimiento segin se reivindica en los
buntos 12 & 22, caracterigzadc porque el prensado y colada de
les masas se realizs con auxilio de una nsgativa,

42,. Un procedimiento segun se reivindica en los
puntos 12 a 32,‘caracterizad6 porque paea prensar las mesas
Birve una estampa de prensa. | A

52, - Un procedimiento segin se reivindica en los
puntos 12 a 42, caracteriszado porque la masa eldstica sq‘vier-
te por canales de lé negativa o del modelo de soporte sobrq
este dltimo, ‘ |

82, - Un procedimiento segin se reivindioca en los
puntos 18 3‘52, caracterizado porque como masas de prensado o
de fusidn se emplean caucho natural o resinas artificiales,

72,~ Un procedimiento para construir modelos o ca-
Jas de ndcleo,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que amtecede,
representado en el dibujo que e acompafia,y con los fines gue
86 han especificado.

Esta lemoria consta de nusve ho jas esoritas por una

sola cara,

Mearia, ~3 MAYC 1944
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