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CERTIFIGADO
' DE
R . ADICION o
& la patente No. 164.975, a favor de la razdén social ale~
mena: BISENWERK WULFEL domiciliada en HANNOVER-WULFEL
(Alemania), por: "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA
PATENTE PRINCIPAL®.-

) MEMORIA DESCRIPTIVA _ ]

En le patente prineipal No. 164.975 se describe un
procedimiento para la fabricaecidén de llantas de chapa para
poleas gon perfiles para gorreas de cufia eon varies eanales,
en el que eada llanta para polea es obtenible de una sola
pieza de chapa en 3 fases de trabajo mediante un disposi-
tivo compuesto de una herramienta de perfilasién y un la-
minador, se manera que los perfiles para poleas de cuiia,
situados en un némero cualquiera unos al lado de otros,
realizables mediente una prensa y un troquel, son estampados
en la bngitud total de la pieza de chapsa, correspondiente
al difmetro de la llanta desarrollade, siendo después eur—
vados en ambos extremos en la prensa por medio de otra herra-—
mienta de perfilacién para lograr el difdmetro de llanta de-
seado en eada caso y finalmente laminado en el haminador
ajustable para difdmetros de llanta eualeSquiera degeados,
para obtener el didmetro de llanta exasto exigido, procedien—

dose luego al recorte lateral de las piezas.
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El presente invento tiene por fin simplificar y aba-
ratar aun m&s este proeedimiento conocido. Esto es conse-
guido cuando los cilindros de transporte perfilados que en
el laminador segin la patente prineipal se hallan situados
fijahente uno encima de otro, se disponen de un modo deca-
lado entre sf, siendo al propio tiempo regulables an cuanto
a su superposicidn mdtua.

Mediante esta disposicidn conocida en sf en los lamina~
dores, resulta'ventajosamente simplificado el procedimiento
de fabricacidn de llantas de chapa para poleas perfiladas,
puesto que por dicha disposicidn queda totalmente suprimida
la segunda fase de trabajo necesaria segin la patente prin-
eipal para la curvatura previa de los extremos de las piezas
de chapa perfiladas, pues la experiencia ha demostrado que
degalando y ajustando entre sf los cilindros de transporte
se eonsigue, sin mds, ocon ayuda del cilindro de engorvar,
un laminado en redondo del todo intachable de la pieza de
chapa provista de perfil de canales aocufiados para obtener
una llanta de polea completa. De esto results que también
la herramienta de perfilacién necesaria segiin la patente
prineipal para la curvatura previa de los extreﬁos de lasg

plezag &e chapa que hasta el presente era preeiss para cada

caso y para cada difmetro de polea en el tamefio correspondiente

a &ste en virtud del decalado y el ajuste de los eilindros
de transporte gonocidos en s{ en laminadores ¥y propuestos

de acuerdo eon el invento, ya no es necesaria para la fabri-
cacién de llantas de chapa para poleas perfiladas, de manersa
que, debido a este hecho, se logre una simplificacidn adi-
eional importante del procedimiento propuestoc en la patente
No. 164.975.

En el dibujo, que representa esquemdticamente el Bami-

- nador necesario para laminar en redondo las chapas dotedas
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de perfiles para correas acufiadas, se indiea que los eilin-
dros de transporte g y 9 estén deealados uno eon relaeidn
al otro, siendo ajustables entee s{ mediante una hendidura
14, con lo oual se consigue la simplificacidn propuesta en
el presente invento. Exactamente como se ha descrito en la
patente principel, también en el caso presente la pieza de
chapa perfilada, en cambio no curvada previamente, es intro-
ducida entre los cilindros 8 y 9§ y curvada por aceidén de
éstos asf{ somo en eooperacidn del gilindro de curvar 10 »
ajustable en la gendidura 11, sin otra preparacidén previa,
para formar una llanta de polea perfectamente redonda. Evie

dentemente, los cilindros de transporte 8, 9, igualmente

‘estén perfilados y ademés, el eilindro 9 ventajosamente

tiene la base perfilada &spera.
N 0 T A .

-HBeeha la descripcién del presente invento, se declara
oomo nuevas y de propia invencidn, las shguientes ieivindin
cacioness-

1. Me joras iﬁtroduoidas en el objéto de la patente
principal Nos 164.975 por »Procedimiento eon su dispositivo
inherente para la fabricaeidn de llantas de chapa para polsas
eon perfiles de eufla de varios canales”, caracterizadas por-
que los ceilindrog de transporte perfilados (8,9) previstos -
en la instalacién para laminar, estén dispuestos uno con re-
laeidn al otro, de la manera conocide en s{, de-modo decalado,
Yy en cuénto a su superposieidén de modo ajustable. -

2.~ Mejoras introducidas en el objeto de la patente prin-
eipal.

La presente memoria gonsta de tres hojas foliadas y mesa~

nografiadas por una sola cara.
Madrid, a 29 de Abril de 1944.

EISENWERK wOLFEL
P.2. _

JAIVE ISERN MIRALLES
P. P.

s 'S <s:::;;-
[ —




| E/SENWERK WULFEL.

HOTR UN/CA.

40

77

SN /
i \‘\ // &
Hr 7

1 =
,—— ~ /!-\\

/ v F—
- - \_I/
N/ 9

NBRIL (925

/K’ DR/D. 29
\_/ e _Isern.

Za

/

S 1
e

—




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



