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correspondiente a una patente de invencidn por 20 afios,
a favor de Don Manuel Balujz Corrales, residente en Fer-
vanza-Santiggo (La Corufia), per PROCEDIMIENTO MEGANICO
PARA LA FABRICACION DE SUELAS DE MADERA. '

El objeto que constituye 15 presente invencién, se
refiere esencialmente g un nuevo procedimiento mécénico
para la %abricacién de suelag para el calzado, preferen-
tenente eﬂ maderg, OWUyo proceso aislada y conjuntamente
es desconocidc hasta el dfa y constituye una innovacidn
en la industria del calzadc en madera con destacadas y
notables ventajas sobre todos los sistemas de fabricagcidn
actualmente en uso0,

La fabricaciédn de estas suelas de madera se ha veni-
d0 regolviendo hastaila fecha, por procedimientos mgnug~
les y rudimentarios, lo que originaba una pérdida de tiem
po considerable y un desgaste indtil en la manc de obra,
ya que marced gl procedimiento que se describird y con
ayuda de las miquinas que separadamente‘constituyen un ci-
clo de patentes independientes, ya que se trata de giste-

ngs mecinicos de propia y nueva invencidn, pero gue en su

‘conjunto congtituyen la esencia del proceso de fabricazcidn,
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~g¢ resuelve de una manerg definitiva este aspecto de lsa
economia nacional, creando con ello una nueva industria
paralela a las exigencias y adelantos de 1los actuales mo-
mentosg, '

Es pues un perfecciongmiento notable el yue se introdu-
ce en la fgbricacién de esta clase de suelas con la serie
de patentes gque comstituyen el proceso gque nos ocupa y en-
tre otras diversas ventajas pueden destacarse las siguien=-
tess )

a).perfeccién en el trabajo

b) aprovechamiento gl miximo de material

¢) ehorro de mano de obra

d) rapidez en la fabricacidén

e) mayor poder adquisitivo del resultado industrial.
Estas yvotras diversas mejoras gue irgn deduciéndose
per la descripcidn que se hace del proceso mecsnice que nos
ocups, Viene a sportar a la industria de fabricacidn de sue
las de madera el objeto de eata selicitud, cuyas caracterig
ticas, con ayuda de }os plancs gque se acompafian pasamos g
describir, _

En los planos que se adjuntan se representa grifica-
mente el proceso de fabricacidn en sus distintas fases y
de acuerdo con el sigulente detalle:

Les figs. 12 g 68 muestran las seis fases iniciales

La figs 78 corresponde al cepo que gloja la suela, pa-
ra la operacién de asiento en vistas de costado y planta,

La fig. 88 muestra un segundc cepo gue permite 1la ope-
racién del grueso uniforme, tambien en vista de lado y
plahta.

La fig 98 representa la suela acoplada a la piega su-
plementaria que permite l1a operacidén del tacén, en las mis-
mas vistas anteriores.

La fig. 108 muestra el detalle de la suele con sus
bordes pulimentados,

La fig. 118 eg un detalle en tres vistas distintas
del carro gue gloja la suela para formacién del puente,

y por dltimo '
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Las fige 12,13,y 14 son los tres dltimos procesos de
la operacidn.

Como se comprueba por la exposieidn grifica que prece-
de, se dispone en primer término un teblén (fig 12) bien
de alimso o gbeduk, preferentemente en medidas de 11 cm, de
gruego y 2,10 m. de largo, 6on. el fin de repartirlo segin
reguieran kas distintas numeraciones de las suelas gque se
pretendan fabricer o construir, (fig 22 )sobre el cual se
procede a mercar los distintos temafios que deben ser cor-
tados para su tronzadura mecénica por medio de sierra de

cinta o andloge; se perfilan a continuscidén por medio de

T

[moldes que marquen con exactitud el contorno, las toradas

¥ de nzdera procedentes de la anterior operacidn de tronza-

dura (segin fig, 32) y se pasa e refender este perfil (se-
gin fig 4%) por cualquier sistema de corte o sierra apro-
piado, aplantillando a continuacidn las suelas que han si-
do refendidas (segin gfig 52) en cuyas condiciones se proce-
de al recorte de les suelas (fig 68),

La suelz recoritada segin la operacidn gnterior se in-
troduce en unos cepos (A) (fig 78) mediente la accidn de un
hefraje © pelanca de que Ve provisto, la cual en su movi-
miento de giro y secundada por una cufia central, presiona
la suela por ung de sus extremidades en forma de gancho,
fijando selidamente la suela 3l cepo; unas gufas acopladas
lateralmente 3l cepo y que presentan exasctamente 1z forms
del pie, permiten que el cepo marche uniformemente contra
los scportes de ung miguins provista de un juego de cuchi-
llas meodnico en formg de media luna, (objeto de una soli-
citud de patente independiente), gue son las gue efectdan
la operacién de asiento en la suela, o sea, dar s 1z suels
ya recortada la forms del pie (B) en la carz donde hs de
descansar aquel,

Realizada la anterior eperacidn se introduce 1ls suels
en un segundo cepo (Fig 82) en forma tal, que la parte
posterior de lg suela quede aplacada contra el interior
del cepo y aprigionades al mismo mediante mordazam de que

va provisto; dos gufss acopladas el cepo coinciden-
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tes exactzmente en lineas ¥y forme con la parte inferior
de 1e suela, permiten marchar al cepo y consecuentemente
la suela contra les sopertes de una miguina, (que consti-
tuye asimismo objeto de otra patente de inveneidn) y que
proviste de cuchillas apropiadas aceionadas mecanicamente, -
ejecutan la operacién de dar el grueso uniforme g las sue—
lase Posteriormente se resliza la operacidn de dar forms
al tecdéh, sirviéndose para ello de una pieza (A') que pre-
senta en su parte central una acanaladura =obre la cusl
se asienta y encaja 1la parte delantera o punta de la sue-
le (B), que sirve para manejarla en forms invertida agque-

lla, sobre la miquina (.que asimismo se reivindica como

- patente de invencidn independiente) ¥y cuyas cuchillgs dig

puestas en forma oblicus sobre la parte del tacdén, ejer-
cén su accidn gobre la suela y dan la forma debida &l mis-
mo (segin fig 9a), )

La suela asi Pormada sufre un proceso mecénico de pu-
limentado en sus bordes, mediante rodillo o eilindro reveg
tido de 1lija, cuyo sistema constituye asimismo una cuarta
patente, procediéndose después a ochavar o formar el puen—~
te de la suela para’lo cusl se dispone la suelg transver-
salmente sobre un carro provisto de mordagza que aprisiona
la suela ¥ el cual se desliza sobre lg superficie dé una
méquina (objeto de otrs patente de invencidn) provista de
su correspondiente gistema de cuchillas, de forma que al
pasar transversalmente lg suela sobre el sector de las cu~-
chillag y por le marcha contraria de estas ﬁltiméa, llevan
a cabo el corte de lz suela, en la parte correspondsente
de la misma, habieéndose calculado previamente el largo
del tacén por un taco corredera dispuesto en el propio
carro que fija lg posicidén del corte,El movimiento de la

suela es como ya se indica +transversal a la direccidn

del carro y dzdo el movimiento giratorio de las cuchillas

que llevan a efecto el corte, este dltimo se lleva a ca-
b0 en parte, ¢ sea en lg mitad justamente del puente, pro-
cediéndoge a 1g mismg operacién en un carro gemelo, pero

con la suela invertids de acuerdo con la primera opera-
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cién, para completar el segundo corte y quedar en esta for-
ma constituido el puamé completo, A continuagcién se procede
a la formacidn del cerquillo (E) que consiste en abrir en
todo el contorno superior de la suela ung ranura, (segin
fig 12) operacidn que se lleva a:efeéto mediante 1a dispo-~
gicidn de un juego de cuchillas en forma de aspa en combi-
naciﬁn con otra u otras en sentido perpendicular que en sp
movimiento giratorio (segin sistems que se describe en otra

solicitud de patente) profundizan en el borde de 1la suelas

- formgndo el cerguille.

Ahora bien, para evitar que por efecto del borde vor-

tante que como consecuencie de la operascién anterior pre-

. sentg la suela, pueda cortarse la pilel empleada en lg con-

feccidn del calzade, se somete esta arista cortaste a un

¥ proceso de pulimentado'sirviéndose del propio rodillo puli-

mentador ya conocldo, trasnsformando dicha grista de viva en
roma (F) (segin £1g 13).

Como podra comprobarse por la descripcidn que precede
la serie de operaciones citgdas, constituyen en su conjun-
to el proceso de fgbricacidm, =i Bien ha de hacerse nueva-
mente constar que para la ejecucién mecanicz de las miasmas
y en determinados procesos, son indispensables méquinas es-
pecigles gue congtituyen otras patentes independientes y que‘
para la perfecta proteccidén de este proceso meeiniec se so-
licita con esta fechas

Asimismo puede comprobarse que por la ordenada y estudia-:
de serie de operaciones, que constituyen el procedimiento
que nos ocupa, se llega perfectamente a la fasbricacidén en
serie de este calzado, ya que cada operacién ee independien
te de la otra.

Tales son los términos de la presente memoria que de-
berdn ser considerados en un sentido de amplitud tal, que
impida el que'pequeﬁas variantes bien en 2& ordenacidnm 0 mo-
dificaciones de detalle, puedan ser causa de limitacidén en

los derechos legitimos del inventor,
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Se reivindica como invencidn propia del solicitante por

20 afios, en Bspafia,

1¢2,- Procedimiento mecanico para la fabricacidn de sue-
las de mgdera, que se caracteriza porque disponiendo la mg-
derg en tgblones de grosor y longitud apropiada, se procede
al corte de pequefias piegas segin los tamafios de suela gue
se desea, perfiléndose por medio de moldes o modelos para
refenderlas y proceder a su aplantillado en cuyas condiciom
nes se recorte, quedando la pieza formada en brutq.

22,- Procedimiento segin la reivindicacidn 1t caracteri-
zado porgue la pieza en bruto se asienta, para 1o cual se in
troduce en un cepo, provisto de un herrgje o palanea gue pre
siona fuertemente la suels y unas gufas acopladas lateralmen
te ai mismo y que presentan exactamente la forma del pie,
merced g la cusl el cepo marcha uniformemente contra log go-
portes de ung miquina, provista de un juego de cuchillas en
formg de media luna (objeto de una patente de invencién in-
dependiente) y cuyas cuchillas accionadas pecénicamente efec
tdan con su corte la operacién de dar asiento & la suela,
por la cara donde debe descansar el pile,

3.~ Frocedimiento segin la reivindicacidén 18 y 28 ca-
racterizado porque la pieza debidamehte asentada sufre a
continugeién un proceso para dar grueso uniforme a la suela,
intrgduciéndose para ello en un segundc cepo, de forms gue
la parte posterior de la suela guede aplacada contra el in-
terior del cepo y aprisionada fuertemente al mismo mediante
mordazes © medio andlogo de gue va provisto, en cuyas conai-—
cilones y nmerced a unas guias previstas en el gepo y que
coinciden exasctamente en lineas y formg con la parte infe-
rior de la suela, marche este conjunte contra los soportes
de una méquina (objeto de patente de invenchén independien-
te) de forma que la parte de la suela a tratar y que que-
da libre en el cepo actue sobre las cuchillas que a este fin ’

gcciona la méquing y que ejecutan la operacidn del grueso
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uniforme en 1la suelg. 1 B 5 6 g B t
200 492,- Procedimiento segin las reivindicaciones 12 a 32
caracterizado porque uns vez conseguido el grueso unifor-
me de la suela, se retira de su cepé y se procede a la
forma del tacén,“sirviéndose para ello de una piezsa sopor-
te, la cual en su parte central presenta una acsnaladura
205 en lg gue se encaja y asientsa en forma invertida la parte
delantera o punta de la suela, y que permite someter esta
Ultima a la aceidén de un juego de cuchillas oblicuamente
dispuestas en su contacte con el tacén (objeto de una nue-~
va golicitud de patente).

52,- Procedimiente segin las reivindicaciones 12 a 42
caractrizade porque la suela en estas condiciones es some-
tida a un ulterior proceso de pulimentado en todo su con-
torno, mediante la acecidén de la 1ija dispuesta sobre rodi-
1le o eilindre aceionado mecgnicamente (objeto de patente
independiente) con el fin de eliminar las desigualdades o

defectos gue pueda presentar lg pieza como censecuencia
de las anteriores operaciones,
62,- Procedimiento seglin las reivindicuciones 1t g 52
caracterizado porque la suels ya pulimentada se dispone
220 transversalmente sobre un carro provisto de mordaza reTa
aprisionar la suela, el cugl se desliza sobre la superfi-
cie de una mfiquina ( gque constituye ung patente de inven-
cién independiente) provista de un juego de cuchillaes y
burilea, de forma que al pasar el carro sobre el sector
225 de las cuchillas y por la marchz contraria de estas efec-
tugn el corte en la parte de la suelz a tratar, habiéndo-
se calculado previamente el lsrgo del tacén por un taco co-
rredera dispuesto en el propio carro gue fija la posicidn
del corte, repitiéndose.la operacidn por el lado opuesto
230 de la suela en un segundo carro gemelo psra completar la
formecién del puente, ya que por el movimiento glratorio
de las cuchillas, el puente se realizs por mitad én cada
una de dichas operaciones.

T2.~ Procedimiento segiin las reivindicaciones 1% @
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68 eafacterizado porque la operacién del cerguillo se lle-
va a efescto practicando en todo el contornoc superior de la
suela una ranura,mediante la disposicidn de un juego de cu~-
chillas en forma de aspa en combinacién con otra u otras
perpendiculares accionadas mecdnicamente en una miquing
de otra solicitud de patente, que profundizan en la medi-
da conveniente sobre lz madera, matindose a cohtinuacidn
mediante un simple pulimentado la arista gque como consecuen
cia de la anterior operacidn gueda viva en el corte, para
evitar que la piel empleada en la confecaidén del calzado
puedg & su vez cortarse.

82.- PROCEDIMIENTO MECANICO PARA LA FABRICACION DE
SUELAS DE MADERA, tal y conforme gqueda deserito y reivin-
dicado en la presente memoria. ,

Comka esta descripcidn de ocho hojas foliadas y esori-
tas & miquina por una sgola de sus caras, componiendo un to-

tal de doscientas cincuenta y una linea.
Madrid 25 de abril de 1944
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