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MEMORIA DESCRIPTIVA
qie se seomapaiia & la solicitud de una
PATENTE DE INVENéION, por VEINTE ANOSA en Espafia,
e favdr de .
DON VICERTE GIL PERHZ residente en BENIMAMET (Valencia) ca-.
lle Felipe Valls, n 41
| » p'o r
"PROCEDIMIENTC DE FABRICACION DE IADRILIOS HEECOS Y BOVEDI-
LLAS PARA TECHUMBRES A BASE DE PRENSADO“. v
Inventor: Don Vicente éil Perez, de nacionalidad espa-

fiola.,

| e - - - WD - D D - - - - -

La invencidn a que se refiere 1a presente memoria, constity
ye;una. novedad industrial, con caracteristicas y ,ventajas, qe
la haecen merecedora del privilegio de explotacidn excluszva
que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripeciones
del Estatuto vigente de 1a Propiedad Industrial, de 26 de Ju-
lio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de Abril de 19®

La finalidad que se persigue con la explotacidn de esta
patente, es la de poder ofrecer a los propietarios y construc-

tores de obras un.nuevo nmaterial prensadoc en forma de ladri-
llos huecos y de bovedillas para techumtres, que, por la se- |

nerlos, permiten una mayor calidad en el género y una imno: taz
te economia que ha de r~iuhaar en benellclo dei publico confu—
nidor.

Los lafivillos huecos ¥y unveﬂlllas para 1a conshs uc013ﬂ e
oYras, de loda clase de tamaiios, ‘ue ncs ~rovonemos rabricar,
son Iruin de nuwmerosos ensayos, gncanir.ion a sustituir el
ladrillo y bove?illa ecoecida, gue, ademas de s ‘”’Lﬁ?varente
caros, por tenerss -¢ cocer, dan un vorcentaje de rotux
~tey 2levado que hace antiecon’ mxco su empleo,

leccidn de los materiales gue los componen Yy la Zoria de obtes
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~dos. las piezag as{ obtenidas tienen la resistencla y el peso:
‘aislante,

- toda clase de eolores,

. segun la calidad de los mismos y segih la calidad gue hayan
 tener los productos elaborados.

reivindica en 1a~siguiente

.bovedillasg vara techumbfes a base de prensado, segin la rei-
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Tara corregir tales inconvenientes se ha estudiado una foryt -
mula de componentes simples, los cuales, combinados racional-
mente, producen un rfraguado de la masa, que, no solo hace in-
necesario su cocimiento, sino que le da a la pieza un temple
tan fuate que el porcentaje de rcturas puede considerarse nulq

Los elementos que componen esta fomula para la fabricacio
de ladrillos huecos y de bovedillas para la construccidn de
techumbres, los elasifiecaremos en tres grupos o partes., Bl
primero se compone de materiales gesados y resistentes, como
son: El cemento, la cal, cal hidrailieca, marmolinas, arenas
y tierras duras; a estos elementos ae les unen otras materias
flotantes, como son: Carbonillas, serrin vegetal, algas mari-
nag y cascarillss de frutos, que aumentan eonsiderablemente
el volument de la mazsa, con lo que se obtiene ur aumento con-
siderable de unidades con un minimo de peso, que es el ideal
de todo constructér de obras. A 1los componentes reseiiados Be
les afiade una cantidad proporcional de yeso o sulfato de esl,
con el fin de que las piezas fraguen en el acto y de que no :
gse interrumpa la fabricacidn ni ls sslida de piezas de la fa-
briea. Finalmente se adiciona a dicha mescla una meteria colo}.
rante para que las pliezas fabricadas sean de -color, y de esta
forma, en algunas aplicaciones, no sera neecesgric el revesti-
miento de las paredes con escayoclse, por guedar suficientemen
decoradas con los colores naturales de los ladrilios.

El conjunto de t0dos los materiales resefiados se humedece
con agua y se prensa a grandes presiones con aparatos adecua-

de la piedra pomez gque paras 1la construoclon de obras tiene
la ventaja de no absorver la humedad e impedir, tanto el pa-
so del frio como del ecalor, y& que actda tamblen como materidl

Los ladrillos prensados y bovedillas para techumbres para
la construeelon de obras descritos en esta Memoria, se fabri-
caran en toda clase de tamafios, en toda clase de f1~uras ¥y en

No se da el porcentaje de componentes porque este varia

Fecha la descripcion precedente es preciso aiiadir gue 1os
detalles de realizaéidn de la idea expuesta, pueden variar,
sin que por ello se altere la esencia de la invenciodn, que es|
1la que se desprende de los parrafos que anteceden y la que se
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En resumen: Ia PATENTE DE INVENCION gque se solicita recag
rée sobre las reivindicacioges siguientes:

1%,~ Procedimiento de fabricacidn de ladrillos huecos ¥y
bovedillas para techumbres a base de prensado, caracterizado
porque consiste en la aligacidn de materiales pesados y re-
sistentes, como son, el cemento, la cal, cal hidraulica, maryg
molinas, arenas y tlerras duras, a euyos elementos ge les &-
fiade materias flotantes, como carbonillas, serrin y casecari-
llas vegetales 0 algas marinas.

2¢,- Procedimiento de fabricacidn de ladrillos huecos y

vindicacidén anterior, caracterizado porzue a los elementos »a
regefiados anteriormente se les arfiade un poco de agua, remo-
viendolo todo ¥y deaando ia mezcla de los comnonentes bastan-
te humeda.

32,~- Procedimiento de fabricacion de ladrillos huecos y
vedillas para techumbres a base de prensado, segin las reivinp

"dicaciones anteriores, caracterizado porque una vez obtenida
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| peraciones descritas,se van llenando los moldes de las méqui-

‘hechas.
de recaer la PATENTE DE INVENCION gue se solicita, "PROCEDI-
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la meze¢la mnterior se le afiade una cantidad proporcionsl de

yeso o sulfato de cal y materia colorante, i
' 4%, Procedimiento de fabricaecidén de ladrillos ,buecos y bo- | -

vedillas para techumbres a base de prensado, segin las reivin-|’
dicaciones anteriores, caracterizado porque terminadas las o~

nas que las comprlmen a presién muy elevada y salen las piezasg
52, Se reivindlca por ultimo, como objeto sobre el q:e he
KIENTO DE FABRICACIOK DE IADRILLOS HUECOS Y BOV“DIILAS PARA
TECHULBRES A BASE DE PRENSADO",
Todo conforme queda deserito en la presente Memoria, que
consgsta de tres paginas escritas a maquina por una sola cara.
Madrid 25 de Abril de 194%

ALFONSO UNGRIA,
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