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MODELO DE UTILIDAD

que por veinteafios, para Espaila, se solicita a favor de la Firma --
STAHLWERKE PEINE-SALZGITTER AG, entidad alemana, residente en PEINE
(ALEMANIA), Gerhardstr. 10, por: " VARILLA DE ARMADURA PARA HORMI=-
GON ARMADO CON NERVIOS LAMINADOS EN CALIENTE EN PARTICULAR PARA = =
ARRIOSTRAMIENTO."

MEMORIA DESCRIPTIVA

La invencién ée fefiere a una varilla de armadura para —--
hormigén armado en particular para arriostramiento con nervios lami
nados em caliente de una rosca que sirve para €l alojamiento de tuer
cas de anclaje, manguito de enlace o an&logo,cuyos sendos pasos es-
t&n interrumpidos cada uno lateralmente en dos puntos Opuestos.- ==

Ambas formas de realizacidén llevan partes de nervios de -
una rosca de un finico paso.Las interrupciones laterales de 1los pa--
sos de rosca son resultados de razones técnicas de fabricacibén.Para
conseguir el autobloqueo es necesario un &ngulo de paso de al menos
652.De esto resulta al que en la rosca de un Gnico paso se produce
una interrupciédn de la seccidn del fondo de la rosca.Podas las par-
tes componentes de 1los nervios tienen por tanto solo poca influen—-
cia en la'seccién de la varilla que transmite las fuerzas.-

Mientras que 10s nervios hacen aproximadamente el 7 hasta
el 8% de todo el peso de la varilla,los mismos llevan de las fuerzas

que se han de absorber solo aproximadamente el 3 1/2%. En consecuey
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cia debe considerarse aproximadamente el 3 1/2% de todo el peso de -
la varilla como peso muerto.-

Con el fin de reducir este peso muerto y aumentar simulta-
neamente la reducida resistencia a la fatiga por vibracidn que resul
ta de la secciénirregular,sé habia propuesto ya realizar la rosca ——
multiple.En una rosca de dos pasos hace la perdida de peso entonces
s010 aproximadamente el 2%,mientras que en una rosca de tres pasos -
debe aceptarse solo una perdida de peso de aproximadamehte el 1%.- -

La seleccidn de filetes multiples exige sin embargo costos
de fabricacibn extraordinariamente elevados en 1o que se refiere a -
los juegos de cilindros laminadores nec—-esarios en cada caso.La ine-
vencién tiene por objeto alcanzar las ventajas que resultan de la se
leccién de filetes multiples,atin cuando queden esencialmente constan
tes los gastos de fabricacidén para el juego de cilindros laminadores.

Dicho problema es resuelto segin la invencidn de una mane-

‘ra sorprendentemente sencilla de tal modo que las partes componentes

de la rosca situadas sobre una mitad de la periferia de la varilla -
estén dispuestds con respecto a.las partes de rosca axistentes sobre
la otra mitad cada vez desplazadas por un cuarto de paso de rosca.--

Con una rosca de sojo paso doble en los cilindros para per
filar puede fabricarse por tanto mediante el desplazamiento segln --
invencién de la partes de la rosca entre si una varilla de armadura =
con una rosca de cuatro pasos.-

En el plano esti ilustrada una forma de realizacibén a titu
1o de ejemplos, mostrando:
fig. 1 una varilla de armadura para hormigbdn armado en vista lateral;
fig. 2 una seccién seg. la linea A = B en figura 1;
fig. 3 una seccién seg. l-a linea C - D en figura 1, y
fig. 4 un desarrollo del fileteado.-

Segin ellas una varilla de armadura para hormigdn armado 1
esti dotada de nervios 2 laminados en caliente que sirven para el ==
alojamiento de una tuerca de anclaje 3 ilustrada en seccidn.Los ner-
vios 2 forman una rosca cuyos sendos pasos estan interrumpidos cada
uno lateralmente en dos puntos opuestos.-Las partes de la rosca 5 ==

dispuestas en una mitad 4 de la periferia de la varilla estan situa-
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das con respecto a las partes 7 de la rosca existentes en la otra --
mitad 6 cada vez desplazadas- por un cuarto de paso de rosca.-'

Las figuras 2 y 3 divulgan claramente el que en e} ejemplo
elegido de una rosca de cuatro pasos que resulta por el desplazamien
to,el peso muerto, materializado anteriormente por las partes de los
nervios con respecto a la transmisidn de fuerzas, es reducido casi -
hasta cero.=- .

Descrita éuficientemente la naturaleza y alcaﬁce de la pre
sente invencién,se hace constar que en la misma podrén ser variables
los materiales, dimensiones y en general aquellos otros detallea ac-
cesorios o secundarios que no alteren, cambien ni modifiqueh la esen
cialidad propuesta.-

Los terminos en que queda redactada esta memoria son cier-
tos y fiel reflejo del objeto descrito,debiéndose interpretar en un
sentido m&s amplio y nunca en form-a limitativa.-

REIVINDICACIONES

Se redindica como de la propia y nueva invenciédn la propiedad y ex-
plotacién exclusiva de: -

12 .~ Varilla de armadura para hormigén armado con nervios laminados
en caliente en particular para arriostramiento; con nervios laminados
en caliente de una rosca que sirve para el alojamiento de tuercas de
anclaje;mgnguitos de acople o0 andlogo,cuyos sendos pasos estan inte-
rrumpidos cada vez lateralmente en dos puntos opuestos,caracterizada
porque las partes de rosca dispuestas en tna mitad de la periferia -
de la varilla estén situadas con respecto a las partes de rosca exis
tentes en la otra mitad cada vez desplazadas por un cuarto de paso de
rosca .- ' |

22 ,~ " VARILLA DE ARMADURA PARA HORMIGON ARMADO CON NERVIOS LAMINADOS
EN CALIENTE EN PARTICULAR PARA ARRIOSTRAMIENTO."

Consta la presente memoria descriptiva

de tres hojas numeradas y mecanografiafas pOr una sola cara a las =--
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