
'.irc\

PAIEiME DE IKTHOUJCOIOIT
B B S S £ » » B = s c : s c E = s s = e s B

t « 5  6 Q &

165605 165605

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
so b re :

V*

'■Procedimiento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de madera ondulada"

S o l i c i t a n t e :  D. Manuel d e l Olmo H arin , d o m icilia d o  en 
M adrid.

e s s s e

E l  p re se n te  in v e n to , desconocido y s in  p r a c t i c a r  en 

España, t ie n e  por o b je to  ap rovechar madera de c a lid a d  

i n f e r i o r  a l a  empleada h a s ta  ah ora para e l  chapeado destinado 

a l a  c o n s tru c c ió n  de toda c la s e  de e lem en tos, como p u e rta s ,

5* ta b iq u e s , paredes r e s i s t e n t e s  de madera, a s í  como en s u s t i t u ­

c ió n  d e l chapeado y madera m aciza  de elevado v a lo r  en l a  
c o n s tru c c ió n  de m uebles.

A t í t u l o  de ejem plo no l im ita tiv o ,re p re s e n ta m o s  en e l  

ad ju nto  d ib u jo  una form a de fa b r ic a c ió n  según l a  p re sen te  
1 0 . in v e n ció n .

P ig . 1 e s  una v i s t a  en  p e r s p e c t iv a  de una t i r a  de 
madera ondulada.

P lg . 2 m uestra igu alm ente en p e rs p e c t iv a , e l  

con ju n to  de t i r a s ,  con su chapeado i n f e r i o r  y su p e rio r  formando 
1 5 . un elem ento p ara  l a  c o n s tru c c ió n  de en trep a ñ o s, l i g e r o s .
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E l proced im iento  3egun l a  in v e n ció n  c o n s is te  en 

p rep arar , como ya liemos in d ica d o , broncos o r o l l o s  de ca lid a d  

i n f e r i o r  de madera, es  d e c ir ,  ramas poco g ru esas de p ino, 

chopo, e t c . ,  no u t i l iz a d a s  h a s ta  ahora en l a  c o n stru cc ió n  

por su red ucido diám etro y esca so  la rg o  (a lre d e d o r  de un 

m e tro ), pasándolos después de d e s c o r te z a r lo s  y s e c a r lo s ,p o r  

la s  c u c h i l la s  de una m ú ltip le  s i e r r a  de madera p ara  chapas

f in a s *  E s ta s  chapas f in a s  se cubren  por la s  dos c a ra s  con capas 

de p ap el y después pasa l a  t i r a  de chapa f i n a  por una b a t e r ía  

de r o d i l lo s  acan a lad o s, cuya s u p e r f ic ie  y p a r te s  que e s té n  
en co n ta cto  con l a  chapa, r e c ib e n  c a le f a c c ió n , p r e fe r e n te ­

mente en  forma de vap or, donde l a  t i r a  r e c ib e ,  por l a  p re s ió n  

y e l  c a lo r  a p lic a d o s  de lo s  r o d i l l o s ,  su p erp u estos en 

form a s a lte a d a  ( a l  t r e s b o l i l l o ) ,  l a  on d u lación  deseada, 

s in  p ro d u cir en l a  madera r o tu r a s  n i  g r i e t a s .

Una vez o b te n id a  l a  t i r a  ondulada 1 , é s t a  p asa por 

un d is p o s it iv o  de en co lad o , p re feren te m en te  por medio de s i l i ­

c a to , donde se a p l ic a  en su b a s e , una c h a p ita  f i n a  2 , también 

de madera poco e sco g id a , y con un c ie r t o  número de d ich as 

t i r a s  onduladas, pegadas a c h a p ita s , se  vá formando e l  con junto- 

d e l elem ento de c o n s tru c c ió n  d e l grueso y dim ensiones d esead os,, 

ap licand o luego a l  con ju nto  de e s ta  e s p e c ie  de "colm ena"
( f i g ,  2) e l  contrachapeado 3 que tap a  l a  "colm ena",form ando 

a s í ,p o r  e jem p lo , e l  entrepaño de una p u e rta  o c o n s tru c c ió n  

s im i la r ,  en forma s ó l id a  y l ig e r ia im a , h a s ta  ah ora no conse­

guida en d ich as c o n s tru c c io n e s . Se e v ita n  asimismo a lab eo s y 

e s fu e rz o s  per ju d ic ia le y '  ,Cpoi®^eí'Ced'á^Lado de la s  t i r a s  

onduladas en forma s im é tr ic a  a l  plano formado por l a  

c h a p ita  d iv is o r ia  ( f i g .  2 ) anillándose e n tre  s í  todos lo s  
e s fu e rz o s  p e r ju d ic ia le s  que puedan p r e s e n ta r s e .

Al ap rov ech arse lo s  tro n co s  o r o l l o s ,  de madera de 

ca lid a d  más i n f e r i o r ,  a q u e lla  h a s ta  ah ora no u t i l iz a d a  

para e l  chapeado, se  ah o rra  tiempo y m a te r ia l ,  La t i r a  de 

madera ondulada según e l  p roced im ien to  con la s  máquinas 

co rre sp o n d ie n te s , r e c ib e  en sus dos c a r a s , su p e rio r  e
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i n f e r i o r ,  un chapeado c o r r ie n t e .  E s te  elem ento de co n stru c­

c ió n  puede acum ularse superponiendo l a  can tid ad  n e c e s a r ia  

de d ich os elem en tos y formando un cuerpo de entrepaño l ig e r o  

y r e s i s t e n t e ,  p ara  p u e r ta s , m uebles, ta b iq u e s  h erm ético s 

c o n tra  e l  ru id o , paredes de ca sa s  de madera y b a rra co n e s , 

c o n s tru c c ió n  de coches de E.O . y de a v io n e s ,e t c .

Ho so lo  e x i s t e  l a  v e n ta ja  de poder aprovechar l a  

madera de tro n co s  de i n f e r i o r  c a lid a d  y pequeño diám etro 

sacando de cada metro cú b ico  de tro n co s  por térm ino medio 

cu atro  m̂  de madera e x t r a l ig e r a ,  s in o  que r e s u l t a  a l  mismo 

tiempo de gran  r e s i s t e n c i a  a l a  file x ió n  y r o tu r a , e x c e le n te  

a is la m ie n to , e t c . ,  por lo  que se u t i l i z a n  tam bién e s ta s  i

p la c a s  de madera ondulada como chapas a is la d o r a s  (c a b in a s  de i 
t e l é f o n o s ,e t c * ) en s u s t i tu c ió n  de corcho a v en ta ján d o lo  

por su gran  r e s i s t e n c i a  y b a r a tu r a , y en su e lo s  de madera i
o a jo n e s , c o n s tru c c ió n  áe b a s t id o r e s ,  e t c .  e t o .  \

lo s  elem entos de c o n s tru c c ió n  a s i  o b ten id o s con l a  !

madera ondulada, x 'e su lta n  c a s i  in s e n s ib le s  a l a  humedadj |

no se  a g r ie ta n  n i  encogen y p erm iten  una f á c i l  e la b o ra c ió n  

en e l  ta lla r  para r e a l i z a r  l a s  c o n s tru c c io n e s  a r r ib a  |

c i ta d a s .

N O T A
D e s c r i ta  su fic ie n te m e n te  l a  n a tu r a le z a  d e l in v e n to , 

a s i  como l a  manera de r e a l i z a r l o  en l a  p r á c t ic a ,  debe h a ce rse  f 
c o n s ta r  que la s  d is p o s ic io n e s  an terio rm en te  in d ica d a s  son 

s u s c e p t ib le s  de m o d ifica c io n e s  de d e t a l l e ,  en cuanto no {

a l t e r e  su p r in c ip io  fundam ental, siendo lo  que c o n s titu y e  

bu e s e n c ia  y por lo  que se  s o l i c i t a  p a te n te  de In tro d u cció n  
por 10  arlos en España: «Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  í
de madera ondulada«j c a ra c te r iz á n d o s e  por lo  s ig u ie n te : I

la .ssP roced im íen to  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de madera ondulada < 
c a ra c te r iz á n d o s e  porque se  p a r te  de tro n c o s , o r o l l o s  de >
madera de i n f e r i o r  c a lid a d  y esca so  la r g o , h a s ta  ah ora no 

u t i l i z a d a  en l a s  c o n s tru c c io n e s  y porque, después de d escor­

te z a r  y s e c a r  d ich as m aderas, p rep arán d olas como de costum bre,
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pasan por l a s  c u c h i l la s  de una m ú ltip le  s i e r r a  de madera p ara  l 

chapas f in a s ,  cubriendo d ich a s  t i r a s  f in a s  por la s  dos ca ra s  

con capas de p a p e l.
2fi.s= P rocedim iento  según r e iv in d ic a c ió n  lf t ,  c a r a c te r iz á n ­

dose porqu e,u na vez preparadas según 1 , se  h acen  p asar .

l a s  t i r a s  de chapa f in a  a s i  p reparadas por una b a t e r ia  de 

r o d i l lo s  a ca n a la d o s, cuya s u p e r f ic ie  y p a r te s  que e s té n  en 

c o n ta c to  con l a  c h a p a ,re c ib e n  c a le fa c c ió n ,p r e fe r e n te m e n te  en 

forma de vapor, donde l a  t i r a  r e c ib e ,p o r  l a  p re s ió n  y e l  

c a lo r  a p lica d o s  de lo s  r o d i l l o s ,  su p erp u estos en forma 

-sa lte a d a , ( a l  t r e s b o l i l l o ) ,  l a  on d u lación  d e se a d a ,s in  

p ro d u cir  en l a  madera r o tu ra s  n i  g r i e t a s .  \
32*r=Procedim iento según r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  =

c a ra c te r iz á n d o s e  porque se a p l ic a  a cada t i r a  ondulada i

una b ase  de madera i n f e r i o r ,  unida m ediante encolado a  l a  t i r a  • 

ondulada, y porque se  u t i l i z a  p ara  dicho encolado p r e fe r e n te -  F 
mente s i l i c a t o .

4a .= P roced im ien to  según r e iv in d ic a c io n e s  a n te r io r e s ,  

c a ra c te r iz a d o  porque se  une c i e r t o  número de d ich as t i r a s ,  

en co lad as a su b a se  de c h a p ita s , formando una e s p e c ie  de f

colm ena que r e p r e s e n ta  e l  elem ento de c o n s tru c c ió n  p ara  |
f

en trep aíios de p u e r ta s , c o n s tru c c ió n  de paredes l i g e r a s  y 

cúehes de f e r r o c a r r i l ,  av ion es y  s im i la r e s ,  después de / i
haber ap licad o  un c ie r r e  de contrachapeado c o r r ie n te  & lo s  dos ! 
lad o s d e l con ju n to  de t i r a s  onduladas.

52.ss P rocedim iento  según r e iv in d ic a c io n e s  1  -  4, 
c a ra c te r iz a d o  porque se disponen l a s  ta r a s  de madera ondulada, 

dentro d e l elem ento de c o n s tru c c ió n  ,e n  form a s im é tr ic a  al!, 

plano de la s  c h a p ita s  d iv is o r ia s ,  anulando todos lo s  esfu erz o s  
p e r ju d ic ia le s  y e l  a labeo  de la s  p ie z a s»

6 2. ir p roced im iento  p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de madera 

ondulada»} t a l  y como queda su b sta n cia lm en te  d e s c r i to  en 

l a  p re se n te  memoria e i lu s tr a d o  en lo s  d ib u josq u e se  acompañan.

E s ta  memoria c o n s ta  de cu a tro  h o ja s  e s c r i t a s  por nna 
s o la  c a r a ,

Madrid 17 de a b r i l  de 1944
hahtoi b e l  orno 5 M K ’r de ¿ J g ’& í ? ® 0
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