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El presente invento, desconocido y sin practicar en
Bspafia, tiene por objeto aprovechar madera de calidad
inferior a la empleada husta zhora para el chapeado destinado
a la construccién de toda clase de elemenios, coumo puertas,

tabiques, paredes resistentes de madera, asf como en sustitu~

cién del chapeado y madera macigza de elevado valor en la !

construceidn de muebles.
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A titulo de ejemplo no limitativo,representamos en el i

adjunto dibujo una forma de fabricacibén segun la presente i

invencidn, :

Pig. 1 es una vista en perspectiva de una tira de
madera ondulada.

Fig. 2 muestra igualmente en perspectiva, el
conjunto de tifas, con su chapeado inferior y superior Iformando:

un elemento para la construceidn de entrepafios, ligeros.
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El procedimiento segun la invencidn consiste en
Preparar ,como ya hemos indicado, troncos © rollos e calidud
inferior de madera, es decir, ramas poco gruesas de pino,
chopo, etc., no utilizadas hesta ahora en la cons truceién
por su reducido difmetro y escaso large (alrededor de un
metro), pasindolos despues de descortezarlos y secarlos,por
las cuchillas de una miltiple sierca de madera para chapas
finas, Estas chapas finas se cubren por las ¢G0S ceras con c&pas
de papel y después pasé la tira de chapa fina por una baterias
de rodillos acanalados, cuye superficie y partes que esién
en contacto con la chaps, reciben.calefaccidn,'preferente-
mente en forma de vapor, donde la tira recibe, por la presién
¥ el calor apliczdos de 1los rodillos, superpuestos en
forme salteada (=l tresbolillo), la ondulacidén deseada,
Sin producir en la madera roturas ni grietas.

Uns vez obtenida la tira ondulada 1, ésta pasa por
un dispositivo de encolado, preferentemente por medio de sili-
cato, donde se aplica en su base, una chapita fina 2, tambien
de madera poco escogida, y con un cierto nfimerc de dichus :
tiras onduladas, pegadas a chapitas, se vé& formando el conjuntoé
del elemento de construccién del grueso y dimensiones deseados, .
aplicando luego al conjunito de esta especle  de '"colmenal
(fige 2) el contrachapeadoc 3 que taps la "colmenal,formendo
as{,por ejemplo, el entrepaiic de una puerta o construccibn
similar, en forma sélida y ligerisime, hasts shora no conse-
gulda en dichas construcciones., Se evitan asimismo slszbeos ¥y
esfuerzos pergudzc;alg§> %&%?tgfe9ﬁggiaao de lag tiras
onduladas en forma simétrice &l plano formado por la
chapita divisorie (fig. 2) anuléndose enire si todos los
esfuerzos perjudiciales que puedan presentarse,

Al aprovecharse los troncos o rollos, de madera de
calidad mds inferior, aquella hasta @ahora no utilizada
par: el chapeado, se ahorra tiempo y material, La tira de

madera ondulada segun el procedimiento con las méquinas

correspondientes, recibe en sus doa caras, superior e
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inferior, un chapeado corriente. Este elemento de construce
cién puede acumularse superponiendo la cantidad necesaria

de dichos elementos y formando un cuerpo de entrepafio ligero
y resistente, para puertas, muebles, tsbigues herméticos
contra el ruido, paredes de cesas de madera y barrzcones,
construccidn de coches de ¥.C, y de aviones,etc.

No solo exigte la ventaja de poder aprovechar la
madera de troncos de inferior calided y pequefio diémetro
sacando de cada metro cibico de troncos por término medio
cuatro m> de madera extraligera; 8ino que resulta al mismo
tlempo de gran resistencia a la flexién y rotura,excelente
sislamiento, etc., por 1o que se utilizan tumbien estas
placas de madera ondulada como chapas aisladoras (cabinas de
teléionos,etes) en sustitucién de corcho aventajéndolo
por su gran resistencia y baraturs, y en suelos de madera
cajones, construccién de bastidores, etc. etec,

Ios elementos de construcciédn asf obtenidos con la
madera ondulada,resultan casi insensibles a la humedads
no se agrietan ni encOgén y yermiten uns féhcil elaboracidn
en el tallge par® realizar las construcciones arriba
citadas,

) N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de reaslizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no
altere su principio fundumental, siendo lo que constituye
su esencia y por lo que se solicita pateate de Introduceidén
por 1V ailos en Egpafia: "Procedimiento pura la febricacién
de madera onduladaM; caracterizéndose por lo siguientes

le,=Procedimiento para la febricacibdn de madera ondulada
caracterizéndose porque se parte de troncoé, o rollos de
madera de inferior calidad ¥ escaso largo, hasta zhora no
utilizada en las construcciones y porme, después de descor-

tezar y secar dichas maderas, preparéndolas como de costumbre,
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pasan por las cuchillas de una miltiple sierra de maderas para

c¢hapug finas, cubriendo dichas tiras finus por las dos caras

con Capas de papel.

22,= Procedimiento segun reivindicacidén 12, ceracterizén-

dose porgue,una vegz preparadas segun 1, se hacen pasar
las tiras de chapa fina asf{ preparadas por una bateria de
rodillos4acanalados, cuya superficie y partes que estén en
contacto con la chapa,reciben calefaccidn,preferentemente en
forma de vapor, donde la tira recibe,por la presifn y el
calor aplicados de los rodillos, superpuestos en forma
salteadea, (al tresbolillo), la ondulacién deseada,sin
producir en la madera roturas ni grietas.

32.,=Procedimiento segun reivindicaciones anteriores,
caracterizindose porgue se aplica a cada tira ondulada
una base de madera inferior, unidea mediante encolado a la tira
ondulada, y porque se utiliza para dicho encolado preferente-
mente silicato.

42.=Procedimiento segun reivindiczciones anteriores,
caracterizudo porque se une cierto nfmero de dichas tiras,
encoladas & su base de chapitas, formando una especie de
colmena que representa el elemento de construecidn para
entrepaflos de puertas, construccidén de paredes ligeras y
coches de ferrocarril, aviones y similares, despuéds de
haber aplicado un cierre de contrachupead0 corriente & )los 4os
lados del conjunto de tiras onduladas.

52.= Procedimiento segun reivindicuciones 1 - 4,
caracterizado porgue se disponen las tiras de madera ondulade,
dentro del elemento de construccidn ,en forma simétrica al.
plano de las chapitas divisorias, znulando todos los esfucrzos
perjudiciales y el alubeo de las piezas.

62.,7Procedimiento para la fabricacibn de madera
ondulada®; tal y como queda substancialmente descrito en
la presente memoria e ilustrado en los dibujosque se acompuilan,

Esta memorisz consta de cuatro hojas escritas por uns

sola caru,
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