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MEMORIA LESCHIPITIVA
de una Patente de Invencidén por 20 anos,1 6
a nombre de: 554 7

ringchineniabrik spurg-iNurnberg A.G.,

residente en Augsburg (Alemsnia),
por
"DISrOsIWIVO PARA TiABAJAR CAMIE
CILInNLROS®.

Bl invento se reiiere & un dispositivo para trabajgr ceamisas

Ge los cilindros y piegas de travajo andlogas. kste trabajo re-
~quiere un éaladro en dos etapas, primeramente en un desbastado
¥y luego en un'trabajo de acabado y tembidén en un pulimento o esme-

5 rilado inmediato. iste trabajo se hacfa hasta ashors en tres miqui-
nas-herragienta diversas, debiéndose sujetar y soltar por tres
veces la camisa. @Gracias al invento se ha de abreviar considera-
blemente el tiempo total de trabajo, ya que se limitas la sujecidén
y liberacién. Al mismo tiempo se ha de ahorrar también personal

10 de servicio. rero a la elaboracién de la pieza de trabajo en sus
tres fases en una sols wdiguina oirece diif'icultades el hecho de gue
dicha pieza se calienta iuertemente en el desbastado, de modo que
si el taladro de acabado se realiga inmediatamente despudés no pue-
den obtenerse medidas exactas. an relacidn con este caldeo se pre—

15 .sentan también en el nodo ae sujetar hasta shora la pieza de tra—
bajo, temnsiones cen su perireria cilindrica debidas a las mordazas
J cadenas, las cuales tensiones.debfan después compensarse median—

te golpes. For esto el invento consiste en que la pieza de trabajo
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sélo se sujeta euntre Sus-caras trontales sobre una mesa horizontal
giratoria y desde su punto de sujecibén se lleva sucésivamente a
uns taladradora desbastadora, a un puesto de refvigeracidén, a una
taladradorae de acabado, a una esmeriladora y de nuevo al punto de
sujecidn.‘

Como los tiempos de trabajo en las diversas tases deben ser
lo mds uniformes posible para aprovechar econdmicamente la mfiquina,
los aceros de las dos talsdradoras, reciben la misma velocidad
exil de movimiento, por ejémplo, medisnte tuerca y husillo roscado,
de un accionamiento comin, por el cual también se mueven cada una,
por ejemplo, mediante un eje encheavetado, pero con diverso nUmero
de revoluciones. Le este modo para el desbastado y afinado se ob-
tienen tiemﬁos iguanles de trabajo, aun cuando en eltaladrado afi-
nado las cuchillas 0 aceros de la taladradora trabajen con una ve—
locidad considerablemente més elevada. El accionamientq de lag dos
taladradoras se simplificg también consideraeblemente al mismo tiem-
bo. .

Segiin otro perfeécionamiento del invento, el husillé del tala-
dro se une centralmente con otro husillo de gufa movido por un me—
dio a presién y por cuyse presién aexil los aceros se llevan a 1o
posicién de trabajo por intermedio de una cuifla contra le fuerszs
de un muelle. De este modo los aceros o brocas, a pesar de su gren
distancia & los puntos de apoyo, reciben una guia bien centrada,
aumentdndose al mismo tiempo gracies a la presién axil ejercida
por el medio a presién por intermedio del busillo de gufa contra
al éje 0 husillo de la taiadradora, la estabilidad de sostén. Para
gue las brocas puedan llevarse desde abajo a travds de la camisa
del cilindro con objeto de poder taladrar de arribs hacia abajo y
eliminar ricilmente las virutas, las brocas pueden colocarse poxr
desplazamiento en posiéién de trabajo y sacarse de la misma, ifien—

tras que esto Ultimo se realiza automdticamente gracias a mielles,
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los aceros cse llevan segin el invento, a la pgsicidén de trabajo
gracias a la presibn axil del husillo-gufa contra el husillo del
taladro por intermedio de una cufia.

£l runcionamiento de la nueva mdquina exige un enrrismiento
répido artiricial despuds del desbastado y antes del taladro ati-
nado.vPor eso en el puesto de reirigeracién se coloca sobre la
piéza de trabajo una tapa, mediante cuyo soporte se insurla contra
las paredes interiores de dicha pieza un meaio retrigerante, por
egemplo, gire cowprimido. Como la mesa giraﬁoria estd pertorada
para gue pusdan caer las virutas, puede tawbién escapar el medio
reirigerante.

Un ejemplo de ejecucién del invento se ilustra en el dibujo,
presentando

La figura 1 una plantsa,

La rigﬁra 2 una alzeda en Torma desarroliads,

La Tigura 5 una seccidén A y

La tigure 4 otra seccién B de la iigura 2 en mayor escala.

Jomo puede verse por la i'igura 1, ls mesa giratoria © poses
cinco pusstos de trabajo, a saber, el 1 para sujetar y soltar, el
2 para desbastar, el 5 para rerrigerar, el 4 para.el taladro ati-
nado o de acabado y el §_para el esmerilado o pilimento.

De la rigura 2 se desprende cémo la camisa 7 del cilindro,
después de sujeta en un oriricio centrado 57 de la mesa & median—
te las gerras 38, de modo que sdélo quéde sujeta entre sus caras
tfrontales; se conduce al puesto de trabajo 2. A‘continuacién la
tuerca 8 se mueve en un movimiento tan rdpido gque el husillo ros-—
cado 9 conduce al portaherramienta 10 desde abajo hacia arrib&ta
travdés de la camisa 7 del cilindro. Lmego en la clamara cilindri-
ce 11 se inyecta aire comprimidb que empuja hacia abejo al pistdén
15 que resbale sobre el casquillo de gufa 12 y cuya varilla hue-
ca 14 lleva en su otro extremo un cabezal 15 que puede girar 1'é-—

cilmente sobre un cojinete de bolas lb; E1l cebezal 15 posee una
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abertura cénica 17 que se centra con un saliente cdénico correspon-
diente 18 del portacuchilla 10, Al mismo tiempo el cabezal 1) con-
tiene una estampa de presidén 19, gue desplaza axilmente a la cuila
cénica 20 contra la tuerza de un resorte 21, con lo cual las cu-
chillas 22 se empujan hacia aiuera & su posicidn de trabajo. Bajo
la presidn axil del medio compriﬁido 11l se gula luego mediante

el husillo roscado 9 hacia abajo el portsherramienta 10, girando
al mismo tlempo las cuchillas 22 por intermedio del drbol acuflado
25, que se acciona por el érbol 26 mediante rueda helicoidal 24

vy sint'{n 25, Este é&rbol 26 rescibe su’acciOnamiento de un electro-
motor mediante uns correas en cufla 27«

De torma exactamente iguasl se construye el avance y el accio-
namiento para el taladro af'inado, cuya tuerca de avance 8' recibe
con la tuerca 8 mediante la transmisidﬁ 28 exactamente el mismo
accionamiento del eje 26. Pero la velocidad de trabajo al taladrar
en i'ino es considerablemente mis elevada, pues el sintin 25* y la
rueda helicoidal 24' poseen una relacién de transmisidén distinta
8 24, 25. ”

Perb antes gue la camisa 7 del cilindro venga a taladrarse
detinitivamente, se la eniria en el puesto 3, coiocando sobre
ella unatbape 29 mediante un medio & presién 30. Lste medio a pre-
sién 30, que al mismo tiempo es un medio refrigerante, desplaza
un pistdn j4ly su varills 55 hasta que la tapa 29 se coloca soobre
la pieza de trabajo 7. Despuds abre al cono de védlvula 35 (figu-
ra 4) contra la fuerza de un resorte 36 y a continuacién el medio
refrigepante 30 se insurla por los canales 32 en la varilla 33 y
31 en la tapa 29 en aireccidn de la tlecha ¥ contra la pared inte-
rior de la camisa., De este modo la camisa Iuertemente calentada
al desbastor, se gnrris rdpicamente, de sﬁerte gue en el taladro
de arinado posee la temperatura ael local,

Lespufs del taladro afinaao, la camisa se eomerila por el
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cabezal %5 moviénuose axilmente en vaivén del mModo CONoOCido.

(33 .
O S

tmdt=tt=t N O T A ficstmtz—ii-s:
Se reivindica como nuevo y de propia invencidén:

l.- Dispositivo para trabejar camisas de cilindro y piezas
andlogas, caracterizedo por que la pieza de trabajo (7) sélo se
sujeta entre sus caras irontales sobre una mesa giratoria hori-
zontal (6) y aesde un puesto de sujecibn (1) se lleva sucesivamen-
te a una taladradora desbastadora (2), a un puesto refrigerante
(3), & una taladradora de acabado (4), a una esmeriladora (5) ¥
nuevamente al Punto de sujecidén (1).

2.— Dispositivo segin lo reivindicado en el puntb 1, carac-
terizado por que los aceros o brocas (22) de las dos teladradoras
(2, 4), reciben del mismo accionamiento comin (26, 27), la misua
velociuad axil en su movimiento, por ejemplo, mediante tuerca (8)
v husillc roscado (9), pero por el mismo accionamiento se mueven
también con diversos nfmercs de Trevoluciones (24, 25) 24', 25'),
cada uno, por ejemplo, mediante un &rbol acuiiado (23).

5+~ Dispositivo segin lo reivindicado en el punto 2, carac-
terizado por que el eje o husillo (10) de la taladradora se une
centrado con un husillo de gula (14) movido por un medio a pre-
sién y por cuya presidn axil las brocas (22) se llevan a la po-
sicidn de trabajo por intermedio de uﬁa cufia (20) contra la tfusr-
za de un resorte (21),

4.~ Dispositivo segin lo reivindicado en el punto 1, carac-
terizadoc por gue en el puesto de reirigeraQién (3) se coloce so-
bre la pieza de trabajo (7) una tapa (29), a través de cuyo so-
porte (33) se inyecte medio rerrigerante contra las paredes in-
teriores de lsa pieza de trabajo.

5.~ Dispositivo segin lo reivindicado en el punto 4, carac—

terizado por que el soporte (33) poses en su extremo un cono de
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vdlvula (55), que mediante un resorte (ﬁb) Se empuja contra la

tape (29), de modo gque despuds de aplicada 1s tapa (29) sobre 1a

pieza de trabajo (7), al seguir moviéndose el soporte (3%) se de-
ja libre la salida al medio refrigerante.

lista Fatente recae sobre "DISPOSITIVO PARA TRABAJAL CALTSAS
PARA 10S CILINDROS", como gueda descrito en la Dpresente iwemoria,

caracterizado en la anterior Lota y representado en los adjuntos

;% 1944,-

Dibujos.

ladrid, 4/ de a
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