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HEFEHORIA DESCRIPEZTI VA

de 1la Patente de Invencion,por 20 afics, solicitada a favor de

ben 3056 M* NADAL Sellarés, de nscionalidad Fspafiola,
residente en Barcelons, por ™ UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRIGACION
DE LOS HANGOS, SOPORTFS 0 FMPUEADURAS DE 10S SFLIOS DE GOMA ",

Fate invento se refiere a un nneve procedimiento para la
fabricacidn de los mangos, soportes o empufiaduras de los sellos
de goms, o ~

Los reierides mangos se ham fabricado haata el presente de
madera; psro ocurre que su duracidn es sumamente limitada . per
lo que se ha recurrids al emplec del aluminie gque si bien pre-
sents determinadas ventajas sobre la madera en cuanto a resisten

c¢ia y duracidn no las tiene por lo que ase refiere a su costo de

.obtencidn y a su acabado o presentacidn,

Para subsenar los inconvenientes apuntados el recurrente hea
1deado y puesto en ejecucidn practica el procedimiento objeto
de le pres;nterdgacripcién, gue por ser nuevo y de su invencidm
8olicite se le garantice en su propiedad y en el derecho a su
explotacidn exclusiva mediante la Patente de Invencién a gue se
refiere la presente memoria deseriptiva, |

En su esencialidad consiste el procedimiento de que se tratas
en fabricar los referidos mangos, soportia o empufiaduras de

una resins sintética o producto andlogo de condensacidn emplean-
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do para ello moldes simples o multiples gue en cada caso dee

penderén del tipo, tamafio y forma del mango de que se trate,
Preparado el molde que es metdlico y debidamente cerrado

se introduce en el mismo la cantidad necesaria del mate=~

rial de condensacidn quse se emplee, ya sea en polvo ya en forw

ma de pastillas en las que aquel vaya debidamente dosificado -

y seguidamente se cierra el molde a presidn simultdneamente

que recibe la accidn de un msnantial cualquiera de calor en

forms que par la accidn combinada de la presidn y el calor

el producto de condensacién,empleado se adapta a la forma

de la cavidad del molde <tama la de la pieza que se qﬁiere

fabricar y se solidifica despuéa'de lo cual ge abre el molde

en la forma que le sea peculiar en cada caso y se retira la

pieza fabricada a la que se dard el acabado conveniente, que

si aquel estd bien construido y de superffcies perfectamente

pulimentadas, se limitardn al desbarbado de las lfneaa de

junta del propio molde.

Para la mejor comprensi&n‘del objeto de esta Patente se
acompafian los dibujos de la hoja adjunta en loa'que a tftule
tan solo de ejemplo se representa un caso de realizacién
préctica del .procedimiento de gque se habla, con el molde
que gl efecto se emplea en el mismoe.

En 1la figura 1, se muesira el molde abierto y sin pieza
alguna en su interior y en la figura 2, se dibuja cerrado,
conteniendo la pieza que ae*acaba de fabricare

El molde de que se habla cemprende un cuerpo =-l« formado
por dos mitades, segin un plano vertical en el que va practie
cada una cavidad -2; que corrésponde a la forma dellmango
w5 que s guiere fabricar que queda asi mismo dividida en

dos mitades iguales y simétric&s, puestio gue aquel afecta la
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forma de un cuerpo de revolueidn ¥y el plano de corte del molde
pasa por el eje delimiamm.

La cavidad =2~ por su parte inferior queda abierta y la
cierra un vdstago =-3=- que en el momento oportuno se levanta
y obra de expulsor de la pieza fabricada y por su parte supes
rior queds también abisrta la propia cavidad para dar pasc
al punzdn «4= gque es el que cierra superiormente el molde y -
obra de presor del material glojado en la repetlida cavidad.

Dispuesto el molde, debidamsnte acopladas las dos mitades
del cuerpo -l- y establecido el expulsor =3- en su posicidn
baja y a la vez separado el punzdn -l»,lse introduce por la
boca de aquel el material gque se utilice y se hace bajar el
punzdén en la forma y a los efectos antes sefialadose.

Por lo que regpecta a la calefaccidn del molde podrd obte=-
nerse ya sea estableciendo en el mismo una cireulacidn de
vapor ¢ bien resistencias eldctricas ¥y de igual.maperz podré
obtenerse calor necesario mediante placas, calentadoras que
formen parte de la prensa en que se disponga el ﬁropiovmolde.

En cuanto al material empleado»seré en todos casog un pro-
ducto de condensacidn cualquiera de una manera especial bague-
lita que podrd variar en su color y en las caracteristicas
gue le son propiase

En cuanto & la forms de los mangos asf fabricadogvariard,
naturalmente de acuerdo con las necesgidades de cada caso pu=~
didndose preveer en los mismos medios adecuados para el mone
taje y»lg fijacidn del sello de goma propiamente dichoe

Variard <finalmente todo cuantc no altere, ceubie o modi-

fique la esencialidad del objeto de la Patente descritae
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Se reivindica como objeto de esta Patentez=

12,wUn procedimiento para la fabricacidn de los mangos, sopor-
tes o empuifiadurss de los sellos de goma que en su esenciglidad
congiste en fabricar en primer término moldes adecuasdos a la

forma y temafio de aquellos en dos o mds piezaw con o sin exe

'tractor, de tipo cerrado o con punzdn.y en log referidos mol«

deg se dispone en forma de polvo o en la de pastillas o com=
primidos lg cantidad necesaria de un producto de condensacidn
cualquiera por ejemplo de los conoeidos con la denominacidn

de baquelits, variable en su ccmposiciéh.y colorido y segui-
damente se cierra el molde y por la accidn combinada de la
presidn y el calor se consigue la formacidn del mango de que

Se trate despues de lo cusl se abre el molde y se retira del
mismo la pieza o piezas fabricadas gue se someten é las ope-=
raciones necesarias de desbarbado, pulimentacidn y acgbadoe
20,~H1 propio procedimiento en el que podréan fabricarse cads
vez una sola pieza o simuitdneamente varias, adaptandc en cadas
caso la construccidn del molde &l nimero, forme y tamalic de
aquellas,

38,«E1 propio procedimientc en el que el manantial de calor
necesario en la propia fabricacidn se obtendrd ya seaa por cir-
culacidn de vapor por los proplog moldes; por resistenciasg
eléctricas slojadas en los mismos o por placas calentadoras
establecidas en la prensa en que los propios moldes se estas
blezcan para su necesario cierre, una vez prbvisto& de la cargsa
correspondiente del producto de condensacidn que se empleea,

48.4Un procedimiento pars la fabricacidn de los mangos, soportes
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o empuliaduras de los sellos da goma,
Consta la presente memoria desoriptiva de cinco hojas foliadas
escritas por una sola carae

Barcelona, 5 de ABRIL de 1944,

Pe e
SUAN LL-OET
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