
H E H O R I A D E S C R I P T I V A

de l a  Patente de Invención,por 20 años, so lic itad a  a favor do 
Don gosif M* N A D A L  S e lla rá s , de nacionalidad Española, 

residente en Barcelona, por "  SN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION 
BE LOS MANCOS. SOPORTES O EMPUÑADURAS DE LOS SELLOS DE COHA

Este invento se refiere  a un nuevo procedi^.ento para la  
fabricación de loa mangos, soportes o empañaduras de lo s  se llo s  
de goma.

Los referidos mangos se han fabricado hasta e l presente do 
6 madera; paro ocurre que su duración es sumamente limitada per 

lo que se ha recurrido a l emplee del aluminio que s i  bien pre­
senta determinadas ventajas sobre la  madera en enante a resisten  
c ia  y daración no la s  tiene por lo  que se refiere  a su cesto da 
obtención y a su acabado o presentación.

10 Para subsanar lo s  inconvenientes apuntados e l recurrente ha 
ideado y puesto en ejecución practica e l procedimiento objete 
de la  presente descripción, que por ser nuevo y de su invención 
s o l ic i ta  se le  garantice en su propiedad y en e l  derecho a su 
explotación exclusiva mediante la  Patente de Invención a que se 

15 re fiere  la  presente memoria d escrip tiv a .

En su esencialidad consiste el procedimiento de que se tra ta  
en fabricar  lo s  referidos mangos, soportes o empuñaduras de 
una resina sin té tica  o producto análogo de condensación emplean-
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do para  e l lo  moldea sim ples o m ú ltip le s  que en cada caso de** 

penderán d e l t ip o ,  tamaño y  forma d e l mango de que se  t r a t e .  

Preparado e l  molde que e s  m etá lico  y debidamente cerrado 

se  introduce en e l  mismo l a  cantidad n e c e sa r ia  d e l mate­

r i a l  de condensación que s e  emplee, ya se a  en polvo ya en fo r ­

ma de p a s t i l l a s  en l a s  que aquel vaya debidamente d o sific a d o   ̂

y seguidamente se  c ie rra  e l  molde a p resión  simultáneamente 

que re c ib e  l a  acción  de un m anantial cu a lq u iera  de ca lo r  en 

forma que per l a  acción  combinada de l a  p resión  y e l  c a lo r  

e l  producto de condensación empleado se adapta a l a  forma 

de l a  cavidad d e l molde toma l a  de l a  p ieza  que se  quiere 

fa b r ic a r  y  se s o l id i f i c a  despuás de lo  cual se  abre e l  molde 

en l a  forma que le  se a  p e c u lia r  en cada caso y se  r e t i r a  l a  

p ieza  fa b ric a d a  a l a  que se  dará e l  acabado conveniente, que 

s i  aqu el e s tá  bien construido y  de s u p e r f ic ie s  perfectam ente 

pulim entadas, se  lim ita rán  a l  desbarbado de l a s  l in e a s  de 

ju n ta  d el propio molde.

Para l a  m ejor comprensión d e l o b je te  de e s ta  P aten te  se  

acompañan lo s  d ibu jo s de l a  ho ja ad ju n ta  en lo s 'q u e  a t i t u lo  

tan so lo  de ejemplo se  represen ta  un oaso de re a liz a c ió n  

p rá c t ic a  d e l procedim iento de que se  h ab la , con e l  molde 

que a l  e fe c to  se  emplea en e l  mismo.

En l a  f ig u ra  1 ,  se  m uestra e l  molde ab ie rto  y s in  p ie z a  

alguna en su in te r io r  y en l a  f ig u ra  2 , se  d ib u ja  cerrad o , 

conteniendo l a  p ieza  que se  acaba de f a b r ic a r .

E l molde de que se  habla oemprende un cuerpo -1— formado 

por dos m itades, según un plano v e r t ic a l  en e l  que va p r a c t i­

cada una cavidad -2— que corresponde a l a  forma d e l mango 

—5-* que se  qu iere  f a b r ic a r  que queda a s i  mismo d iv id id a  en 

dos m itades ig u a le s  y s im é tr ic a s , puesto que aquel a fe c ta  l a
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forma de un cuerpo de revolución  y  e l  plano de co rte  d e l molde 

p a se  por e l  e je  d e l mismo#,

La cavidad -2*- por su  p arte  in fe r io r  queda a b ie r ta  y l a  

c ie r r a  un vastago  -3-* que en e l  momento oportuno se levan ta  

y obra de expulsor de l a  p ieza  fab ricad a  y por su p arte  supe** 

r i o r  queda también a b ie r ta  l a  prop ia cavidad para  dar paso 

a l  punzón -4** que e s e l  que c ie r r a  superiorm ente e l  Rolde y  

obra de p reso r d e l m ate r ia l a lo jad o  en l a  re p e tid a  cavidad* 

D ispuesto  e l  molde, debidamente acop ladas l a s  dos m itades 

d el cuerpo -1— y e sta b le c id o  e l  expulsor —3— en su p o sic ió n  

b a ja  y a l a  vez separado e l  punzón - I - ,  se introduce por l a  

boca de aquel e l  m ate r ia l que se  u t i l i c e  y se  hace b a ja r  e l  

punzón en l a  forma y  a lo s  e fe c to s  an tes señ alad o s*

Por lo  que re sp ecta  a l a  c a le fa cc ió n  d e l molde podra obte­

n erse  ya se a  e stab lec ien d o  en e l  mismo una c irc u la c ió n  de 

vapor o bien r e s i s t e n c ia s  e lé c t r i c a s  y  de ig u a l manera podra 

obtenerse ca lo r  n ecesario  mediante p la c a s ,  ca len tad o ras que 

formen p a rte  de l a  prensa en que se  disponga e l  propio molde* 

En cuanto a l  m ate r ia l empleado se r á  en todos caso s un pro­

ducto de condensación cu alqu iera  de una manera e sp e c ia l  baque- 

l i t a  que podrá v a r ia r  en su co lo r  y  en l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  

que le  son p ro p ia s*

En cuanto a  l a  forma de lo s  mangos a s i  f  ab ric  adoptar i  aré* 

naturalm ente de acuerdo con l a s  n ecesidades de cada caso pu­

diéndose preveer en lo s  mismos medios adecuados para e l  mon­

t a je  y l a  f i j a c ió n  d e l s e l l o  de goma propiamente dicho*

V ariara finalm ente todo cuanto no a l t e r e ,  cambie o modi­

fiq u e  l a  e sen c ia lid ad  d e l ob jeto  de l a  Patente d e s c r ita *
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Se re iv in d ic a  como objeto  de e s t a  P aten tes—

ia..**,Un procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  mangos, sopor- 

75 te a  o empuñaduraa de lo s  s e l lo a  de goma que en su e sen c ia lid ad  

co n sis te  en fa b r ic a r  en primer termino moldes adecuados a l a  

forma y tamaño de aq u ello s en dos o más p ie z a s  con o s in  ex * 

t r a c to r ,  de t ip o  cerrado o con punzón y en lo s  r e fe r id o s  mol** 

d e s se  dispone en forma de polvo o en l a  de p a s t i l l a s  o eom- 

80 prim idos l a  cantidad  n e c e sa r ia  de un producto de condensación 

cu alqu iera  por ejemplo de lo s  conocidos con l a  denominación 

de b a q u e lita , v ar iab le  en su composición y co lorido  y  se g u i­

damente se  c ie r r a  e l  molde y  por l a  acción  combinada de l a  

p resió n  y e l  c a lo r  se  consigue l a  form ación d e l mango de que 

85 se t r a t e  después de lo  cual se  abre e l  molde y se  r e t i r a  d e l 

mismo l a  p ieza  o p ie z a s  fa b r ic a d a s  que se  someten a l a s  ope­

rac io n es n e c e sa r ia s  de desbarbado, pulim entación y  acabado# 

2&+-3B1 propio procedim iento en e l  que podrán fa b r ic a r se  cada 

vez una s o la  p ie z a  o simultáneamente v a r ia s ,  adaptando en cada 

90 caso  l a  construcción  d e l molde a l  numero, forma y tamaño de 

aq u ellas#

5R.—BU propio procedim iento en e l  que e l  m an an tial de ca lo r  

n ecesario  en l a  p rop ia  fa b r ic a c ió n  se  obtendrá y a  se ara por c i r ­

cu lación  de vapor por lo s  p ro p io s moldes^ por r e s i s t e n c ia s  

95 e lá o t r ic a s  a lo ja d a s  en l o s  mismos o por p la c a s  ca len tad o ras 

e s ta b le c id a s  en l a  pren sa en que lo s  propios moldes s e  e s t a ­

blezcan  para su n ecesario  c ie r r e ,  una vez p ro v is to s  da l a  carga  

correspondiente d e l producto de condensación que se  emplee#

4b#—Un procedim iento p a ra  l a  fa b ric ac ió n  de lo s  mangos, so p o rte s



ICO o empuñaduras de lo s  s e l lo s  de gomar#.

Consta l a  presen te  memoria d e sc r ip t iv a  de cinco h o ja s  fo l ia d a s  

102 e s c r i t a s  por una so la  cara#

* B arcelon a, 5 de ABRIL de 1944#
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