MEMORIA DESCRIPTIVA

. DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA,
. A FAVCR DE LA SOCIETE ANONYME DES MANUFACTURES DES GLA-
CES ET PRODUITS CHIMINUES DE SAINT-GOBAIN, CHAUNY & CI-
RBEY, RESIDENTE 7N PARTS (France) 1 bis, Place des Sau-

ssaies,

g obrecz
"PERFECCIONALTIENTO PARA LA TABRICACION DE FIBRAS, ESPE-
CIAIENTE DE FIBRAS D& VIDRIO®

El presente imvento se refiere a la fabricacidn de
fibras minerzales 4 orgdnicas, en particular a la de fis+
bras de vidrio.

En la fabricaciGn de tales fibras, se ha aprovecha~

5 - do ya la accidn de la fuerza centrifuga para provocar
la formacién de hilos o de fibras partiendo de un 1fqui-
do viscoso apto para producir hiloes por estirado, como
sucede, por ejemplo, con el vidrio cuando se encuentra
a una temperatura suficientemente elevada,

10 - Se ha propuesto ya, particularmente, disponer el 1f-



quido viscoso en el interior de un cuerpo hueco, en cue
ya periferia hay previstos orificios, y sl cual se le ha-
ce girar a gran velocidad alrededor de su eje. Merced a
la fuerza centrifuga, el lfgquido es proyectado hacia
5 - afuera de los orificios en forma de venas o chorritos
que sufren despues, bajo la accidn de esta misma fuer-
za. centrifuga, un efecto de esthrado que los transforma
en hilos.
Este estirado se explica por el hecho de que las 4i-
10 - ferentes partes de un mismo chorrito son lanzadas, en mo-
mentos sucesivos, as{ pues, difefentes entre sf, a través
de un.mismo orificiol La direccidn que toma cada pdrcidn
de vidrio en el momento de su salida por el orificig,es
en principio la tangentejia circunferencia descrita por
15 - el orificio en el punto.en gue €ste se encuentra en el
momente de la proyeccién; los diversos elementos del hi-
1illo son, por comsiguiente, lanzados en direcciones to-
talmente diferentes y divergentes las unas de las otras,
puesto que estdn constituidas por las tangentes sucesi-~
20 - vaa-a los diferentes puntos del cfrcule descrito por ca-
da orificiec. |
Por el hecho de esta divergencia de sus trayectorias,
ia distancia que separa dos elementos de un mismo hilillo,
tiende a gumentar a medida que se clejan estos elementos
25 - del cuerpo rotatorio, bajo la accidén de la fuerza centri-
| fuge. De este modo, se produce un estirado del hilillo,
siendo este estirado tanto més acentuado cuanto mds se
alejan del cuerpo rotatorioc los elementos del hilillo.
Pero al mismao tiempo, el aire ambiente provoca la

30 - refrigeracidén del vidrio que @wtermina por solidificar-—
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ge. Fn este momento no puede proseguirse evidentemente
el estirado. Se concive, por tanto, gque cuanto mfs le-
Jos se puedan proyectar los chorritos de vidrio, antes
de su solidificacidn, tanto mayor serd el estirado.

El presente invento, que se refiere a unvdisposi-
tivo del. tipo descrite anderiormente, tiene precisamen-
te por objeto, facilitar el alejamiento de los hililloes
con relacidn al cuefpo rotatorio; ¥y por comsiguiente,
mejorar la finura de las fibras o hilos obtenidos.

El invento consiste en utilizar como cuerpo rotato-
rio, un cueppo hueco constituido por dos caras, la una
en la parte de encima; ¥ la otra en la parte de abajo;
que se unan por @ periferis con una parte circular de
poca o ninguna altura, constituyendon una especie de
borde en el que estédn practicados los orificios de pro-
yeccidn.

En particular, de acuerdo con el invento, se puede
utilizar un cuer}o hueco de forma generslmente lenticu-
lar, cuyas caras se unan por la periferia, siguiendo una
forma circular, a lo largo de la cual estdn repartidos
los orificios de proyeccién del 1fcuido. En este modo de
ejecucidn, el cuerpo hueco utilizade presenta, en una
seccidn que pasza por el eje de giro, un perfil en el que
la distancia entre las dos paredes va disminuyendo a me—
dida que se aproxima & la periferia donde estdn practi-
cedos los orificios de proyeccién, y, en esta dltima,
alcanza un valor pricticamente nulo. Tal cuerpo hueco
puede ger fabricado con dos paredes de forma generalmente
plenp-convexa, que giran alrededor del eje de rotacién,

unidagh Xo largo del cfrculo que las limita exterior-
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ya linea de unién lleva los orificios de proyeccidn,Ias

paredes de estos cuerpos pueden estar constituida, por
ejemplo, por easguetes esféricos muy planos.
cuerpo

Este/hueco, aun estando de acuerdo con el espiri-
tu del invento, puede estar constituido por dos caras
planas perpendiculares al eje de giro, suficientemente
réximas la una de la otra, para que constituyan, con
la pared gue lleva los orificios y a la que ellas se
unen., una especie de borde de poca altura.

En cualguier caso, se puede dar a la parte del cuer-
po hueco que lleva los orificios cualguier forma desea-
da; por ejemplo, la forma de un bhorde agudo, 0 de un bor-
de redondeado, o tambien de un borde achatadoc.

En los dispositivos conocidos, los orificios del =~
cuerpo hueco estdn dispuestos en una pared cilfndrifa,
de manera que las dos caras del cuerpo hueco perpendicu-—
larmente a los orificios, se encuentran alejadas entre
sf por una distancia que no es desprecisble.

Be aquf resulta, gue en estos dispositivos conocidos ';

(véase figura 1), se establkece una circulacién de aire

tal, que las corrientes que parten radialmente en el pla-
no de las caras del cuerpo rotatorio, segdn las flechas

£, son despedidas hacla la pared frontal cilfndrica que
lleva Ros orificies, produciendo corrientes turbillona~
rias g lo lergo de esta pared, segin las flechas £’. Es-—
tas corrientes entrantes tienen el inconveniente, talcco-
mo ha podido comprobar la solicitante, de oponerse a que

las fibras se alejen del cuerpo centrifugador. Resulta,

30 - pdes, que el estirado de las fibras se efectda en malas é
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condiciones, y que ademds las fibvras, kal solidificarse
en la proximidad del cuerpo centrif‘uga.dor; tiegiden a
obstruir a este ¥ltimo, y en consecuencia, a impedir su
bueﬁ funcionamiento.

Si se utiliza, segin el invento, un cuerpo hueco
en el que los orificios de distribucidén estén practica-
dos en un borde, se evita la formacién de estas corrien
tes entrantes, y, en consecuencia, se eliminan los incon-
venientes que de aguf se derivan. En efecto, en el dis-
positivo, segin el invento, las corrientes gaseosas que
pariten radialmente a lo largo de las paredes del cuerpo
hueco, segin las flechas £ (véase fig.a); se reunen, se—
gin la flecha f£7 en cuanto han rebasado la periferia de
las dos paredes, es decir, en el momento mismo en que lle-%'
gan a ser perpendiculares a los orificios de proyeccién.
Estas corrientes no dan pues lugar, como en los dispositi-
vos conocidos, a la formacidén de corrientes entrantes que
tienden a oponerse a la accidn de la fuerza centrifuga so-
bre las fibras. Por otra parte, y contrariamente 2 estas
Wltimas, ejercen una accién en el mismo sentido que la
fuerzea centrf{fuga, es decir, tienden a aiejax lag fibras
del cuerpo centrifugador y, en consecuencia, a favorecer
el estirado.

Vediante la utilizacidn de cuerpos huecos, segin el
invento; se puede pues, no obstante ser %odo igual, ob-
tener fibras mis finas. :

Tas caracterfsticas del invento, asf como ciertas
ventajas que proporcicna, aparecerén claramente en el
curso de descripcidn ciue sigue acerca de las formas de

ejecucidp, dadas simplemente a tftulo de ejemplo. ILas
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figuras 3 y 4, del dibujo adjunto, muestran respectiva--
mente una seccidén vertical de un cuerpo hueco rotatorio
segin el invento, y una vista de detalle en seccidn, a
mayor escala, del cuerpo hueco préximo a los orificios
de proyeccién. Iad figuras 5 y 6, muestren variantes del
cusrpoe hueco.

En la figura 3, el cuerpo (1) estd constituido por
los dos casquetes esféricos muy planos (2 y 3), unidos
por su periferia (4), en cuya lfnea de unién llevan los
orificios de proyeccidén (5). Este cuerpo hueeo, es ac-
cionado por el drvol (6) ¥ la polea (7).

Para regular la temperatura, las llamas producidas
por un mechero axial (8), alimentado por el Arbol hueco
(6) ¥y el cono de inyeccién (9) penetran en el cuerpo al-
canzando la periferia del mismo y volviendo en seguida
hacia el eje para ser evacuadas por la abertura superior
(10) practicada en el centro del casquete esférice (2).
Por egta misma abertura, pero en gentido inverso, se ha-
ce penetrar el material tratado, por ejemplo, vidrio fun-
dido.

En lugar de tener como orificio de salida para los
gases de caldeo, unicamente la abertura axial (10), se
pueden tener otros orificios de evacuacién (12) dispuea-
tos en la pared (2) entre la abertura central (10) y los
orificios de proyeccidn (5), ®al como estf{ representado
en la figura 4. Preferentemente, estos orificios (12) no
irdn dispuestos demasiado cerca de los orificios de sa-
lide periféricos (5), con el fin de que cierta cantidad
de vidrio (11) pueda acumularse en la parte periférica,

es decir, en la parte disminuida del cuerpo hueco, sin
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correr el riesgo de gue esta reserva de liquidb ge eacé-
ve bajo la accibén de la iuerza centrifuga, por los orifi-
cios (12) de evacuacién de gas. Se advierte a este pro-
pésito, que una de las ventajas del cuerpo hueco, segin
el invento, es la de permitir, en la parte posterior de
los orificios de proyeccidn (5), la formacién de una ma-
gsa de vidrio que puede tener un espesor notadble, medido
en sentido radial, es decir, segin el sentido de proyec—
cidn bajo la accién de la fuerza centrffuga y que, por
este hecho, es apta para producir una fuerte presién so-
bre el vidrio situado en contacto con el orificio de sa-
lida.

Esta posibilidad es debido al hecho de que el cuer—
po hueco, segin el invento, tal como estd representadc en
la figura 4, eonstituye, para el vidrio solicitado por
la fuerza centr{fuga segin la direceién y, un rechplen-
te que tiene dos paredes laterales (2a y 3a), las que,
ademds, estdn prdéximas la una de la otra,., Merced z la
presencia de la pared superiar (2a) que mantiene la pga-
sa de vidrio, es posible dar al cuerpo centrifugador una
gran velocidad de rotacién sin correr el riesgo de que
rebose el vidrio y de que rebase los orificios (5) pre~
vistos para la proyeccidn de este vidrio.

Ta forma disminuids que presenta el cuerpo rota-
torio en las proximidades de los orificlos de salida
(5), evita igualmente que se formen 4ngulos muertos,en
los que €l vidrio tendffa la tendencia & immovilizarse,
corriendo, por consiguiente; el riesgo de enfriarse, €
incluso de desvitrificarse,

Bien enténdido, gue la forma de realizaciédn ante-
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riormente descrita, no estf dada mde que a tft%}o de e jem-
hueco
plo no limitativo. Tal es el caso que el cuerpod en lu-

ger de presentar un borde vivo como en la forma de rea-

lizacién arriba descrita, puede presentar un borde redon-

deado como lo indica la figura 5, 6 incluso un borde acha-

tado. En este dltimo caso, el cuerpo hueco puede estar -
eonstituido por dos discos (2b y 3b) ligeramente separa-
dos el uno del otro, y reunidos en su contorno por una
banda (13) de poca altura en la que estdn practicados
los orificios de proyeccidédn (5).

De igual modo; el cuerpo hueco segn el invento,
puede quedar sujeto y arrastrado por un dispositive
dispuesto en la parte superior y alimentado, en lo que
se refiere el vidrio, y al gas de calefaccién, por un
canal axial practicado en el eje de arrastre previsto
en la parte superior,

NOTA

En resumen; la patente recgers sobre las siguien-
tes reivindicaciones :

1 - Perfeccionamiento para la fabricacidén de fibras
especialmente de fibras de vidrio, segin el cual, un 1f-
quido viscoso, apte para producir hilos por estirado,es
proyectado bajo la aceidn de la fuerza centrifuga, por
orificios dispuestos en la periferia de un cuerpo hue-
co que gira a gran velocidad, caracterizado porgue se
utiliza un cuerpo hueco constituido por dos caras, la
una arriba, y la otra abajo, gque se unen por su perife—
ria con una parte circular de poca 0 ninguna altura,la
que constituye una especie de borde en el cue estdn prac

ticgdos los orificios de proyeccidn.
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2 - Perfeccionamiento, segin la reivindicacién an;
teriqr; gsaracterizado por una forma de ejecucién segin
la cual, el cuerpo hueco tiene una forma general 1énti-
cular, cuyas caras se unen en la periferia con arreglo 2
la circunferencia, a lo largo de la cual estdn reparti-
dos los orificios de proyeccidn del 1fquidod

3 - Perfeccionamiento, segin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado por una forma de realizacidég
segin la cual el cuerpo hueco giratorio estd constitui-
do por dos paredes de forma genersl, plano-convexa, que
gira alrededor del eje de rotacién, presentando la una
hacia la otra su cara céncava, y estando unidas, la una
a la otra, a lo largo del cfrculo que las limita exte-
riormente, y estando dispuestos los orificios de proyec—
cién sobre esta lfnea de unién.

4 - Perfeccionamiento, segﬁna la reivindicacién an-
terior, caracterizado por una forma de reslizacidn, se—
gin la cual el cuerpo hueco estd constituido por dos éas— ?
quetes esféricos, yue presentan, el uno haclia el otro,su
cara céncava, estando unidos, el uno con el otro; a lo
largo del circulo que los limita exteriormente, y estan-
do dispuestos los orificios de proyeccidn a lo largo de
este circulo.

5 - Perfeccionamiento, segin las reivindicaciones
anteriares, caracterizado por una forma de realizacién
segin lo reivindicado en el punto 4, en el que el 4n-
gulo formado por los dos casquetes esféricos en la pe-
riferia del cuerpo hueco, es de una magnitud muy peque-—
fia.

6 - "Perfeccionamiento para la fabricacidn de fi-



Y

bras, especialmente de fibras de vidrio".

Segin queda descrito en la presente memoria, que
consta de diez hojas escritas a miquina por una sola
cara y dibujos.

Madrid, 8 de zbril de 1.944.
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