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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

qne se acompasa a la  so lic ita d  de ana patente Ae invención por veinte 

años en España, por: *  Aparato para e l  estampa Ae mediante inyecciones 

especialmente Ae resin as s in té tic a s  y en p a rtic a la r  Ae m ateriales te r-  
moplásticea "  a favor Ae la  r . s .  3 . p . A# Lavorazione Materia P lasJ 
tiohe, resiAente en Rivarolo -  Canatese ( I t a l i a ) . -

Son conoeiAas la s  d ificu ltad es que se encuentran en el estam­
pado Ae eaerpos Ae Aimensiones notables en m aterial termoplastice¡¡ 
debidas principalmente a l  hecho Ae que dichos m ateriales diffcilm en- 
te  se homogeneizaa, estando e l caldee limitado a l a  parte exterior 
Ael c ilin d re  Ae inyección*

Para eliminar este inconveniente se ha propuesto ya disponer 

en e l in terior Ael cilindro un calentador a u x ilia r , o bien e l  a la r­
gar e l  cilindre de inyección y hacer e l  embole analar, con lo  que se 

enmonta la  su perfic ie  Ae transmisión Ael ca lo r ¡ bien finalmente^ snt- 
A ividir e l c ilin dre Ae inyección en varios c ilin dros separados, pro­
v isto  cada ano de sn correspondiente embolo, don estos métodos, ade­

mas Ae obtener eaerpos de Aimensiones notables, se logra tener ana

Aistribaoión relativamente bnena Ae la  temperatura en la  masa 3aaOe
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ha de inyectar, pero ae complica considerablemente 3n construcción 

y no ae logra la  seguridad en lo que to sa  a la  homogeneidad de la  

pieza obtenida. Ademas se suele p a rtir  de materias primas ya su fi­

cientemente mezcladas e preparadas mediante d isolventes, o g e la tin i-  

zadas mediante mezcladores o sim ilares, existiendo en todo caso siem­
pre la  posib ilidad  de que por evaporación incompleta del disolvente 
o por mezcla in su fic ien te , la  pieza acabada presente estructuras d i­

versas de un punte a otro , con formación de burbujas, sopladuras o 

sim ilares.
E l objeto del presente invento es eliminar todos lo s inconve- 

niantee arriba indicados, partiendo directamente de la s  materias 
primas necesarias para obtener el producto f in a l ,  sin  ninguna prepa­
ración prev ia.

Según e l presente invente la s  materias primas se mezclan ín t i­

mamente entre s í  o se gelatin izan , empleando por ejemplo la  máquina 
de mezcla con sin  fines engranados entre s í ,  según se describe en la s  

patentes número 870.878 del 6.8.1989 y correspondiente complemento 

verbal número 8.447 del 88.7.1948 y la  número 887.886 del 14.18.1940^ 

grac ias a la  cual se obtiene un producto de estructura unifoime, que 

se introduce en uno o mas cilin dros de inyección montados telescópi­
camente en émbolos tubulares unidos directamente a la  sa lid a  de la  
máquina de mezcla. De este modo en e l c ilindre se puede repagar la  

cantidad de material p lástico  su fic ien te  para la  estampacián de la  
pieza, la  cual se mantiene a la  temperatura requerida para la  in- 

yeceián mediante caldeo uniforme del c ilin d ro . Para la  inyección 
la  estampa se coloca con la  beca de inyección centra el o r ific io  del 
cilindro y so aprieta  do antemano de modo que se haga entrar e l  c i­
lindre y se obligue a l  material a transportarse a l a  estampa.

Durante la  inyección se impide que e l material refluya a la  

máquina de mezcla g rac ias a la s  esp iras del sin  fin  y además grac ias 
a ana r e j i l l a  en la  boca de entrada del émbolo tubular, la  caal^ en
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tanto que permite e l pase lento del m aterial dorante l a  carga del 

c ilin dro , funciona como freno durante e l  brevísimo periodo de la  in­
yección.

En e l dibujo adjunto se ilu s tr a  esquemáticamente y solo a t í ­
tulo de ejemplo una forma de construcción de un aparato que sirve 
para llev ar  a la  p ractica e l procedimiento según el invento.

Con referencia a l dibujo se indica por 1 un embolo inmergente 
tubular que se une directamente a la  boca de sa lid a  de la  máquina de 

mezcla y de expulsión, a l  modo del tipo descrito  en la  patente nume­
re 670.678 del mismo so lic ita n te . En el embole va montado de modo que 

pueda d eslizarse  libremente un cilindro de inyección 2 que termina en 
un o r if ic io  6 . Exteriormente a l  cilindro va dispuesto un medio de 
caldeo cualquiera, por ejemplo, según se i lu s tr a , el calentador eléc­

trico  tubular 4, que tiene por objeto mantener a l mismo cilindro a
€

temperatura constante.

Per efecto del m aterial que se impele por la  máquina de mezcla 

y de impulsión, el cilindro 2 se desliza  en el émbolo, llenándose 

simultáneamente del m ateria! <¡ae se encuentra a la  temperatura existen  
te a la  sa lid a  de la  máquina de expulsión y que se mantiene a esta  
temperatura por la  resisten cia  4 .

Cuando en el cilindro se ha introducido la  cantidad requerida 
de m aterial p lástico^  se c ierra  la  máquina, se llev a  contra e l o r i­

f ic io  6 la  boca de carga del émbolo y se empuja este ultimo de modo 
que se obligue a entrar. Con esto e l m aterial p lá stico  contenido en 
e l cilindro se ve forzado a atravesar e l o r if ic io  de la  estampa.

¿  la  boca de entrada del émbolo se  dispone un diafragma perfo­
rado 6 que permite e l paso del material a l  cilindre de inyección du­
rante su carga que se efectúa lentamente, y sirve de freno durante 
e l brevísimo periodo de inyección.

En ved de un cilindro de inyección se pueden tener mas c ilin ­
dros en conformidad con la s  dimensiones de la  p iesa que se ha de 

formar, o bien a la  boca de sa lid a  del cilindre se pueden acoplar
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mas bifurcaciones que terminen en o r i f ic io s .  Naturalmente el apara-i 
to según el invento puede ap licarse^  además de a la s  máquinas que 

constituyen el objeto de la s  patentes arrib a  c itad as, a cualquier 
otro tipo de máquina de inyección#

N O ?  A -

La presente patente de invención comprende la s  sigu ientes re i-  
vindi oaciones:

1 .-  Aparato para e l estampado mediante inyecciones especial­
mente de resinas s in té tica s  y en p articu lar  de m ateriales termoplás- 

10 t ic o s , caracterizado porque la  cámara de inyección está constituida 

por un cilindro provisto de o r if ic io s  de expulsión y montado te le s­
cópicamente sobre un émbolo tubular# provisto de medios para su acó-! 
plamlento directo a la  boca de sa lid a  de la  máquina ds mezcla.

3.  -  Aparato según lo reivindicado en e l  punto 1, caracterizado 
16 porque e l  cilindro está revestido exterior o interiormente con un

elemente de caldee.

3 *-  Aparate según lo reivindicado en lo s  puntos 1 y 3, caracte­
rizado porque en la  beea de entrada del émbolo tubular va inserto  an 

diafragma perforado para ev itar e l  re flu jo  del m aterial durante la  
80 inyección.

4 . -  Aparato según lo reivindicado en lo s  puntos 1 a 8, caracte­
rizado porque de la  boca de sa lid a  de la  máquina de mezcla ae rami­

fican varios conductos que terminan Mi o r if ic io s  de expulsión.
6 .-  Aparato para e l  estampado mediante inyecciones especial-!

36 mente de resinas s in té tica s y Mi particu lar de m ateriales termoplás- 
t io e s .

Según ae describe y reivindica an la  presente memoria descrip­
t iv a  y ae ilu s tr a  con lo s dibujos que a la  misma se aeompa&an.

Oonsta esta descripción de cuatro hojas fo liadas y e sc rita s  a

80 maquina por una so la  de sus caras#
Madrid, a 8 / 1 As 1944.
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