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MEMORIA DESCRIPTIV A

que se acompafia a 1a eoliocitud de una patente de 1nvenc1§n por veinte
afios en Espafia, por: * Aperato para el estampado mediente inyecciones |
especislmente de rqsiﬁas sintéticagﬁz en particuler de materisles tar;%
moglégtioap'ﬁ & favor de la r.s. 3. pe L; Lavorazione Materie 21553
tioho,‘resid;nte en Rivarolec - Canafesme (Italia);;
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Son oconoeidas las dificultades gue se encuentran en el estam%_
pado de cuerpos de dimensiones notebles en material térmopléstigof
debides prinoipeimente &l heoho'aq que dichos materisles dif{oilmens
te se homogeneizan, estan@o el ocsldec limitado & la parfe sxterior
del oilindro de inyecoién.

Para eliminar este lnoonveniente me ha propueéto ye disponer 7
en el interior del cilindre un calentador suxilier, o bien el alar<
gar el oilindro de inyecoién y hecer ol imbbla‘anular; con lo que se
sumenta la superficie de transmisidn del calors bien tinalmentgf supJ

dividir el cilindro de inyeoccidn en verios cilindres separados, p:qf

visto cade uno de su correspondiente émbolo. Gon estos métodos, ade-

més de obteﬁer cuerpos de dimensiones notables, me logra tener aﬁt'

distribucién relativamente buena de 1a temperaturs en la mass !ﬂfifé‘
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he de inyeotar, pero e complice consilerablemente 12 congtruseidén
¥y no se logra la seguridsd en lo que tosa & la homogeneidad de lg.
Pleza obtenida, Bdemis se suele partir de materiss primes ya sufis
eientemente mezoladas © preparadas mediante disolventes, o gelatini-
zadﬁs medisnte mezcladores o similares, existiendo en tode caso siem-
pre 1la posibilided de gue por evaporasidn incompleta del disclvente
0 por mezola insuficiente, 1# piezé acabada presente estruoturas di-
versas de wn punte & otro, con formacidn de burbujas, sopladuras ©
similares. 7 ' ‘
2l objeto del presante invento es eliminar todos los inconves
nientes arriba indicedos, pertiendo direetamente'de las materias _
primas necesarias para obtener el produoto final, sin ninguna prepa-
racién previsa. ‘
Segin el presente invento las materias primas se mezelan {nti. B
memente entre sf o se gelatinisan, empleando por ejemple le méquine
de mezola con sin fines engranados entre sf, segin se describe en las
patentes ndmero 270.578 ael 6.2;1959 y cerrespondiente complemento
verbal nimers 2.447 del 22.7.1942 y 1a nimero $87.526 del 14.12,1940;
gracias & la cusl se obtiene un producte de estructura uniforme, que '
8e introduce en uno o mas ocilindros de inyeccién montados felpnoépi;
camente en émbolog tubulares unidos directamente a la salida de ls
mﬁquin& de mezols. De este modo en el cilindro se puede resoger la
eantidsd de materisl pléstico suficiente para 1= estampacién de la
piesa, la cunal se mantiene a la temperatura requerida pars la in-
yeocién mediante caldes uniforme del oilindre. Para la inyescidn
la estempa se coloca oon la boca de inyecoidén centra el orificie ael
eilindro y se apriete 4e sntemano de modo gue se haga entrar el ci-
lindro y se obligue al materisl & transportarse a la estampa;
Durante la inyeccién se impide gue el materisl refluya & la
miquithde mezela grecias a las espiras del sin fin y ademds gracias

& una rejille en 1la booa de entrada del émbole itubular, la ousl, em
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tanto que permite gl”paso.lento del material durante la sarge del
cilindro, funcion& como freno dnrante el brevfsimo periode de la in<
yeceidn. | |

En el dibujo adjunto se ilustre esquemdtiosmente y sole 2 ti-
tulo de ejemplo une forma de censtruccidén de un aparate que sirve
para llevar a la préctiee el procedimiento aegin el invento.

Gon referencia al dibujo se indica por 1 mn émbolo -inmergente
tubular que se une directamente & la boca de salide de la méquina de
mezole y de expulsidn, &l modo del tipo desorite en la patente nime-
ro 570.578 del mismo solieitante. En el 5mbolo‘va.montado de modo gque
pueda deslizarse libremente un ollindro de inyecoidn 2 que termins en
un orificio Z. Exteriormente al ocilindro va dispneeto un medio de
caldeo cualquiera, por ejemplo, segun se 11ustra, el cazlentador elec-
trico tubular 4, que tiene por objeto mentener &l mismo oilindro a
temperatura constante.

Por efeotg del materigl que se impele por 1la méqgina de mezola
y de impuleién, el oilindro 2 se desliza en el émbolo, llenéndose
simulténeamente del material que se encuentra a la temperaturs existen
te & la salida de 1a mfquina de expuleién y que se mantiene a esta
temperatura por la resisgtencie 4; ‘

Guando en el cilindro se ha introdueide la oantidad requerida
de material pléstico, se oierra la méquine, se lleva contra el ori-
ficlo 3 1la booa de carga del émbolo y se empuja este Ultimo de mods
que se obligue 2 entrar. Con esto el material plstico sontenido en
el oilindro se ve forzado & atraveear el orificio de la estempa. .

A le boes de entrade del émbolo se dispone un diafragma porfo-
redo 5 que permite el paso del material al cilindro de inyecoidén due
rente su ocarge gue se efectia lentamante, y sirve de freno durente
el brevisimo periodo de inyeccidn. ,

En ve# de un cilindro de 1nyecoien 8se pueden tener mas cilin-
dros en conformidad con 1as dimeneioneu de la piesa que se ha de

formar,_o bien & la bhoca de salida del cilindre se pueden asoplar
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mes bifurcecicne® que terminen en orificios. Neturslmente el spera~
to segin el invento puede apliocarse, ademds de e 12s méquinas que

constituyen el objeto de las patentes arribe citades, a cunalquier

~ otro tipo de méguina de inyecoiém.

: § 0 T Aew

SEmIzsssasgsoEERe

La presente petente de invencidn comprende las siguientes reie

vindicacioneag
, l.~ Aparato para el estampaao mediente 1nyeoeionea eapecial- A

mente de resinas sintéticas y en particular de materiales termoplis.
tiooa, caracterizado porque le cémare de inyecoién estﬁ.oenstituiag
por un oilindre'previsto de orificies de expulsién y montado telelél
cépioamente‘sobrg un émbolo tubular, provisto de medios para su aco~
plemiento direoto & la bosa de salida de la miquine de meszecle.

2.= Apareto esegin 10 reivindicado en el punto 1, caracterisade

porque cl cilindro estd revestido exterior o interiormente cen un

’elemento de oaldee.

_ Do Aparato segun lo reivindioado en los pnnzos lys2, oaracte-
risﬁde porque en la boea de entrada del embolo tubulay va inserto un
diafragme perforedo para eviter el reflujo del material dmnrante la
inyecoion. ‘ - ’

4.~ LAparato segun 1o reivindicado en los puntos 1 8 3, caractea
rizado porque de 1a boca de salide de la méquine de mesgela Be rémi-
fiocan varios oconductos que terminen en orificies de expulsien.

5.- Apereto pare el estampsde mediante inyecsicnes ospeoial-
mente de resines sintétiocas y en particular de materiales termoplése
tiocos. _ . k

Segdn se desoribe ¥y reivindica en la presente memoria degeripJ
tiva y se ilustra oon los dibujos que & la mieme se &compafien.

Gonﬁta esta descripcién de suatro hojas fbiiadas y escritss 8

méguine por una sola de ens caraze.
Msdrid, & 8

losds
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