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ME¥CRIA DISCRIPIIVA

que se acompaila @& la solicifud de una
PATENTE DE INVENCION por "TINTE Afos en Zspaia,
' a favor de A '
D.Ma?cos Porta Andrés,residénté en Valencia,José Antonio

n? 14, - l

por % » . -

“UN VWOCﬂDIMIEFTO INDUSTRIAL PARA LA FABRICACION TE
BLOQUES PLACAB,TUBE RIAS BOVEDILLAS,0 RASILIAS PARA IA CONS-

TRUCCION DE OBRAS™

- Inventor: D.Marcos Porta Andrés,de nacionalidad espaiiola.

- —— —— —— ——— ——————— - - - -

La invencidn a que se refiere la. nresente Femoria cons-
tituye una nowvedad industrial con caracteristicas y mejoras
que la haced merecedora del privilegio de explotacidn exclu-

_siva gque por ella se solicita,de acuerdo con las-prescripecio-

nes del Istatuto vigente de la Propiedad Industrial de 26 de

j Julio de 1.929,texto refundido, publlcaﬂo el 30 de Abril de

1,830,
La finalidad sque se persigue con este invento es noder
ofrecer a los probietarios y constructores de obras nuevos.

| blogues de piedra art1f1c1a1 asi como toda clase de aplome-

rados,ya sean placas, tuberlas bovedillas o rasillas,mucho
mas solidos y convenmentes gue. los conocidos hasta la fecha.
La fabrlcacion de bloyues o0 aglomerados de piedra arti-

ficial conocidos ‘generalmente,se hace a base de cemento,are-

na o sustitutivos de estos elementos y agua,sin cuidarse ‘pa-~
ra nada-de la solidez e impermeabilidad de las vniezas fabri-
cadas8,por cuya causa el porcentaje de roturas es tan eleva-

- do y la. obra construida tan imperfecta por falta de imper-

meabilldad tan necesaria para la salud y para la donserva-

" eidn de todo lo existente dentro de los locales.

- A résolver tan dificil problema ha dedicado suéﬁestu}!
dios el solicitante de esta patente,hasta ﬂonseguir ﬁr&h
formar en realidad lo gue tanta falta hacia,ya gue’ construir
un . blogue de piedra artifieial con resistencia.suficlerte
para soportar todo el peso necasario de la obra ¥y que’ ab- }
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sorba una cantidad extremadamente reducida de humedad oﬂs-
c{a muchas dificultades. S81lo después de 1nnumerab1es ensa-
yos ha visto coronados sus desvelos por-el éxito.

71 procedimiento de fabricacidén se obtiene con la aliga-

‘eidn de los componentes 31gu1entes-

ABUA. eeuvvseereassonesnnnneness del 30 al 80 %
CementOO'g....0‘0‘00'.0...000.'04. | ) 20 al 50 ’y
'ArenaOOOOOCQ.OO..'Q..D'.FO..... 28 ) 50 al 80 s
Gravilla-.t'../..._'Qlt..'l‘.l?.. 9y 50 al 80 "
Yeso“..'l'............l'.'o... [ ] 50 al 80 ’.
Cloruro de calciO.e.eeecsscenesey, .30 al 80 ,,
SlllcatO SOGICO......-...'..... I} 15 al 60- 9 ) \..
Metasilicato sddicO...vveevseess ,, 10 al 60 ,, \
Fluorosilicato de magnesio..... ,, 10 al 50 ,,

Sulfato de aluminio..,.ce0vee0eea ,, 10 al 50 ,,

Sulfato de CinC..seaeesescncsea ,, 10 al 50 ,,
VegetaIOOOOQl..ODOi..l.."’.... i 38 | 10.%130 ” o
Metallca..........-.-o-.....’.. 9 10 al 40’.'

La preparacion se lleva a efecto de epta manera: En una
artesa se .coloca la cantidad expresada de cemento,a la que se
afiade arena,yeso y gravilla muy pequefia.,Una vez bien mezcla-
do,se. 1e anade agua mezclada' con *silicato sddico en la »ro-
porcidén de 1.al 4.Iuego de mezclada esta” composicidn,se afia-
de fluorositicato de magnesio sulfato de alumnio, sulfato~de
cine y metasilicato sédico,o también todos estos elementos
menos el silicato sodico y el agua.Se mezela todo bien y se
afiade una disolucion de cloruré de calcio en caliente y to-
do .bien mezclado se vierte en el molde que de antemano se tie-
ne preparado vara fabrifar las piezas gue se desean.,Una vez
metida la masa en ¢l molde se le afladen fibras vegetales o
alambre tejido o sin tejer,se deja fraguar la masa y,una vez
fraguada se saca de los moldes vy se obtiene la nieza desea—
da. .

Con la aligracidn de los elementos resenados se fabri-
can toda clase de aglomerados de piedra artificial,ys sea
en planchas,tubos,bloques macizos,blogues huecos de cuantos
tamaifios © formas se deseen,y no se da la férmala exacta por-

lique ésta varia segin la cantldad que se desee obtener de ma-

terial.
Zstos blogues tienen las nartlcularldades de que no se

rompen con la facllidad que los demas y de que HO son imper-

meables,

. Hecha la descrip01on precedente,es preciso aiiadir que
los detalles de realizacidn de la idea expuesta,pueden va-
riar,sin que por ello cambie 1z esencia de la 1nvencion,qne
es la que se desprende de los parrafos: que anteceden,y la
gue se reivindlca en la siguiente

¥OTA

,Se reivindica como nuevo y de pronia invencién la fabrl—
caclon de bloques,placas,tuberias, bovedillas rasillas y de-
mas aglomerados de Diedra artlflcial,que se’ caracteriza por

7 las particularidades siguientes:.

12.-Un procedimiento industrial para la fabricacion de
bloques,placas tuberias,bovedillas,o rasillas para la cons-

Htruceidn de obras caracterlzado norque ‘1los elementos de la

fabricacidén son loq giguientes:arena,grayilla,yéeso,cloruro
de calcio,silicato sddico,metasilicato sédico,Tluorosilica-

to de magnesio sulfate de aluminlo sulfato de cine,materia

vegetal y metalica.
22, —Un procedimiento,segin la relv1ndlcacion anterior,
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caracterizado porque los componentes reseﬂados se emplean

dentro de la provorcidn slguiente,segin el grado de solidez

e impermeabilidad que se desee dar a la nieza que ha de fa-
bricarse y el volumen de la misma: del 30 al 80 % de agua,
del 20 al 50 % de cemento,del 30 al 80 % de arena,del 30
sl 80 % de gravilla,del 30 al 80 % de yeso,del 30 al 80 %
de cloruro calcico,del 15 al 60 %rde 31110ato sédico,del -

10 a1 60 % de mebaésilicato sédico,del 10 al 50 % de fluorc-
silicato de magnesio,iel 10 al 50 % de sulfato de aluminio,
del 10 al 50 % de sulfato de cine,del 10 al 30 % de materia
vegetal y del 10 al 40 % de materia metdlica,como alambre
te}ido o sin tejer.

3%,-Un procedimiento, segun las reivindicaciones ante-
riores,caracterizado porque los componentes reseriados se
aligan poﬂiendo sobre uns artesa la arena,yeso ¥y gravilla
muy fina, mezclandolo todo y se le aifiade agua mezclada con
silicato. sodico en propor01on de'1 a 4,y,una vez mezclada
esta composicidn,se le anade fluor03111cato de magnesio,
sulfato de aluminio,sulfato de cinc y metasilicato sodico

tambien todos estoa elementos menos el silicato séddico
y el agua,y" luego de mezclados estos elementos,se les afia-
de una disolucidn de cloruro de calcio en callente.

4%.-Un procedimiento,segin las reivindicaciones ante-
riores,caracterizado porgue -la masavas{ obtenida se vierte
en los moldes y se le ailaden las fibras vegetales o el alam-
bre,se deja fraguar y luego se saca de los moldes,quedando
las piezas dispuestas para ser utilizadas.

52, -Se reivindica,por dltimo,como objeto sobre el que
ha de recaer la PATENTE DE INVENCION gque se solieita,"UN
PROCEDTMIENTO INDUSTRIAL PARA IA FARRICACION DE BLORUES,
PLACAS,TUBERIAS, BOVEDILIAS,0 RASILIAS,PARA LA CONS TRUCCION
DE OERAS"

Todo conforme gqueds descrito en la presente ﬂemoria,
gue consta de tres paginas escritas a méquina por una 80-

la cara.
¥adrid,8 de Abril de 1.944

AIFONSO UNGRIA
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