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a faver de
Don Ernesto SCLER SERRA, « domiciliado en BARCELONA
por:
» Perfeccionamientos en la fabricacién de ruedas de engrarge
silenciosas ”.
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Memoria Desocripitiva

Es ya conocida la tabriéacién de placas o bleques
meldeados de reginas sintéticas o grtificiasles, cen incoerpo-
racién de ldminas de tejido en su masa paras sumentar la re~
pistencia, Estos materiales moldeables tienen diversas apli-

5 cacienes, y entre ellas la fabricacidén de ruedas para engra~

najes, poleas y otros érganos similares, que estdn precisa-
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mente sometidos a un esfuerzo médximo en su periferia.
Fo obstante, en log engranajes fabricados en la
forma hasta shora empleada, sucede que la resistencia mecéd-

nica ne es igual en todos los puntos de la periferie del ob-

Jeto fabricade y este es debido a que el tejido de lena o

algodén que conmunmente se emplea para formar el relleno del
molde; no tiene la misma resistencia mecdnica a la rotura v
en el sentido de la urdimbre que en el sentido de la trama,
¥y por lo tanto ciertos sectores de la periferia de la rueda
¢ engranaje, tienen una resistencia més debil gue otros sec~
tores, pudiendo llegar a producirse grietas o roturas de la
pieza durante su empleo. |

lLos perfeccionamientos objeto de esta patente,
tienden a evitar estos inconvenientes y a obtener un material
que presente el mismo grado de resistencia mecdnica en todos
log sectores de su periferie, obteniendo al mismo tiempo una
economfia apreciable en el precio de fabricacidn,.

Congisten esenciglmente estos perfeccionamientos
en formar la llanta o parte periférica de la rueda, por medie

de una serie de sectores circulares oortados_do una piega de

‘tejido de 8lgodén de slta resistencia mecénicsa, impregnados
en una disolucién de resina artificial e sintética endurecibdble

por el ocaler, superponiendo al ternadamente dichos sectores en

varias capas, y disponiédndolos entre dos discos de tejide do

calidad corriente, también impregnados, gue al ser moldeados
teman la configuracién de la rueda, pudiéndese intercalsr en
la parte central, uno ¢ varios discoes de tejido de calidad

corriente para dar al cuerpe de lg rueda el'grueso desezdo,

El cuerpe de la rueda, también se puede formar per medio de un

relleno constituide per pequefios retzles de tejide, aproximae
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dsmente en cuadraditos de unos 8 mm., de lado, digpuestos a

granel, con la cantidad conveniente de resina sintética.

El blogue as{ preparado se somete a la accién
de presién y temperatura convenientes para obtener el endu~
recimiento de la masa, y en la parte central de la rueda, si
se desea, puede digponerse un dbuje metdiice o de otro matee
rial para constituir el cubo de dicha rueda; ademés, como se
ha dicho es de suma importancia tener en cuenta la resisten=
cia propia del material empleado, y a este efecte lgs piezas
de tejido de lona destinadas & la fabricacién resefiada, se
fabrican disponiendo en la urdimbre, en treches de 1 4§ 20 cene
t{metros u a otra separacién gue convenga, unes hiles negros
o de color, oon objeto de gue sirvan para el reconecimiento
del sentido longitudinal del tejido, gque es el de méixima re=
sistencia. De este modo el operarie al formar leos paguetes de
trozes de lona antes del prensado coloca log diferentes trozos
de tela en sentidos cruzados, con lo cual se consigue que la
registencia de la placa elaﬁorada sea igual en todos leos sen=-
tidos,

En el plane adjunto y para magyor claridad se repre-
sentan, como ejemplo, dos formas de ejecucién de una rueda
dentada del material indicado, obtenidas segdn esta patente,

La figura 1, es una vista en perspectiva, con parte
en geccién de una rueda segin esta patente, gue presente el
cuerpo formado por discos de tela.

La figura 2, muestra en seccién parcial, una rueda
con el cuerpo formado por relleno de retales de tela.

Seg¥n puede verse en diche plane el blegue que for-
Be la rueda estd constituido por vaiios discos centrales ~10=

de tejido de lonas corriente impregnados con una disolucién de
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resina sintética, que constituye el cuerpo de la rueda. Sobre
la zona periférica de estos discos, se disponen una serie de
sectores -ll~ de tejido de lona de slta resistencia mecénioca,
distribuidos alternadamente y por capas hasta ocbtener el grue~
80 que se desee para la llanta de la rueda y finalmente ge
cubren estos sectores por medio de otre disco =12~ de tejido
de cglidad corriente, que forma una de las caras laterales de
la rueda, y que introduciéndose en un molde, reciben una prie-
mera forma aproximada a la definitiva. Una vez procedido ast
por una de las caras, se dispone sobre la cara opuesta de los
ddscos centrales -10= una serie de mectores =ll’- que se re-
cubren también con un digco de tejide de calidad corriente
w]l2?« gue forma 1# cara opuesta de la rueda, eﬁteniéndoso en
este caso una rueda con pestafia simétrica como se representa
en la figura.

El material as{ preparado es sometide en la foma
ya conocida a un moldeado a presién y temperatura convenien-
te, con lo cual las resinas sintéticas queden endurecidas y
la rueda toma su forma definitiva. Si se desea obtener un en-
granaje, en la llantg de diocha rueda pueden practicarse les
dientes ~l3« gque convenga y en el centro de la misma se prace
tica un agujero para el montaje, 0 bien se dispone un ocasquie
1llo0 metélico o de otro material para formar el cubo de la
rueda. |

Tanto el material que forma los discos centrales
o laterales, como ei que forma los sectores de mayor resisg~
tencia, conviene se digtribuya crugando alternadamente las
capas en el sentido de la urdimbre, a cuyo efecto se ha fore

mado el tejido con unos hilos de urdimbre ~15~ de color y con-

venientemente espaciados, con el fin de reconocer el sentido
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longitudinal del tejido.

En la variante representada en la figurs 2, puede
verse el cuerpo de la rueda formado por un relleno de trocie
tos de tejido =15« digpuestos a granellen cantidad convenien=
te, y que al proceder al moldeado, guedan rellenando toda la
parte central de la rueda.

Los perfecclonamientos objeto de esta patente, no
solemente permiten obtener ruedas para engranje silencioﬁas
en lgs que la resistencia mecdnica es igual y uniforme en toe

dos los sectores de su periferia, sino que se consigue una

" economig importante al emplear el material de glte resistencia

unicamente en gquellas partes que estén gometidae al méximo
esfuerzo, es decir, en 1la llanta o periferie de la rueda,
mientras que se puede emplesr el material de una calidad in~
ferior para el cuerpo centrel y caras laterales de le rueda.
v——mem; N 0 T A jmsmee-

8e relivindica como objeto de esta patente:

1) Perfeccionamientos en la fabricacidén de ruedas
de engranaje silenciosas que consisten, esencigimente en formar
la llanta o parte periférica de la rueda, por medio‘de una se«
rie de gectores circulares cortedos de una pieza de tejido de
algoddn de alta resistencia mecdnica, impregnados en una diso~
lucién de resina artificial o sintétics endurecidle por el ca-
lor, superponiendo slternadamente dichos sectores en varias ca-~
pas, y disponiéndolos entre dos discoe de tejido de calidad coe
rriente, también impregnados gue, &l ser moldeados, toman la
configuracién de la rueda, y sometiendo el conjunto a un mole
deado y a 1a accién de presidn y temperatura convenientes, pa-
re obtener el debide endurecimientc de la resina sintétics, con

lec cual se obtiene un material gue presente una resistencia
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uniforme en todos los sectores de su llante ¢ periferie.

2) Perfeccionamientos en la fabricacién de rue~
das de engranaje silenciosas, segin lg reivindicacién anterior,‘
ceracterizados por formarse el cuerpo de ls rueda, mediante
le disposicién, en la regién central de la misma, de uno o
verios digcos de tejido de calidad corriente, tembién impreg-
nados en una disolucién de resina sintética, psra dar a dicho
cuerpo el grueso,desesdo.

3) Perfedoionamientos en la fabricacidén de ruedas
de engranaje silenciosas, segin la reivindicacién 1, carace
terizados por formarse el cuerpo de la rueda, mediante la die-
posicidn de un relleno constituide por peguefios retales de
tejido, eproximadsmente en cuadraditcs de elgunos milimetros
de lado, dispuestos a grenel y mezclados con la centidad cone
veniente de resina sintética.

4) Perfeccionamientos en la fabricaclién de ruedas
de engranaje silenciosas, segyn cualguiera de las reivindie
caciones anteriores, caracterizado por la disposicién previa
en el tejido de lona destinado & este fin, de varios hilos de
urdimbre negros © de color, espaciados de 1 a 20 centimetros
0o a otra distancia que convenga, y distribuideos en tods la
anchura del tejido, con objete de reconocer fécilmente, des=
pués de cortades los trozos que han de servir para la fabri-
cacién de las ruedas, el sentido longitudinsl del tejido gue
es el de méxima resistencia, con lo cuel el operario dispone
dichos trozos por capas en sentidos cruzados, con el fin de
cbtener una uniformidad en la resistencia y evitar zonas gue
Pueden resultar mas débiles.

5) Perfeccionamientos en la fabricaciém de ruedas

de engranaje silenclosase.
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