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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presento invención se re f ie re , conforme su 

enunciado ind ica, a unos perfeccionamientos en l a  fa ­

bricación  de muebles o enseres análogos, construccio­

nes in du stria le s , domósticas y para otros usos, que 

5 so basan en un nuevo sistema de unión de lo s  elemen­

tos que integran l a  construcción que se deséa r e a l i ­

zar.

Hasta l a  fecha, l a  p rác tica  o rea lizac ión  de 

éste tipo de construcciones, se l le v a  a efecto medían­

lo te procesos y operaciones, que aán cuando se realicen

con la s  normas y procedimientos de l a  técnica más mo­

derna, no se traducen en resultados sa t is fa c to rio s , 

n i económica, n i prácticamente.

Actualmente se emplean para éste tipo de cons- 

15 trucciones, maderas, h ierros, aglomerados, masas te r -

moplásticas, a r c i l la s ,  e tc ., y siempre resu lta  muy 

complicada la  formación de l conjunto, pérdidas econó­

micas sensib les, malos resultados en la s  construccio­

nes en general, problemas que casi siempre se tratan  

20 de solventar con personal especializado, no siempre

con éxito .

Una de la s  de fic ien c ias  mayores, e str iba  en e l  

acoplamiento y ensamble do la s  d ist in tas  partes que 

han de in tegrar l a  construcción, que suele lle v a rse  

25 a efecto oon soldaduras, a ju stes, adherentes, engati-
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lia d o s , roscas, remaches, balones, pasadores, etc. 

etc. Para conseguir éste f in  se p rec isa  re a liz a r  

una serio  de operaciones y fa b r ic a r  previamente 

elementos especia les, que no siempre re su ltan 'p e r-  

íectos, ya que durante lo s  indicados procesos se 

deterioran los  elementos a un ir, y aún más frecuen­

temente se deforman, y es preciso  forzosamente rea­

l i z a r  nuevas operaciones de acabado y a juste  (no 

siempre f a c t ib le s ) .  Todo e llo  contribuye notable­

mente a elevar e l precio de l a  obra.

Por otro lado es f á c i l  comprobar que la s  cons­

trucciones actuales son de fic ien tes , y amenudo su­

fren  alteraciones o deformaciones, producidas, por 

e l uso, accidentes, cambios c lim atológicos, o te ., 

que la s  in u tiliz an  to ta l o parcialmente.

Dejamos de enumerar estos problemas, a s i como 

otros frecuentes en l a  p ráctica , por ser conocidos, 

limitándonos tan sólo a c it a r  un ejemplo, e l de la  

soldadura:

Es sabido que aún cuando ósto trabajo  se rea­

l ic e  con e l mayor cuidado, y disponiendo de buen 

u t i la je ,  incluso con obreros e sp ec ia lis ta s , os ine­

v ita b le  la  deformación de la s  partes a so ldar. Las 

piezas que so han unido se deforman, necesitando 

forzosamente, para su perfecto  acabado, una u lte r io r  

operación de rea juste , (no siempre fa c t ib le )  impi­

diendo en muchos casos lo g ra r  l a  perfección que se 

deséa en e l resultado in d u str ia l que se persigue.
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Podríamos señalar otras machas imperfecciones 

de que la  p ráctica  actual adolece, pero la s  omiti­

mos por no hacer excesivamente extensa ésta memoria.

Todos lo s  problemas que hemos señalado se 

solventan con e l objeto que constituye ésta patente 

de invencién, y en su consecuencia, e l recurrente, 

s o lic it a  l a  exclusividad de l a  misma para todo e l 

te r r ito r io  español. Está basada esencialmente, en 

unos perfeccionamientos que se llevarán  a l a  prác­

t ica , mediante un grupo de elementos y d ispositivos, 

relacionados entre s i  de ta l manara, que unos y 

otros constituyan conjuntamente un todo cuyas partes 

no son susceptib les de ap licación  a is lad a , y que dán 

como resultado, perfectas construcciones en e l más 

amplio sentido do l a  palabra, pudiendo u t iliz a rs e  

para su fabricación  m ateriales d iversos. Por tanto, 

e l objeto p rin c ip a l de éste invento, resida en aco­

p la r  y ensamblar entre s i  la s  diversas piezas in te ­

grantes de la  construcción a r e a liz a r  (p rev ia  y con­

venientemente preparadas) y ap ris ion arlas  con s o l i ­

dez utilizando  para e llo  un medio especia l do su je ­

ción y presión lo c a l, perim étrica, 6 ambas a l a  vez, 

que se lo g ra  por la  acción que sobre e l la s  ejercen  

unos d ispositivos susceptib les de ser regulados 6 

tensados con fa c ilid a d .

Ésta presión será e je rc id a  por un cable, alam­

bre, v a r i l la ,  f le je ,  ó elemento análogo, colocado 

in te r io r  ó oxtoriormente, (6  por ambas partos a l a  

voz, según lo s  cases) sobre c ie rtas  piezas que in te -
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gran e l conjunto. El cable , alambre, e tc ., se insta­

la r á  por lo  general en lo s  vaciados, ca jas , huecos, 

en ta lla s , e tc ., que en la s  piezas se producen 6 

practicad .

Con objeto de ev ita r e l deterioro producido en 

la s  p iezas, por e l roce 6 presión exoesiva a l  d e s li ­

zarse e l elemento tensor, se dispondrán en lo s  pun­

tos que convengan superfic ies  metálicas o de otra ma­

te r ia  de dureza adecuada, o bién, rodajes o análogos.

En resumen, estos d ispositivos de presión lo ­

ca l, o porimótrioa, o ambas a l a  vez, están formados 

esencialmente por uno o más cinchos, con o sin solu­

ción de continuidad entre sus diversas piezas o par­

tes . Sus accesorios podrán enlazarse, en fila rse , o 

unirse con e l la s ,  por cualquier medio adecuado, con 

l a  fin a lidad  de agrupar y  aprisionar d irecta  o in d i­

rectamente, p a rc ia l o totalmente la s  piezas que in ­

tegran la  construcción, una vez que éstas han sido 

relacionadas entre s i ,  convenientemente.

La unión o f i ja c ió n  de lo s  extremos de lo s  o in - 

chos, puedo conseguirse, bién por engarce, atado, 

soldadura o por cualquier otro procedimiento que se 

estime oportuno. Asi mismo podrán dotarse dichos 

cinchos de elementos tensores que permitan aumentar 

o disminuir l a  tensión con objeto de formar un con­

junto homogéneo de perfecta  res isten c ia , seguridad 

y consistencia.

También puede re su lta r  necesario tensar d e í i -
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altivamente e l conjunto de p iezas; en cuyo caso, so 

tapará e l d ispositivo  tensor, cerrando su acceso.

Esto puedo in teresar cuando so trate  -por ejemplo- 

do construir cajas de caudales, ya que e l acceso a l  

s it io  do tensión o presión lo c a l, ó perim étrica, t ie ­

ne que ser im posib ilitado o por lo  monos d ificu ltado .

Contrariamente no se procedería a s i, s i se tra ­

tase de in s ta la r , montar o desmontar ed ificaciones  

p o rtá t ile s  o no, compuestas de una o más partes, ya 

que l a  conveniencia de aumentar o disminuir la  pre­

sión, re su lta r ía  de sumo in terés . Lo mismo acaecería  

s i so tra tara  -  por ejemplo -  do embarcaciones, co­

ches para niños, esoaleras y especialmente toda c la ­

se de muebles, etc. etc.

Los párrafos que anteceden describen, la  idea  

fundamental de éste invento, pero con objeto de fa ­

c i l i t a r  mayormente su comprensión, haremos referen ­

c ia  a lo s  pimíos adjuntos,-que solamento a t itu lo  

de ejemplo se acompañan- que representan un caso 

práctico de cjeoución.

En l a  í i g .  1& se representa de manera esque­

mática una construcción integrada por cuatro elemen­

tos ríg idos  quo se enlazan entre s i  para formar un 

cuadrilátero . El número -1 -  señala la s  piezas que 

integran ésto conjunto, y que, a l juntarse por sus 

extremos producen e l ángulo -8 - ;  ésto grupo está  

rodeado por un cable -2 - ,  susceptible de ser tensa­

do con el f in  de aprisionar o unir fuertemente la s  

piezas -1 -  para otorgar a l conjunto l a  debida con-
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s isten c ia . Los números -3 -  y -4 -  nos señalan lo s  

puntos que sirven para l a  f i ja c ió n  de lo s  extre­

mos del cable -3 - ,  representados en ésto caso por 

unos a n i l lo s .  El a n illo  -4 -  es so lid a r io  del husi­

l l o  6 espárrago roscado -5 - ,  que se desplaza en 

sentido ax ia l con re lación  a l racor o p ieza rosca­

da -6 - ,  a l accionar a l extremo -7 -  del h u s illo .

Se comprende fácilmente que e l cable -3 -  abar­

ca todo e l conjunto y que a l  ser tensado con mayor 

o menor intensidad aprisiona simultáneamente, con 

l a  fuerza necesaria, la s  piezas -1 - ,  a s i como aque­

l l a s  otras que, en re lac ión  con aquellas (represen­

tadas en éste caso con e l número -9 - )  vengan a cons­

t i t u i r  e l conjunto de l a  construcción.

La f i g .  8s, os un d e ta lle  por e l que so repro- 

155 sonta el sistema do unión o ensambladura que podrá

u t i l iz a r s e  para lo g ra r l a  rig idez  necesaria entre - 

lo s  elementos que forman l a  construcción. Los núme­

ros -10 - representan dos piezas provistas a lterna­

tivamente de lo s  pitones -11 - que a l introducirse  

160 respectivamente en lo s  taladros -13 - producen como

antes se indica, la  unión perfecta  de la s  piezas  

r íg id a s  de la  montura. En la s  figu ras  au x ilia re s  

que mostramos, se representa un despiece y deta llo  

de acoplamiento de lo s  accesorios -1 0 -. Observóse 

165 oue en ésta figu ra , e l cable de unión va situado

sobro e l conjunto , y tiene sus puntos de d es liza ­

miento por e l exterior del ángulo formado.

140

145

150
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La f i g .  3a-, señala igualmente un deta lle  enea- 

minado tan solo a mostrar l a  fa c ilid a d  de d es liza ­

miento del cable-guión que so lid a r iza  todo e l conjun­

to.

La f i g .  4s, igualmente representa una armadura 

en la  que se ha provisto que e l cable guia -2 - ,  que­

do instalado en e l in te r io r  de lo s  cuerpos, en cajas  

o vaciados -14 - que so han producido o practicado.

La f i g .  5a se relaciona con un caso de re a liz a ­

ción en el que la s  superfic ies  de deslizamiento o 

contacto del cable, están formadas por lo s  rod illo s -15

La f i g .  6& es otro caso do in sta lac ión  do lo s  

mismos d ispositivos .

Los d e ta lle s  y planos a que nos hemos re ferido , 

especifican  el nuevo resultado in d u stria l, que mer­

ced a la s  bases fundamentales de ésta patente se con­

sigue, y a continuación haremos referencia  a l proce­

so que hemos do seguir para lo g ra r  estos fin es :

Como punto de partida  se fabrioan, separada o 

aisladamente, la s  d ist in tas  piezas o partes que han 

de in tegrar una construcción pudiendo dotarlas de 

refuerzos, almas, nervios, espigas, tubos, p e r f i le s  

ó análogos, que se aplicarán , con o sin  lib e rtad  de 

movimientos, cuando y donde l a  fin a lid ad  lo  requiera, 

cumpliendo a s i - la  misión de f a c i l i t a r  e l enlace de 

sus componentes, contrarrestar la s  deformaciones o 

alabeos, aumentar su consistencia, perm itir la  in s­

talación  do elementos do presión lo ca l o perim átrica
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y aprovechar dichos nervios o almas para lo s  finos  

que más adelanto señalaremos.

Una vez preparadas éstas piezas y gracias a 

lo s  elementos complementarios amtes citados (nervios, 

almas, o to .) se enlazarán o en filarán  entre s i y 

posteriormente, se procederá a l a  in sta lación  del 

cincho antes citado que aprisionará  todo e l conjun­

to.

' E3tos elementos do presión lo ca l o porim étri­

ca podrán o n$ estar dotados de un d ispositivo  ten­

sor que fácilmente se accionará por una manivela, 

l la v e , etc.

Con estas operaciones se consiguen cuerpos, 

que podríamos denominar cé lu las , que unidas entre 

s i ,  proporcionan un resultado in d u stria l perfecto . 

También pudiera in teresar unir entro s i  varias cé­

lu la s , logradas por el sistema indicado, y éste 

conjunto de cuerpos se unirá a otro d otros conjun­

tos, consiguiendo de éste modo el resultado indus­

t r i a l  que se persigue.

La unién de que hablamos en e l párrafo  proce­

dente se re a liz a rá  mediante e l d ispositivo  de pre­

sión lo c a l o perim étrioa ya descrito , o bién, u t i l i ­

zando to rn illo s , pasadores, o cualquier otro medio 

de unión o do sujeción de f á c i l  manejo. Cuando se 

desee, puede desmontarse con suma rapidez y f a c i l i ­

dad éste conjunto, dada la  sen c illez  de sus dispo­

s it iv o s
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Bato nuevo a is  toma permite en tc-3o momento 

construir aisladamente la s  piezas quo integran  

cualquier construcción, proporcionando así una 

sim plificación  en e l  trabajo , ya que la s  piezas 

podrán fab ricarse  simultáneamente, y on muchos 

casos en e l  mismo lugar de origen de lo s  materia­

le s  con que se construyen la s  p iezas. También po­

drá efectuarse e l montaje con toda garantía y fa ­

c ilid ad  en el lugar de su u t iliz a c ió n  o empleo, 

sin  necesidad de recu rr ir  a obreros e sp ec ia lis ta s .

Todas estas ca rac te rísticas  proporcionan otra  

notable ventaja, digna de ser mencionada como es 

e l hecho, de que merced a su f á c i l  montabilidad y 

desmontabilidad no será necesario disponer de am­

p lio s  almaoánes.

Anteriormente nos hemos referido a l sistema 

de unión y presión loca l o perimótrica, o ambas a 

la  vez, de todos los elementos señalando su fina­

lidad principal, pero éste dispositivo (integrado 

por cables, v a r illa s , cadenas, e tc .) en el caso de 

ser buen conductor eléctrico , permitirá simultánea­

mente su uso para toda clase de aplicaciones eléc­

tricas, tanto industriales como domésticas, entro 

otras, radio, televisión, señalización, iluminación, 

telefonía, etc.

Los nervios o almas que complementan éstas 

construcciones, cuando sean, por ejemplo, tubulares, 

podrán u t iliz a rs e  también, como elementos que fa c i ­

l ita rá n  la  in sta lac ión  de cables de conducción e léc -
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tric a  a l igua l que loe de tipo *Bergmann"; 6etos tu­

tos serán además susceptibles le  sor u tilizados  para 

toda clase do instalaciones do acondicionamiento o 

corno conducciones de líqu idos y gases.

La memoria que antecede espec ifica  convenien­

temente la  csencialidad de ésta patente, en l a  que 

serán susceptibles de introducción todas aquellas mo­

d ificaciones que la s  circunstancias y la  práctica pe­

dieran aconsejar, tanto en lo s  elementos que l a  in te ­

gran, formas y ca rac te ríst icas  de lo s  mismos, materia­

le s  con que éstos so construyan, medios y accesorios 

u tilizad o s  para re lac ionarlos  entre s i ,  y también aque 

l i a s  otras que sustancialmente no cambien, a lteren  6 

modifiquen la  idáa fundamental de éste invento.

N O T A

370

Se declaran de propiedad y novedad, para todo 

el te r r ito r io  español, sus colonias, protectorado y 

dominios, la s  sigu ientes:

R I V I  N D I d ^ O I  O N E S

275

1& .- "P3RF32CCION IKISlíTOS EN LA FA3KICACIÓN 

DE PUEBLES O ENSERES ANÁLOGOS, CONSTRUCCIONES INDUS­

TRIALES, DOMESTICAS Y DARA OTROS USOS* caracteriza ­

dos, ñor e l empleo do elementos de presión lo c a l, po- 

rim etrica o ambas a la  voz, constituidos por cinchos,
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con o sin  solución do continuidad entre sua diversas  

piezas o partes, p rovistas o nó, de d ispositivos com­

plementarios, que rea lizan  la  misión de agrupar y 

aprisionar, d irecta  o indirectamente, p a rc ia l o to ta l­

mente, la s  partos integrantes de cualquier construc­

ción, una vez que aquellas han sido relacionadas entre 

s i  convenientemente*

2a-.- lo s  perfeccionamientos indicados, se ca­

racterizan  también, porque lo s  cinchos están provistos  

de elementos tensores, de ta l forma dispuestos, que 

en cualquier momento y mediante sen c illa  manipulación 

do manivela o lla v e , perm itirán aumentar o disminuir 

la  presión, proporcionando con e llo , una gran f a c i l i ­

dad para e l montaje y desmontaje, do la s  construccio­

nes o enseres.

g a .-  lo s  mismos perfecciona lientos, se carac­

terizan  adomás, porque como variante de la  re iv ind ica ­

ción 2a y una vez lograda l a  presión necesaria, (ésto , 

naturalmente y segán se desée) so in u t iliz a rá  u ocul­

tará e l d ispositivo  tensor, con ol f in  de im p osib ili­

tar o bión d if ic u lta r  e l acceso y acción sobre é l nue­

vamente.

4 a . -  le s  perfeccionamientos indicados se carao 

terizan  también, porque como nueva variante de la  r e i ­

vindicación 2a, en c iertos casos, y una vez tensado el 

cincho, aprisionando lo s  elementos de l a  construcción, 

se f i ja rá n  sus extremos, bien juntos o aisladamente, 

sobre cualquiera do la s  superfic ies  del objeto, p ros-
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oindiendoso entoneos del tensor.

5^.- El objeto do las  reivindicaciones indica­

das so caracterizan además, porque, las partos, que 

una voz relacionadas entre s i, han de formar la  cons­

trucción o enseres, podrán estar dotadas do elementos 

complementarios (nervios, tubos, e tc .) que empotrados

0 nó cumplirán la  misión do contribuir, facilitando

01 montaje y ser u tilizadas como elementos conductores 

portadores o acumuladores, para variadas finalidades.

6a.- Los perfeccionamientos indicados se carac­

terizan, porque para fa c i li t a r  e l deslizamiento del 

cincho so dispondrán superficies de contacto f i ja s  6

móviles en determinados puntos de la  construcción.

7 3 .-  *BERFE30IONaIIBNTOS EN LA FABRICACION DE

jNUBBLES 0 ENSERES ANÁLOGOS, CONSTRUCCIONES INDUSTRIALES, 

DO'.NCSTICAS ?  PARA OTROS USOS*

Todo e llo  conforme queda descrito y reivindica­

do en la  presento memoria descriptiva que consta de 

trece hojas escritas a máquina por una sola de sus c,-.- 

ras y cuatro plano3 que la  ilustran .

Madrid, 5 de Abril de 1944 

OFICINA TECNICA IST IN
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