PATENTE DE INVENCION
a favor de - _
Don José YLLA~CONTE, - domicilimdo en Barcelona
por: ’ |

" Procedimiento para la fabrieacidn de celuloide en hojas o placas®

Memoriasa Descriptiva.

El procedimiento empleado ﬁsualmente para fabri-
car celuloide consiste en mezclar celulsmsa nitrada y alcanfor,
© un substitutivo del mismo, con adicidn de un disolvente que
generdl mente es alcohol Que lleva alcanfor en disolucion. Es-
ta mezcla se perfeccl ona pasidndola por Juegos de cilindros y

malaxandola varias veces hasta obtener uns pasta homogénea y
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una vez obtenida esta pasta se prensa en premsas hidrdulicas
de gran potencia para formar blogues. Los bloques una vez for-
mados se cortan en hojas del grueso deseado, las cuales al cor—
tarlas estdn todavia blandas ¥ se han de dejar secar pars que
se evapore el disolvente que aun contienen. Este procedimiento
ya conocido para fabricar celuloide, requiere instalaciones
complicadas y muy caras, cuyo importe grava en proporcidn im-
portante el coste de produceidn d el celuloide.

En cambio el procedimiento objeto de esta patente
permite fabricar directamente hojas de celuloide del grueso re=-
querido, con una instalacidn sencilla y econdmics en compara—
cidn con las instalaciones actuales.

Consiste este procedimiento en esencia en disole
ver la celulosa nitrada y el alcanfor en una cantidad de disol-
vente relativamente grande, de manera que no se obtenga una
mezcla en forma de pasta como en el procedimiento conocido, sind
una verdadera disolucion. Lsta disolucidn se deja evaporar so-
bre un tambor giratorio formando una pelicula, cuyo espesor va
aumentando a cada rotacidén del tambor hasta alcanzar el grueso
deseado.

Cuando la hoja formada sobre €l tambor giratorio
ha alcanzado el grueso que se desea, se detiene el movimiento
del tambor, se corta la capa de celuloide en el sentido de las
generatrices del t ambor y se retira la hoja de celuloide asi
formada, la cual tiene ya el grueso deseado y ya estd seca,
porque el disolvente se ha ido evaporando a medids que se apli-
caba el celuloide sobre el tambor. Estas planchas de celuloide
se calientan a calor suave en un armario estufa, luego se pasan
por un juego de cilindros para calibrar su grueso y por ultimo
se o locan todavia calientes en una prenss con 108 platos bien
planos, dejandolas enfriar sometidas a una presidn suave con
objeto de que queden perfectamente planas.

Este procedimiento permite ademds utilizar como

primera materia en lugar de la celulosa nitrada y el aleanfor,



10

15

20

25

30

-.3-..

celuloide viejo o recortes o desechos de la fabricacién de obje-
tos de celulolde, afiadiéndoles en cada caso el alcanfor necesa-
rio segun el estado de conservacion en que se encuentra el ce-
luloide y el disolvente correspondiente para obtener la diso-
lucidn convenientemente fluida.

En el plano adjunto se representa esquematica-
mente una instalaciodn apropiada para ejecutar el procedimiento
objeto de esta patentes.

En este plano, la cifra -l- representa un depd-
sito mezclador para efectuar la disolucion del celuloide, tanto
81 se emplea celulosa nitrada y alcanfor como si se emplean re-
cortes de celuloide. A este efecto, se introducen en este mezcla-
dor, las primeras materias y el disolvente en las propérciones
convenientes y se agita la mezcla hasta que se ha obtenido una
disolucion de celuloide suficientemente fluida. Hecho esto se A
hace subir esta disolucién por el tubo -2-, por presion de aire,
0 preferiblemente de un gas inerte, hasta el depdsito superior
-3~ en el cual se almacena lg disolucidn.

Desde este depésito pasa la disolucion de .celu-
loide por el tubo -4- hasta la cubeta =5- contenida en el inte-
rior de una cdmara cerrada -6-. En esta cubeta —H= se’introduce
parcialmente un tambor ~7— el cual puede sumergirse directamen-
te en el liquido de la cubeta o bien puede disponerse en ella
un cilindro =8~ sumergidb en el 1fquido de la cubeta, sobre el
cual descansa el tambor -7=. Este tambor =~7- tiene una super=-
ficie 1o mas lisa posible y se halla animsdo de un movimiento
de rotacidn, de manera que al girar se va aplicando sobre la
superficie del fambor una ligera capa de disolucidn de celuloi-
de y a medida que avanza el movimiento de rotacidn d el t ambor,
el disolvente se evapora y queda sobre la superficie del tambor,
una pelicula muy delgada de celuloide seca o casi seca. En la
gsiguiente rotacidn del tambor se aplica sobre esta pelicula de
celuloide, una nueva capa de disolucidn que se evapora y seca

del mismo modo y asi a cada vuelta del tambor se va engrosan-—
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do la pelicula de celuloide formada sobre la guperficie del
tambor,. '

FPara asegurar la evaporacidn del disolvente y
el secado de las capas de celuloide que se forman sobre €l
tambor -7- se produce en el interior de la camara -6- uns cir-
culacidn forzada de aire caliente que entra por el tubo =9-
¥y sale por el tubo -10-.

Cuando el tanbor -7— ha dad el nimero de revo-
luciones necesario para que la pelfcula de celuloide formsda so-
bre €1 tenga el grueso desead , se interrumpe ¢l movimiento de
este tambor y la circulacidn de zire por la cdmara =6-, se sbre
la tapa -11-, se saca el tambor -7- con la pelicula de celuloi-
de zdherida a €l y ‘se substituye este tambor per otro, para po-
der continuar la fsbricacidn sin interrupecidn apreciable.

' Una vez retirado el tembor -7- de la céamara -6-
se Quita de €l la hoja de celuloide formada, para 1o cual se
corta esta hoja de celuloide segun una de las generatrices del
tembor y se obtiene asi ya directamente una hoja de celuloide
del grueso desead y seca, bastando csometerla a las operaci ones
de acabado,

Para producir la corriente de aire forzado en el

interior de la camera =6- y al mismo tiempo para recuperar e di-

solvente que arrastra este gire, se dispone preferiblemente una
cémara de calefaceidn de aire -14- en el cual se inyeeta gire
por el ventilader -16=- y se calienta este aire en contacto con

unos tubos de aletas =~15- por los que cirecula vapor o agua ca-

liente, pudiendose observar la temperatura ‘del sire asi calente— .

do, por medi o del termometro -12-. E1 tubo =10~ por el gue sa-
le de la cdmara =6— el aire cargado de vapores de disolvente,
conduce este aire a un refrigerante ~17-18-~ en el cual este
aire se enfries circulando por tubos rodeados de agua nétural

¢ de agua refrigerada artificialmente y una vez libertado

de los vapores de disolvente, szle este aire por € tubo -lY=-

que lo conduce de nuevo al ventilador =16-, de manera que se
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produce una circulacidn de aire en circuito cerrado por la
instalacidn. »

El disolvente que se ha condensado en la par-
te inferior del condensador ~1%-18= sale por los tubos =-20-21~-
¥y se reune en un depdsito inferior =22- desde el cual puede
utilizarse de nuevo para la preparacion de disolucidn.

Las hojas de celuloide que se arrancan del tam~
bor -7- estdn ya terminadas ¥y todo lo mas puede convenir some-
terlas a ciertas operaciones de acabado y a este efecto se ca-
lientan moderadamente estas hojas en una estufa para ablandarlas
¥y se pasan por entre dos cilindros de calibrado para uniformar
su espesor y después de ello se colocan todavia calientes en
una prensa a presidn suave entre planchas metélicas planas y se
las deja enfriar para que queden completamente planas.

N 0 T 4

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiento para la fabricacidn de celuloi-
de en hojas o placas que consiste en preparar una disolucidn
de celuloide con la proporeidn de disolvente necesaria para que
tenga fluidez, aplicar esta disolucidn en capa delgada, sobre
la superficie de un tambor giratorio de manera que, durante la
rotacion del tambor, se evapore el disolvente y se forme sobre
su superficie una pelicula de celuloide que v& engrosando & cada
rotacidn del tambor, por la aplicacidn de nuevas capas de diso-
lucidn, ¥y cuando se ha obtenido el grueso deseado, cortar la
hoja de celuloide formada y desprenderla del tambor.

2) Procedimiento para la fabricacidn de celuloide
segun la reivindicscidn anterior, caracterizado porque la forma-
cion de la pelicula de celuloide sobre el tambor se obtiene ha-
ciendo girar este tambor y aplicdndole continuamente una capa
de disolucidn de celuloide, ya sea inmergiendo parcialmente el
tambor en un depdsito que coﬁtenga la disolucidn o ya poniendo
en contacyo con e ste tambor, un rodillo inmergido en la diso-

lucidén de celuloide,
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3) Procedimiento segun las reivindicaciones ante-
riores, caracterizad porque para asegurar la evaporacidn del
disolvente se dispone el tambor en el interior de una cémara
cerrada en la cual se hace cirecular una corriente forzada de
aire caliente y luego se lleva este aire a un refrigerante pa-
ra recuperar & disolvente arrastrado.

4) Procedimiento segun las reivindiczaciones ante-
riores, csracterizado porque las hojas de celuloide desprendidas
del tambor, se calientan moderadamente y se pasan por entre dos
cilindros calibradores para uniformar su espesor, después de lo
cual se ponen todavia calientes en una prenea, a presidn suave
y se dejan enfriar para que gueden completamente planas.

5) Procedimiento segun las reivindicaciones 1
& 4, caracterizado porgue se utiliza como primeras m terias para
obtener la disolucidn de celuloide, celulcosa nitrada y alcanfor,
mezclados con la prcporéién conveniente de disolvente.

6) Procedimiento segun las reivindicaciones 1
a 4, carascterizado pcrque se utiliza para obtener la disolucion
de celuloide, celuloide viejo o recortes de la fabricaci én de
objetos de celuloide, afladi éndoles la cantidad de disolvente ne-
cesaria y una proporcidn meyor o menor de alcanfor, gegun el
estado de conservacion del celuloide.

7) Procedimiento para la fabricacion de celuloi-
de en hojas o placas.

Esta memoria consta de sels paginas, escr tas

LOr una sola caras

Barcelona 9 de Marzo de 1944.
P. A.
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