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" Er Estatuto vigente sobre Propiedad Induatria1, de
'26 de Julio de 1929, en su texto rerundido publicado el 30
de Abril de 1930' establece los caracteres de patentabili-

_dad de 1as inVenciones de tipo industrial que tienen por -

i objeto obtener veutajas sobre 10 ya conocido, admitiendo -

por consiguiente como patentables, 1as nuevas méquinas, g:C
paratos, instrumentos, procesos de fabricacién, etc. La am
plitud de conceptos prevxstos como patentables, ha 11evado
al legislador a aclarar (Art°; 46) que 1a enumeracién con-

tenida en dicho cuerpo 1ega1 es puramente enuuciativa -y ‘0o

'1imitativa, haciéndola extensiva 1nc1uso a 103 descubrimien.

tos de tlpo cientifico (Arte. 47) 3 o

Bl Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
1a Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el. criterio
legal de que tambien serén patentables los instrumen 08y ob
jetos, o partes de 1os mismos, que aporten a la funcibn a
que son destinadcs, un beneficio o. efecto nuevo, y eun defi
nitiva que constituyan una mejora sustancial sobre 10 ante
riormente conocido. .'>  | ‘,‘\ o h__ o

Pues bien, é tenor de 10 expuesto, y en base al ar-
ticulado que recoge. los conceptos expresados, debe conside~
rarse, que la invenci6n a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
Yy ventajas que 1a hacen merecedora del privilegio de explo-
tacibn exclusiva que por ella se solicita, premiando asi -
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me- |
Jora efectiva N precisamente comprendida entre’ las enuncig-
das por 1la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién

con el 171, en su nueva redaccién afectada por la Orden de
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R La presente invencion se refiere a las formas

de-las placas:que se utilizan como revestlmiento en las

.cabezas de llngotera, en- realces tambien de lingoteras

de acererias o en moldes de funderia, ¥ tienen estas pla-

:cas el objeto de retardar el méximo tiempo posible la soli-

dificacion del metal, coa obJeto de alimentar al lingote o
pieza que esté solldificado. o

También se refiere ia.presenté\invencién»ﬁ la -
forma y método de unir-éstaé'ﬁlacas cbﬁ ébjeto dé'realizar.
rapidamente el revestimiento con una serle de placas para
obtener una unidad compacta de un tamano 0 dimensiones
prefiaadas de. antemano..' - .

Existen ciertas formas de. placas ya patentadas,

pero con el 1nconveniente qpe ‘para obtener un tamano dado

de ‘revestimiento, se necesita el uso de cierto numero de
estas placas, J es necesario unirlas o colocarlas de una

en una'y a veces tambien es necesarlo sujetarlas cada una

de ellas. Esto origina un. considerable gasto'de mano de

obra.

Paré evitar estos inconvenientes, se ha pro-
puesto el fabricar estos-revestimientos en unidades mayo-

res con formas bien circulares u ovaladas, de forma gue

con unas pocas unidades, se pueda.conséguir el revestimien-

to necesario rapidamente y con poca mano de obra.

. Esta forma de operar lleva coﬁsigo'un problema
de transporte y almacenaje, ya Que al ser estas plédaé de
ciertas dimensiones y el ser rigida$ horma1mente;'no pueden
ser de forma plana, siendo ggpéfélmeﬁté.Sectores de corona
de cilindros, por lo que su élmacenaj§ y transporte neceéi—

tan bastante espacio con relacién al peso almacenado 6

............................................
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El operar con placas planas tiene la ventaja

~de que se pueden transportar y almacenar fécil ¥ comoda-f

mente, en e1 minimo espacio, pero tienen la desventaja

‘que hay que fabricarlas de pequeilas dimensiones relativa—

" mente y se necesita cierta mano de obra y es engorroso el

obtener los resvestimientos, y proporcionalmente es mayor
la dificultad, cuanto -mayores sean estos revestimientos.
La presente invencién es'el'reSultadb de estu-

dios orientados en el sentido de elimlnar las dificulta-

‘'des para obtener revestimientos ‘répidamente, sin el incon-

veniente de tener que necesitar mas espacio que el minlmo
necesario, ¢uando las placas sean planas, para el almacena-
Je y transporte, y tener 1as ventaaas en tlempo y mano de
obra gue tienen las placas de forma cilindrica u ovaladas
u. otro tipo que pueda resultar, al combinar superficies

planas Yy curvas, que puedan originarse en funcion de 1las

distintas formas de los moldes o 1ingoteras, que sea nece-“

sario alimentar.

Se busca crear una plaéa-(éislanté'o né), que

‘por su dibujo ° disefio permita las ventajas de rapido ar-

mado, y rapido manejo, para’ obtener el revestimiento pre--

El dibujp o disefio de la placa éé fundamental,
en la invencién ya que ello nos permite, el unir'una serie
de placas y quedar articuladas de tal manera qne pueda dar-
se la forma deseada de revestimiento, pudiendo ser maneda-

das en cierta cantidad, y no tener que tomarlas o colocar-‘

las de una en una. \

También es objeto de.la patente la forma de ﬁni:

N4
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" 188" placas gislantes 0 no, para poder manejar cierto nlme-

.-del operario que manipule con este nimero de placas.

~ se introduce, pueden caber infi@itaS'dimensiones distintas

T z ”»
O " » ’ .
. .

To de ellas, limltado solamente, por 1la capacldad f1s1ca :

La forma de unir laS»placas estd en reiacién :
con el disefio, ya que la ventaja de unir las placas, se
la da el diseno, pero este no tendria valor si no estuv1e-
ra orientado a la posterior unién de las placas, es decir,
que’ separadamente disefio o forma de unir no tendria més
valor que la diferencia de forma, o la diferencia de suje-
tar estas placas. La invencidn que se pretende introducir
pues es conjunta devdiseﬁb o dibujo o fbrmé“dé placas para
poder unirse en un cierto nﬁméro de ellas, que solo esté
limitada por la pos1bilidad o imp031bilidad flsica (peso
volimen), de su manejo. | '
 E1 material dé que eété hecha la blaca, no tie-
ne ninguna influencia sobre.el sistema a.intréducir para
mejorar los disefios y formas‘de'unién.de placas existentes,
para formar u obtener revéstimiéﬁtds;:bienleh lingbteras'
para acereria o revestimientos’para aiimentadores de mol-
des. en molderia. | | | | '
| Las medidas y'dimensipnésfque:se acompafian,

son a titulo de ejmplo; ya que dentro de la invencidn que

o matedal de unién, sin que por ello se salgan del-espi-
ritu de la presente invencién; | - ]

A titulo de ejemﬁlo,'j en la fig. 12 y 28 Gel
Juego de planos adjunto, se representan croquis, explican-‘
do en que consiste la meaora sobre 1os otros disefios y
forma de obtener~los revestimientos.

En dicho croquis las. distintas referencias co-

d .
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rrespoaden PR los 51guientes conceptos.

}Liin..,. e

= ahdho total ﬁe‘la plabé (alslante 0 no)

Y-y
H’= altura .
C = anchura menoff'ﬁ.” ‘ _
L = disfancia a la;afisté*sébre la cﬁal'éiré'
. cada placa al apoyarse, en la anterior o
en la siguiente. - - o
E = dimensiones que varian segun el volumen del
revestimiento a obtener (pero pueden variar)
D = distancia a que se hace un canal circular
de dlametro d) j' fn'fff".-l.:; o 5&
d = diémetro que puede variar en ciertos llmi—
tes o |
X = lado cuya longitud e inclinacion puede ser
.cualqulera, dependiendo del ‘tamafio del re-
vestimiento _
V = arista sobre la .que se hace el canal cir-

.cular y sirve de giro entrevdps placas con-

secutivas.

G = grueso _
0 = orificios pasantes A
| ‘Los agujeros estén hechos de tal manera, que
cualquiera que Ssea la posicién de las placas,"siempre coin-
. ciden, paré lo cual es Suficiente qﬁe para cada placé de
igual grueso y altura, sean iguélegllés distancias Dy L.
y didmetro del canal. | | . - o
Los canales tienen por objeto pasar a traves
de ellos hilos del material que mas convenga en cada caso,

como pueden ser hilo de,acero,_de.hierro dulce,‘de céfiamo,

de pita, etc., por citar los.més.conocidos, no'afectandO‘el
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T tipo de material a la idea de 1a invenclon.

-cial manera, se puede obtener fhcilmente forma circular;

keaecu01on en las que las placas han 31do combinadas de

. eje central de este‘perfil.

165449
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De esta forma se pueden formar conjuntos. de
‘pPlacas con 6 - 8 - 10 etc. un;dades, que se pueden mane-

jar como si fuera una sola y al estar unidos de esta espe-

ovalada parte recta ¥ parte ciréulai, ai permitir girar
sobre la arista y no obligar al hllO de unién a estirarse'
ni a contraerse. ) -

Para la mejor comprension de este extremo sir-

ven las figs. 32 ¥y 42 que representan ‘sendos eJemplos de

dos maneras dlferentes. alineando las caras de anchura-(A)
y opuestamente las de anchura (C) Y. alineando las (A) con
las (C) en combin301on por arbos lados. Se observa entonces
que el conjunto de placas tiene en el momento de embalar
forma plana, que se convierte rapidamente en circular, 51n
tener que tomar pieza a pleza. " L

La posibilidad de poder adaptarse a superfi-
cies cbéncavas y convexas, viene dada ‘como se ve por. las
dos series de canales cilindricos a igual distancia de los
bordes en altura o del grueso; es decir, que en 1a vista
de perfil aparecen cuatro orificios simétricos respecto al

Esto, no. quiere decir que tengan que ser cua-
tro canales, sino que pueden ser 2 - 4 - 6 etec., aunque
consideramos que con dos es efectivo este sistema.

Estos elementos pueden ser fabricados de 1nfi-
nitas dlmensiones distintas ¥ por lo tanto 1o esencial no

1

son las dimensiones, sino, las partes de que_consta el di-

seiio.
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principales son, a contar de una érea que no importa que

@ oo, o ..Q »*

“:f;j"'"°cbnsiderando una seccion rectangular de una”

placa o elemento para formar revestimientos, las partes

sea la de mayor o menor dlmension, las siguientes:

a) ‘Cara de superficie plana (de anchura A).

b) Dos superficiesvplanas perpeﬁdiculafes’a ia'
-superficie de la éara dél'apartadd'a) (de-
anchura L) | f .': | o

‘c)'Dos superf1c1es oblicuas a las anterloreé.y
que termlnan.en la.cara opuesta a,la_cgra
del apartado. a).(feferenciadas con X) B

d) Cara paralela a la del apartado a) ¥y que une
a las superficles del apartado c) (de ‘anchu-

rac).

' e) Dos o més canales cillndricos que son, 3imé-
| tricos respecto a un ede 0 un plano (referent
: :ciados con O) ‘
f) Hilo de material conveniente que podré va-‘
riar en cada caso o no, como puede ser hilo
~de acero, de hierro, de .céfiamo, de- fibra,
etc., que se pasa a traves de los canales
cillndricos del apartado d) para unir un de-
_terminado ntmero de. elementos, dependiendo
del tamafio de cada elemento o del revestimier
to que se pretende conSéguif.‘ :
Los elementos o placas‘destinados a ser ensamblg
dos mediante'hilo, bien de aCero, hierro'u otro material,
puede éér cualquier numero, de,maﬁera_que,en.un 5016 enSgﬁ-
blaje, estén los suficientes elementos ﬁa?a obteher un re-
vestimiento de una sola vez o estar en tal nimero gﬁe se
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" dos, para conseguir el revestimiento._,

.ne'8'elementos es decir; queAseomontaria un tercio de cilin»

teria comprénda perfectamente oual es la idea que se desea

_9,.,

fuodan combinar dos o varias series de elementos ensambla—

Como eaemplo, se puede oonseguir un cilindro

de SOO m/m de diametro con 3 series en que cada una contie-

dro de una vez. _ Uf'Af':rl S ;9
Estos e,jemplos se .Gn a titulo unlcamente ilus-
trativo y pueden sufrir modlflcaclones en cuanto a medidas
y material a empkar, sin sallrse por ello del marco de la
presente invencidn. ' W
No se considera necesario hacer mas extensa es-

ta descripcion para que cualquier persona perita en la ma-

registrar y las ventajas que,de,su'realizacién industrial.

han de derivarse.
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Heéha 1a descripci6n a que se refiere 1a memoria '

:, due antecede, ef preciso insistir en que los detalles ‘de

realizacién de 1la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequefias alteraciones, basadas siempre
en los'principios fundamentales de la idea, que. son en esen
cla los que quedan ref1ejados en 108 pérrafos de - la descrig

ci6t hecha. En efecto, el Articu]o 48 del Estatuto vigente

‘sobre Propiedad Industrial, establece como no patentables,_

en su apartado. tercero. "los cambios de forma, dimensiones,

_ propor01ones y materias de un obaeto ya patentado fidando

asi e1 criterio del legislador en el sentido de que paten-

tada una idea que pueda dar lusar a una realidad préutica

e industriallzable, nadie podré apoyarse en ella para, a

pretexto de haber introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarla como rueva ¥y propie. | .,.-. '_ T '>
Este principio, en cuanto a1 alcance de la protec-'

6i6n de1 objeto patentado se refiere.-se halla confirmado

1 por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, ¥ entre -

elWas, como més terminantes,'en 1as de fechas 16 de Octubre
de 1954 2% de Enero de 1959, 20 de Marzo de ]964 y otras.

Egtablecido el concepto expresado, en cuanto a la

'amplitud que debe darse a 1a protecc16n solicitada, se re-

jdacta a continuacién 1a Nota de Reivindicaciones, de acuer

do con 10 que se esfablece en e}l 81timo pérrafo de1 apar-

tado tercero del Articulo 100 de la Ley, sintetizando as{

{ 1as novedades que se ‘desean reivindicar.

NOTA DE REIVINDICACIONES ' ‘24
En resumen, el privilegio de explotaclén exclu31-
va que se solicita,‘recaera sobre lag reivindicaciones si-

guientes: S

- ) A AN
TR
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-una pluralldad de placas planas,'se caracteriza esencial-
.matlcas rectangulares, con dos de sus aristas contlguas

" achaflanadas segun planos obllcuos que afectan més a dos

‘de las caras opuestas que a la que queda comprendida entre

T el pasd de filamentos de la naturaleza que en cada caso

interese, capaces. de relacionabVentre si a todas las piae.

que es.iguai a la qug,separa.ai repetido plano que define

'1‘!65449

-nf°§’jf.iﬁ.~ NUEVO TIPO DE REVESTIMIENTO PARA LINGé%g;

* re 20 000 o

0 MOIDES, que 31endo de los que se constituyen mediante

_ mente porque las repetidas placas son sustancialmente pris-'

los. mismos, y porque adem&s disponen de por lo menos dos
orificios pasantes transﬁersalhente,_cada uno'de_los cua-
les dista la misma medida del plano que define cada uhna.

de las bases del prisma, por cuyos orificios estd previsto

cas que compongan el revesfimiento. .

28.- NUEVO TIPO DE REVESTIMIENTO PARA LINGOTES
0 MOLDES, segin reivindicadiéh l; carééterizado porque en
el caso de que las.placas tengan més de‘dos orificibs trans;

versalmente pasantes, tales orificios estaran distrlbuldos

cada uno definido dentro de un plano perpendicular al eje
del prisma. .- | ‘ | |
‘ 38 .- NUEVO TIPO DE REVESTIMIENTO ‘PARA- LINGOTES
0 MOLDES, segun reiv1ndiﬂac10nes 1 ¥y 2, caracterizado por-

que cuando cada grupo de orlficios comprende dos o.mas-de_'

dos, el de un extremo estd realizado sobre el mismo plano
que define las aristas de intercepcidén del chaflén con las
caras opuestas afectadas por el mismo, y el del otro extre-

mo a una distancia de la cara lateral méis préxima al mismo,

dos de las aristas del chaflén,;dé 1a'caré opuesta‘a'la

ven grupos simetricos respecto a un plano transversal medio,v'
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4a,~ Se reivindica‘ﬁpr ﬁltimo; como objeto so-

bre el que ha de recaer el Modélo de Utilidad que se soli-

cita: "NUEVO TIPO‘DE'REVESTIMIENTO PARA LINGOTES O MOLDES"
' Todo conforme queda descrito Yy reivindicado-en
la presente Memorla descriptiva que consta de doce pagl-

nas mecanografladas y dibujos adjuntos.

Madrld 22 Enero 1971

' BERNARDO UNGRIA
. . PP

-------------------
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