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MEMORTA DESCRIPTIVA

parsa solicitar

CERTIFICADO DE ADIGCION
‘ 8 la

. ,
E PATENTE DE INVENCION
( Ho., 165.211, concedids el 20 Marzo 1944,
." a'

et en

ESPANA

, por VEINTE afios
& nombre de VEREINIGTE DEUTSCHE METALLWERKE AKTIENGESELL~
SCHAYT, entidsd alemana, establecida en An der Sandelmiihle
1,.Frankfurt a/¥, Alemania, por "Un procedimiento para la
preparacidn de moldes de colada y machos para la fundicidn

de metales ligeros"”, por:

"MRJORAS INTRODUCIDAS EF 3L OBJETO DE La
. PATENTE PRINCIPAL".

Gomo es sabido a las srenas utilizadas para
preparar moldes de colada y machos, se lesAda la deseads
resistencia mecfinica mediante la adieidn de esglutinantes
naturales o artificisles. Entre estos fltimos figuran, en— 

5 tre otros, las resinas artificiales endurescibles, por ejem-
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plo, las resinas alkidicas. En estos casos apsrece, sin em-
bargo, una dificultad, porque la resistencia necesaria no
resulta garantizada después de la calcinacidn.

Tambien es conocido el procedimiento de mez-~
clar éter de celulosa con las masas de molde, ocusndo se ha
de emplear un procedimiento de moldes de cemento. Bntonces
el égter de celuloss tiene por objeto reducir la temperatura
de disgregacidn de los machos de cemento, que de lo contra-
rio solo pueden guitarse dificilmente de 1s pieza fundida
terminada. La adiocidn de estos derivsados de celulosa a la
arena del molds se ha experimentasdo ya en moldes y msachos
pare hilerro y scero sin procedimiento de molde de cemento.

3e ha comprobado gue es infundado el temor de gque pudiers

aparecer una descomposicidn premsturs del aglutinante antes

de la solidificacidn definitiva del metal fundido, y de gue
al propioc tiempo se manifestara una defectuosa constaneia
de forma del macho. Sin embargo, se hacfa perceptible des-
ventajosamente la defectuoss resistencia en seco de los ma-
chos con cselulosa.

Para evitar este inconveniente, el invento
propone utiiizar para la preparacidn de los moldes y machos
una arena a la que se afiaden derivados de celulosa y r-esi-
na artificial. La mezcla puede componerse de metileelurosa,
oxietilcelulossa, écidorcarbénico de éter de celulosa o aci-
do glicélicg de celulosa o sus sales, especialmente sus com-
binasciones sddicas, y de una resins artificial endurecibdle.

De esta menera se consigue unag resigtencia de temperatura
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nada despreciable de los machos y moldes.

Una adicidn de 0,3-1% de oxietilcelulosa,oi-
ido carbdnico de &ter de celulosa o acido etilglicdlico de ce-
iunlosa o sus sales, por ejemplo "alkilina" o "tilosa", a la
arena utilizada para la prgparacién de moldes y msachos ,de-
termins uns plasticidad suficiehte. 8¢ han hecho snssayos
especialmente buenos con tilosa, porque esta .sustancia, des-
pués del procedimiento de calcinacidn, puede dar s los me~
chos una resistencia en seco especialmente élta.

Caw resina artificial en cantidades ds O, 3-3%,
con prefsrencia O0,3-IH, son adeocuados con preferencia los
productos pulverulentos de la condensacidn &cida a base de
novolak~hexsmetileno, Pero tambien se pueden emplear dis-
pergiones acuosae de resinas fendlicas, y en su casoc tambien
pueden afiadirse resoles solubles en alcohol.

Otrs mejora de la constancia de forma de di-
cha arena, con resnecto & la accidn de descomposicidn del
metal 1{guido, puede producirse mezclando fluoruros insolu-
bles o czolin en polvo finamente dividido y en cantidades
de 2-10%.

La arena segln el invento puede tener la si-
guiente composicidn: _

Ejemplo I: 7% de pasts de alkilina, compuesta
de 1 parte de glicolato sddico de celulosa + 6 partes de
agus.

1% de novolsk-hexametileno en polvo.

10% de criolita.
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82% de arena de cuarzo sin ercilla y de gra-

ho fino.

Ejemplo 2: 10% de pasta de alkilina, compues-
ta de 1 parte de alkilina + 9 partés de agus.

1,5% de novolek-hexametileno en polvo.

3% de caolin. .

85,5% de arena de cuarzo sin arcilla y de gra-
no fino.

Goﬁo la mzsa de celulosa gue se vends en co-
poa se introduce en la mezcla de sarena de machos en forms
de psasta acuosa,.el contenido de sgua de la arena, si se
procede segin las reglas del fabricante, es bustante consi-
derable, y es necessrio, incluso sl se emplean exclusivamen-
te productos de celulosa sin mes adiclones, porgue solo en
su presencia se obtiens resistencia en seco después de la
caleinacidon. Pars todos los casos en que se deses utilizar
para hacer machos una arena poco hiuneda y gue por tantqho
tienda & aglutinarse. en la mezcla de resina artificisl y
derivado de celulosa descrita segfin el invento, apenas® supo-
ne una reduccidn de la resistencia el gue ls pasta sea de
un 20 & un 40% mas pobre en sgue que en los ejemplos arri-
ba citedos. Por consiguiente se pueden consegulr arenas se-
cag de mayorrfacilidad de elaboracidén. En este caso, se
recomienda tambien al elegir las mencionsdas resinas artifi-
clales, excluir las dispersiones acuosas y utilizar solamen=
te productos en polvo.

Existe adem&s la posibilidad de a”adir tambien
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la mezcla de resina artificial y celulosa psrs la prepara-—
0idn de machos y moldes incluso ouando estos Gltimos, por
ger de forme rodesada por todas partes, tienden fécilmente a
scuarteargse, Ahors bien: como el contenido de sglutinante es
relativamente nequefio y por tanto es muy bajo el desarrolloe
de gas, pueden tambien utilizarse arenas de grano fino de
pequefia permeabilidad, sin corrsr el riesgo de gue aparezca
esta tendencia a cuartearse. Pero el empieo de arenas de gra-
no fino permite obtener una superficie fins necesaris pa-
ra una qudicién excelente., |

| Esta solicitud'que corresnonde & la pre-
gentads en Alemanis, el 13 de Enero ds 1945,>ba30 el nlme-

ro V. 39.578 VIa/lo, se acoge a los beneficios del art{cu-
lo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propliedad Industrisl.

Los puntos de invencidén propia y nueva gue
se presentan psera gue sean objeto de este Certificado de Adi-
¢idn, en Espafia, son los sigﬁientes:

1o, Un procedimiento psra preparar moldes de
colada y machos pare fundir hierro ¢ scero, caractertzado
porque se afisde a la arena.una mezcla compuesta de metilce-
lulosa, oxietilcelulossa, acido carﬁénico de éter de celulosa
o &cido glicdlico de celulosa, especialmente su combinacidn
sddica o sus sales y resina artificial.
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22, Un procedimiento para preparar moldes de
colada y machos segfin se reivindica en el punto la, carac-
terizado porque ademé&s se afiaden & la arens fluoruros inso-

lubles o caolin en forme de polvo finsmente dividido, en

cantidades de 2-10%.

32. Un procedimiento de preparar moldes de
colada y machos éegﬁn ge reivindica en los puntos 1l2 y 22,
saracterizado porque 1oé derivados de celulosa exigsten en
la arena en forma de 0,5-1% de alkiline o tilosa, ¥y la re-
sina con O, 3-2%, espesislmente O,3-1%, en forma de polvo.

49, Un procedimiento de preparar moldes de
colada y machos segfin se reivindica en los puntos 1o a 3e,
ocaracterizado porque ls arena tiene la siguiente composi-
cién: 7% de pasta de alkilina compuesta de una parte de
glicolato sédico de celulosa + 6 partes de agua, 1% de no-
volak-hexametileno en polvo, 10% de criolita, ¥y 82% de are-
na de cuarzo sin asrcilla y de grano fino.

52, Un procedimiento de preparar moldes de
colads y machos seglin se reivindica en los puntos 19 a 3a,
caracterizado por la signiehte composicidn de la arena: 10%
de pasta de alkilina, compuests de 1 parte de alkilina =
9 partes de ague, 1,5% de novolak-hexametileno en polvo, 3%
e caolin y 85,5% de arena de cuarzo, sin srcille y de gra-
no fino.

6a. Un procedimiento de preparar arenss para
moldes y machos seglin se reivindicsa en los puntos la a 3o,

caracterbzado porque se emplean resinas solubles en alcohol.



Ny
7o. Un procedimiento de preparar arenag para
- : moldee y machos segin se reivindica en los puntos le a 62,
'i carasterizadoc porque las resinas artificiales se afiaden co-
mo dispersidn acuosa ds la combinscidn de celulosa. _
b 8a., Mejorss introducidas en el objeto de le&
Patenteaprincipai. A
Tal y como se ha descrito en la memoria gque
entecede y con los fines gue se han especificado.
' Bsta memoria consta de siete hojas escritas a
f 10 méquine por mns sola cara. 3,1 NU“{1944
3 N . Madrid,
C : P, A,
L1
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