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MEMORIA DESCRIPTIVA
correspondiente a la solicitu;d;‘:'de Conc;;ién de un

v
<

el

MODELO  DE  UTILIDAD

SOLICITANTE: _D. IGNACIO SALAZAR SALAZAR de nacio-
nalidad espafiola.-

RESIDENCIA: _Alda. San Mamés, 46, 39 BILBAO,

(Vizcayaj.

ENUNCIADO: "CONDUCCION TUBULAR REFORZADA"

Prioridad: Patente ' n° ' del
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La presente memoria descriptiva tiene como.fin la
declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el privile-
gio de explotacién industrial y comercial exclusivo en el te-
rritorio nacional de un Modelo de Utilidad, de acuerdo con la
vigente Legislacidén, que como el enunciado indica se trata de
"CONDUCCION TUBULAR REFORZADA".

En numerosos tipos de conducciones, especialmente
en diversas clases de servomecanismos hidrdulicos o neuﬁéti-‘
cos, se precisa el empleo de tuberias capaces de resistir una
alta presidén interna, asi como soportar esfﬁerzos radiales ex-
teriores durante el funcionamiento de la mdquina o dispositivg
a que alimentan. |

Este servicio queda reéﬁelto mediante el empleo de
tuberia de acero o similaf; pero estas tuberias no pueden ser
empleadas sino en casos muy concretos, ya que la mayoria de
las veces, la conduccidén debe reunir una cualidad esencial de
flexibilidad, no presente en tuberias de acero, aunque estas
vayan provistas de articulaciones en las que resulta sumamen-
te dificil evitar fugas.

Sin embargo,estas dificultades no existen con la
conduccidén tubular de nuestra invencidn, en la cual coexisten
las propiedades de gran elasticidad en cuanto a curvado de su
eje longitudinal, y elevada resissencia a presiones radiales
positivas o negativas, tanto externas como internas. )

Con esta finalidad nuestro invento estd constitui-
do por una masa de plédstico esencialmente eléético moldeado
en forma de tubo de espesor uniforﬁe'de pared; esta masa de
plastico, contiene embebida en su interior un refuerzo, tam-
bien constituido de materia pldstica, pero de una gran resis-

tencia; el embebido del réfuerzo se realiza durante la inyecd
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cién o extrusién, de la masa eldstica que constituye propia-
mente el tubo, de modo que se verifica una unién intima-. en-
tre el refuerzo y dicha masa eléstica, pof lo que la colabo-
racidén entre ambos es perfecta. |

El refuerzo qitado, estd constituido por un filameﬁ
to de pldstico de alta resistéﬁcia a traccidn, arrollado-en
hélice con lo que efectivamente constituye un refuerzo ante
presiones radiales, pero no COnsfituye ningin impedimento a
la (fiexidén del tubo sobre su eje'propiq; actuando en este ca
so, en el sentido de evitar la estrangulacidén de la seccidén
transversal de la conduccidn.

Para comprender mejor la naturaleza del invento,
en el plano adjunto hacemos una representacidn esquemética.de
su utilizacidén, no siendo en absoluto limitativa y suscepti-
ble por ello de las modificaciones‘accesorias que no alteren
las caracteristicas esenciales.

La figura 1 es una vista en alzado con seccidén pary
cial. |

La figura 2 es una vista en planta correspondiente
a la figura 1.

La figura 3 es un detalle de la constitucidén interg
na de la pared del tuho. |

En ellas se pueden apreciar las siguientes particur
laridades:

1l.-Masa eldstica.

2.-Refuerzo.

‘En los diseflos se ha representado un tubo de sec-
cidén recta circular pero puede igualmente adoparse otras for-
mas diversas, en funcidén del empleo a qué van destinados; la

pared del tubo es, como hemos dicho anteriormente, de espeser
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constante, es decir que sus superficies interna y exterﬁa son
lisas, con objeto de impedir depésitos de suciedad, y de faci-
litar tanto su limpieza como su manipulacidn.

La pared del tubo esté constituida por una masa
eldstica (1) conformada sobre una espira helicoidal (2) de una
sustancia pldstica de gran resistencia a esfuerzos de traccidn
pero de caracteristica eldstica; para la constitucién del tu-
bo, pueden emplearse procesos, tales como extrusidn, siempre
y cwando, durante la ejecucidn del tubo ée.den las condiciones
dé presidén y temperatura, y ambientales, necesarias para logre
una Intima reunidén entre la espira (2) y la masa (1).

Esta espira helicoidal (2) actua a modo de zuncho
soportando fundamentalmente la presién de tipo radial a que
se vea sometida la conduccidn; por otro lado,; -la capacidad de
flexibilidad de la conduccidn, viene esencialmente condiciona
da por el paso de hélice del refuerzo, y por la elasticidad
de la masa qe conforma el tubo.

Descrita suficigntemente la naturaleza del presen-
te invento asi como su realizacidén industrial, sélo cabe afia-
dir que en su conjunto y partes constitutivas es posible in-
troducir cambios de forma, materia y disposicidén en cuanto
tales alteraciones no supongan variacidén sustancial del mismo

El solicitante al amparo de los Convenios Interna-
cianales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de

extender esta demanda a los paises extranjeros, si fuera posi

L

ble, reivindicando la misma prioridad de la presente solici-
tud.
N O T A -

El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo

en Espafia, por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legis~-
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lacidn, deberd recaer sobre "CONDUCCION TUBULAR REFORZADA",

en todo de acuerdo con las siguientes

REIVINDICACIONGES:

8, _Conduccidn tubular reforzada, caracterizada pon-
que consiste en un tubo de pared de espesor constante, cuyas
caras interna y externa son lisas, que estd constituido por
una masa sintética de naturaleza esencialﬁente eldstica, en el
interior de la cual se encueﬁtra embebido un refuerzo cdnsti-
tuido por un filamento arrollado helicoidalmente, siendo este
filamento de caracteristica flexible y de alta resistencia a
traccidén; todo ello de modo que dicho filamento actua a modo
de zuncho absorbiendo esfuerzos radiales, permaneciendo la cop
duccidén con suficiente flexibilidad longitudinal dada en fun-
cidén del paso de hélice del refuerzo, y de la caracteristica
eldstica de la sustancia base y actuando asimismo dicho refuez
zo en el sentido de impedir la estrangulacién de la conduccidy
cuando esta es doblada longitudinalmente; tanto el refuerzo
como la sustancia base, copstitutiva de la pared propiamente
dicha, estan integrados por materias sintéticas, de modo que
durante el embebido del refuerzo en la sustancia base, ambos
elementos quedan intimamente unidos entre si.

22 ,-"CONDUCCION TUBULAR REFORZADA",
Segliin queda sustancialmente descrito en la presen-
te memoria que consta de seis hojas mecanografiadas por una

sola cara acompafiada de sus correspondientes dibujos.
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