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correspondiente a unz patente de invencidn por 20 afios,
a favor de Companhia "Cimento Tejo", residente en Lisboa
(Portugal), por "PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE

HIERRO FUNDIDO,.POBBE EN SILICIO Y FOSFORO, EN EIL CONVER=-
TIDORM

Como es sabido, el proceso Bessemer para la transfor-
macién de hierro fundido en acero, consiste en introducir
aquel, en estado de fusidn, en una especie de retorta de
grandes dimensiones denominsda "convertidor®, y en hacer
pasar a través del bafio de fundicidn, por medio de numero-
sas toberas, aire frio a presién., Este, ademfs de remover
fuertemente la masa, oxida el carbono y otros elementos con
tenidos en hierro, especialmente el silicilo, produciendo ca-~
lor que basta para mantener el bafio en éstado 1{guido, no
obstante ir elevéndose el punto de fusidn del metal a medi-
da que se va decarburando hasta su conversién en aceroc.

Para congeguir este resultado no basta el calor libe-
rado poxr la combustidén del carbono contenido en el hierro,
con formaseidn de 6éxido de carbono, la cual libera aproxima-—
damente unas dos mil cuatrocientas calor{as por Kg. Ees la
combustién del silieio, liberando casi ocho mil calorfas
por Kg, la que produce la parte principal del calor necesa-

rio, a cuyo efecto las fundiciones propiss para el tratamien
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to por el proceso de Bessemer debieran contener cerca de
2% de silicio y, en tbdo caso, nunca menos del 1%. .

El proceso Bessemer no es aplicsble a las fundiciones
fosforogas para cuyo tratamiento ee preciso recurrir al
proceso Thomas. BEn este 6aso, es el calor de combustién
del fésforo, el ;ual asciende g més de 5,000 calerfas por
Kg, el que mantiene el baflo en fugidn; sflo serén tolera-
bles en las fundiciones Thomas pequefigs proporciones de si-
licio, inferiores & 0,5%%, para evitar la fépida destruccidn
del revestimiento bdsico del convertidor, por la sccién de
la sflice producida en gran cantidads

Como se ve, hasts ghora, las fundiciones pobres en si-
licio y en fésforo no podian tratarse en los convertidores
Bessemer o Thomas porque el calor de combustidn del carbono,
con formacion de 8xido de carbono, a penas si llega a com-
pensar las pérdidas calorificas debidas al calor sensible
de los gases (6xido de carbono, nitrégeno, etc) gue salen
del apearato,

El objeto de la presente invencidn es un proceso que

permite tratar esas fundiciones en el convertidor y sustan-

ciglmente, consiste en producir le oxidacidén del carbono y.
de las pequefias cantidades de los otros elementos termége-
pos, por medio de 6xfgeno, en vez de aire atmosférico. Asi
se reducen considerablemente las pérdidas de calor arrastrg
do por los gases inertes (nitrégeno y gases raros) proceden
tes del aire inyectado.

La inyeccién se efectda por medio de una o més cajas
de viento diferentes, utilizando oxfgeno puro durante todas
la operacién o solzmente en la fase inicial, terminindose-
1la operacién en este Wltimo caso con oxigeno diluide o sim-
plemente, con aire atmosférico. También puede. afladirse va~
por de agua al oxfgeno, puro o dilufdo, y el aire inyectado
para moderar la reaccidén, si fuera necesario, y también pa-
ra provocar la disociacidn de este vapor con la liberacidn
del hidrdgeno y del oxigenc gue alimenta la combustidn del
carbono.
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El aparato puede ser provisto de toberas colocadas en-
cima del nivel del bafio metdlico en fusidn, por donde se
puede injectar aire el cual determina la combustidén del
oxido de carbono liberado en la decarburacidén de la fundi-
cién el cual, transformindose en anhidrido carbénico,den-
tro del convertidor,libera cerca de 5,600 calorfias por cada

Kg. de carbono presente en el metal, o sea la d&ferencia

entre el calor de combustion del carbono, con formacién de
anhidrido carbénico, que asciende a carca de 8,000 calorias,§
Y el calor de combustién del mismo elemento con formacién |
de 6xido de carbono, que es de, aproximgdamente, 2,400 ca-
lorias. Bl calor, asi liberado contribuye a la elevacidn
de temperatura del bafio, permitiendo reducirila duracién de
la fase inicial de inyeccidn de oxigeno puro y proseguir :
la Opéracidn con oxigeno diluido, o aire atmosférico simple, !
eventuelmente asdiccionado con vapor de agus conforme mejor
convenga a la marcha de reaccidn que, de este modo, puede
conducirse en notables condiciones de regularidad. i
Por medio de este proceso, se consigue, pues, transfor-
mar en acero,en el coanrtidor,:f~fnndicidn del tipo indica-{
do,esto es,pobres en silicio (meﬁos del 0,15%),en fésforo
(menos del 0,05%), y eventualmente,también en manganeso
(menos de 0,20%) el cual,hasta shora,solo podia ser tratado
en el horno Martin. Este, como se sabe,exige complejas ¥y
costosas instelaciones y el precio de coste de los aceros
es superior sl de los obtenidos por los procesos Bessemer
o Thomas tanto, que su empleo esti reservado a la obtencidn
de productos de mejor calidad, destinados a ciertas aplica- |

ciones especiales para las que no sirven los aceros obteni-

do en el convertidor.

Por otra parte, el proceso ahora inventado ademés de per{

¥

mitir la regulacion exacta de lJa operacidén, desde el punto ?
de vista térmico, conduce a la obtencidn de un metal més E

homogéneo que el que habitualmente se obtiene en los con=- :
vertidores Bessemer o Thomas porque, en este caso, se pro- ?

f
ducen menores cantidades de oxido en el curso de la opera-

cidn y, especiglmente de silice.
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Se reivindica como invencidn propia y nueva en Espafia
con la prioridad portuguesa reivindicada lo signiente:

18.- Procedimiento para el tratamiento de hierro fundi-
do, pobre en silicio y f£ésforo, en el convertidor, carac-
terizado, porque la oxidacién del carbono y otros elemen-
tos térmdgenos de la fundicidn se efectia poi la iryeccidn
de ox{geno, en vez de sire atmosf&rico. .

22,— Procedimiento pare el tratamiento deihiqpro fundi-
do pobre enm silicio y f£8sforo, en el cbﬁvertidof, esencial-

mente como en la reivindicacién 12 caracterizado por inicigre '

se la operacidén con la inyeccién de oxigeno puro y. termingr-
se con ox{gero diluido o0 con aire atmosférico simple.
38.~ Procedimiento para el tragtamiento de hierro fundido

pobre en silicic y £8sforo, en el convertidor, esencialmen-
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te como en cuelgquiera de las reivindicaciones anteriores, ca~

racterizado por mezclarse vapor de agua en los gases jinyecta=-

dos a través de la masa de reaccidn.

49,~ Procedimiento para el tratemiento de hierro fundido,
pobre en silicio y fdsforo, en el convertidor, esencialmen-
te como en cuglguiera de las reivindicaclones anteriores,
caracterizado por inyectarse aire atmosférico a un nivel su-
perior gl del bafio metdlico, a fin de provocar la combus-

tidn, dentro del convertidor del &8xido de carbono liberado

en la decarburecién de la fundicién de hierro.

58, PROGEDIMIENTO‘PARA EL TRATAMIENTO DE HIERRO FUNDIDO,
POBRE EN SILICIO Y POSFORO, EN EL CONVERTIDOR, tal y confor-
me queda descrito y reivindicado en la presente memoria.

Consta esta deseripcidn de cuatro hojas foliadas y es~
crites a miquina por una =0la de sus caras, componiendo un
total de ciento veintiuna linea incluidas éstas.

Madrid 29 de marzo de 1944
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