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HEMORIGSK DESCRIPTIVA

para una patente de Invencidn, por veinte afios, por: = Prosedimiento
para comprobar las propiedades de difusidn de un medio sdilido, 11@.1_«.
do 0 gase0s0 al difundirse en metales, especialmente en hierro y acs_
r0 = & fevor de ls firms Friedrich Deckel, Prizisions . Wechsnik &
Mesghinenbau, residente sn Minshen 25 /aemdié/ Weakirchner Str,.
7/13: = .

minicisistelsininle

B8 sabido que los procesos de carduracién, decarburacidn, nitrn .

' reeién, ete., se atribuyen e un proceso de difusién siendo factores

decisivos pare la marche de esta, la temperaturs y el tiempo y team .

bién las propledades de difusicn del metal que se ha de tratar y del

medio utilizado para el tratemiento, Jas propiedades de aifusidn de

estos medios no se han podido haste shora determinar nsda mis que

por el cdleulo, por el resultedo de una difusién en el metal tratado.
Prente s esto el presente invento ee propone determinar de modo

sencillo y a pesar 4e ello exscto, por vie experimental lss propleda :5

des de difusién de loe medios Lnﬁems. que pueden encontrarse en

estado 241180, 1{quide o gaeseoso. Este problema se resuelve segin

el invento por el hecho de que son recocidas partfocules metdlfcas de

dfmensiones limitedas en el medic que.se ha de ensayaf, gque profs .

rcntems:née se encuentra en exceso, & temperatura ‘cgimtam dentro

del valor de las temperaturss usuales en el momentsinec proceso de

difusidn, sirvisendo la porcién procentual o la F‘i‘ﬂid& en sustanciss-
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difundentes en las part{ounles metdlicas en dependencis del tiempo ‘como
punto de partide para determiner las propiedades de difusidn y el “5";,
tamiento del medio. :
Ss logrsn condisiones favorables para el ensayo segin otra carac.
ter{stica del inventc cuando pm ei ensayc &e medios cuys gseidn se
desarrolle en la zona de la disolucidn no sobresaturads, las partisu -
las metdlicas son cuando més tan grueses gue el estado ea que el mi .
cleo de diches pertfculas ha alcanzado el contenido de su superficie
en les sustanciss difundentes, se aloanza ouandc més tarde en slgunas
hum y ouends pars el ensayo de medios cuya aceién se encuentrs en
la zone de la disolucidn sobresaturada, iss part{culass metdlices son

segin su estructura de por lo menos 0,01 hasta 0,1 mm., y cuando més

- tan grueees que su estado de saturacidén se alcande ouando més terde

en slgunas horeas.

A continuscidn se desoribe el mftodo segin el invento pars de -
terminar las propiedades de difueidn de los medios de tratamiento de
un modo partioular, aplicedo al ejemplo de la carburacién de acero.

Para llevar a ls prictice el procedimiento se llena un resipien .
t® preoferentemente pequefio de una mescla del polvb sartursdor gue s
he de ensayar y de serrfn o virutas de scexro (halldndose el primero
preferentemente en extesc). A cnatinmién ge clerra el recipients,
se calienta por ejemplo a 9002 ¢ y Gurante sigunss hores se mantiene
a esta temperaturs. Deapués de transcurrido este tiempo se eace el
recipients del horno y e fija el tiempo desde el momento en que se
alcanza la temperntura Constante fle Serburascidn haste la extraseién
del recipiente, Il enfriamim “de &te debe hacerse répidamente {por
ejemplo moviendo el aire). Después del enfriamientc se quitan las vi -
rut a8 con un imén y {por ejemploc con una combinacién de hidrocarburo)
Be limple cuidedosamente del medic cerburante adherido. A contimua :
eidn se Getermina &l contenido de carbono de las virutas o serrines
por uno de los métodos conocidos. Le centidad procentusl del content -
do de carbono :imtc con el tiempo detcrmiﬁadc Apgr_o. el ensayo conreti r
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nentador gue se ha de ensaysr, somo mﬁa apreciarse por los siguien -

tes elemplos en que se aprovesha.

Si por ejemplo se ensaya un medid carburante muy suave pars ol
ssero, y cuys aceidn se desarrolla en la zons de la disolueidn no so .
bresaturada, entonces sl valor detersinado del modo precedente del
sontenldo de cardono junto eon el tilempo proporecions un punte de la
curve A-C-D carasteri{stica de la marcha del ensayo en esta zona, ilms.
trefa en la figurs 1 del sdjunto didbuje. Otros puntos de esta curva
se hallan repitiendo variss veces ¢l ensays descrito con la misma eom
pomieidn inieinl del medio curburmdor, con iguales virutas del mismo
acero y con igusl tempersturs, pero con tiempos diversos para el en .
sayo. Ioe valores dlvernss qus se sacan de la grifica respecto al eon-
tenide de csrbone de las virutas sefllalan inmedimtamente la actividad
del medic gue se ha de ensayer a los tiempos que s¢ hen de leer, Ia
marcha descendente de la curva i-C-D constituye uns escala el agote.
miento del medis sotuante sobre el material de cementesifn., Ia parte
A-C 48 la curva sefiale el intervalo de tiempo en que ol nmicleo de las
virntas de acerp no he recibido todavia el contenido de earbono de
ls superficie. La longitud de este intervalo depende &el grosor de
las virutas. Para mtmr carto este intervalo, esto es, para poder
tomer del esquema valores dtiles pera la aotividad del medio a tiem.
pos ya relativamente certos conviene por tanto escoger ¢l espesor de
las viratas o serrines relativamente peqneﬁo-

Al ensayer un medio de carturaeién enérgico para el seerv, ou -
ya sctivided se desarrolle en la zons de le disclueidn sobressturata,
ee obtiens la ourve A-F-GeJ-X-I ilustrefia en la figura Z, que earae .
teriza la formseién de ocarburcs (la rams sefinlada por puntos y tre
zo8 G-H presenta el sgotamiento de un medic de esta clases). Si en el |
ensayo de un medio cementedor endrgzico se emplean virutas de scero |
que segin eu estructurs sean por lo menos de un espesor de 0,01 has -
te 0,1 mm, y cuendo més tan grueses’que su saturacidn se _alcanse &
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lo més en algunas hores, entonces la curvae ilustrads en la figura 2

ex en su mayor parte una rects, siendo el dngulo de inelinacidn «

de la recte una escala pPars la activided del medio que se he de ense .
yar. Ia parte A.F de la surve sorrssponde en su significado & le par -
te A-C de la onrve de la fignra 1. (Pars poder aprecisr ls posicidn
reciprogsa de las dos curves arriba descrites, se he seficlado en la
figura 2 la merchs de la curva ilustrads en la figura 1 son 1{neas
delgadas). | ' |

Ie, propledad especial de la parte principal de la euwrve deo le
figura £ de ser una recta, lleva consigo, siemds de la dependencia
genocilla entre el anguloo{ ¥y la actividad de un medio gque se ha de
enaafrir. la ulterior ventaja de que {gsoncciendo aproximadamente la po
sicidn temporal del punto ¥ y del comienzo G del agotamiento del co -
rrespondiente medio) basta £ijar solo dos puntos de ensayo para poder
determinar inequfvocsmente la paesicidn de lea recta y por tento el én-
gulo of ,

Por prolengesidn de le ocurva C-D en la figura 1 hecia atrds se
cbtiene el eontenido momentdneo de la superficie de las virutas meta "
1ioms en las sustancies difundentes. En le figura 2 el puntc de intersd
eién de la prolongacidn haecias atrds de la recta F-G y de la ordenada
coinciden priécticemente gon el puntc de saturaciin del metal gue se
ha de tratar a la temperatura 4el ensajyo. ¥Ya :iu.e este punto de satu .
racidn se encuentra en todos los ensayos con el mismo metal ¥y a la
misma temperaturs de ensayo siempre en el mismo punto, basta en es -
tos casos determinar sélo un punto de ensayo para ﬁjur la posicidn
de la recte y por tanto pars determinar el dngulo £ gne determina les
propiedades del medio de tratamiento. (para que este punto del enms -
yo venga & gueder situado seguramente en la parte recta de la curve
pegin la figurs 2, se precisa la condicién previa de gue le posieidn
tempgral de los puntos F y G de la curva sea aproximsdemente conccl -
de pars el med io de tratamiento gue se ensayaz). v

1a marcha reeta apreciable en la figurs 2 de le curva solo



» i

10

15

. |  8/e =
se obtiene siendo uniforme la composieidn del medio de tratamiento.
El que los valores hallados se aparte mids 0 menos de uns recta es une

medide de¢ la falte de uniformidad del medio,

X o I !

la presente patente, consta de las siguie'ntes reivindiceciones: .

l. = Procedimientc para somprobar las propiedades de difusidn
de un medio sdlido, 1fquido o gasiforme al difundirse en metales, 65 -
pescialmente en hierro y acero, caracterizado porgue partfculas metdll.
cat de dimensiones limitadas son recocidas en el medio gue se ha de
ensayar, el cuai se encuentrs preferentemente en exceso, a temperatu -
™3 Qoqatgnte dentro del campo de las temperaturas usuales en el momen-.
téneo precesc de difusidn, deduciéndose las propiedades de difusidn
¥y el agotamiento del medio por la poreidn procentggl o périids en sus.
tencias difundentes en las particulas metilices en dependencia del
tiempo.

2., = Procedimiento segin lo reivindicedo en el punto 1, carac -

- terizado porgue para el ensayo de medloe cuya acoidn se desarrolla en

la zona de la disolucién no sobruaturaﬁé, les part{oules metdlices
son cuando m&gﬁgmsaﬂ que sl estado, en que el micleo de diches par -
ticules ha sleanzado el contenido de su superficie en las sustanciss
difundeates, se alcanze cuando mézs en slgunas horss.

3. - Procedimiento segdn lo reivindicado en el pn;nto 1, caras -
terizado porgue para el snzayoc de medios, cuya acoifn se desarrclila
en la zona de la disolucién sobresaturads, les particulas metdlices:
Segin su estrustura son pbr lo menos de un grosor de 0,01 hasta 0,1
mm., y cusndo més de tal grosor que su estado de saturacifn se alean -
za a lo méds en algunas horas. | »

4, - Procedimiento para comprodar las propiedsdes de difusidn
de un medio sdlife, 1{iquido o gaseoso al difundirse en metales, espe.

eialmente en hierro ¥y acert. -
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Segin se desoribe y reivindics en esta memoria descriptive
y se ilustre ocon el plano adjunto, le cual conste de 5 hojas, folla -

das y escritas a miquina por uns sola cera.

Bedrid, & 22 26 Marzo 4 1944. .
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La firme, Friedrich peckel, Prizisions-iechanik
& Maschinenbau - , :
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