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Se trata de una nueva fiJacién del "coscor" en las es-

- copetas de caza con la que se consigue abreviar y simplifi-

car notablemente el proceso constructivo de las mismas, a
la vez que también se mejora el acabado y presentacidn de
este tipo de armas.

Debido a la gran competencia existente entre los cons-
tructores de armas deportivas y escopetas de cazﬁ, sobre
todo las fabricadas en serie y gran produccibn, constante-
mente se estudia y se tiende a introducir nuevos métodos
de trabajo que reduzcan costos y tiempo de ejecucibén. En
consecuencia, toda mejora que se produzca, por peéueﬁa que
sea, tiene vital importancia desde el doble punto de vista
de gran rendimiento y sbaratamiento del producto, fnicos
factores que alivian la gran presibn competitiva existente
en este sector industrial.

Si ademés de conseguir un menufacturado econbmico, pe-
ralela y subsidiarismente, también se obtiene un acabado més
perfectd que implica una presentacibn impecable, automlti-
camente se tendré un perfeccionamiento sustancial frente a
los métodos y sistemas de construccidn hoy dfa en uso.

La invencidn que se propugna estd orientada a evitar
mecanizaciones innecesarias e incémodas, empleﬁdas en los
procesos actuales, las cuales son las que més encarecen el
producto final terminado. Hoy dfa se parte de un cafibn con

su "coscor", en una sola pieza en bruto o bien suelta, pero
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.ﬁiémb%éﬁponTﬁniqgﬁeso grande de material en el extremo, con

objeto de hacerse el perfil o pestaiia entre el caﬁ6ﬁ Yy el-
“"coscor", conjunto al que primeramente se procede a una ope-
racifn de desbate grueso seguida de una fase mecanizada, lue-
go se suelda esta semiparte com su simétrica quercompleta el
doble cafibn del arma y a continuacidn se somete todo el mon-
taje a un mecanizado final que conforma la estructura defi-
nitiva de esta parte de la escopeta. ‘

Como aclaraéiﬁn a todo lo anterior, el "coscor" de las
escopetas de caza es la pieza o baseta intermedia que sopor-
ta y fija el Juego de cafiones que integran este tipo de ar-
mas.

Es obvio que el proceso constructivo descrito es lento
y caro de ejecucibn, lleno de dificultades por la findole
de trabajo a realizar, que determina un método de trabajo
susceptible de mejora y perfeccionamiento sobre todo al te-
ner que enfrentarnos con operaciones repetitives alternadas.

En base a tal circunstancia el sistema que nos ocupa
parte de piezas sueltas, previamente mecanizades en un des—
baste fécil, seguidamente se procede a su soldadura y final-
mente se verifica su acabado con otro mecenizado de termina-
cibn.

Las ventajas que se consiguen con este método se pue-
den resumir en tres importantes puntos:
12.~ Que el caiidn queda terminado en una sbla operacidn de
torneado, ademds de hacerse un pequeiio fresado para asiento
del "coscor',
22,~ Que la pestaiia 0 perfil que debe hacerse entre el caiibén
¥y "coscor' no necesifa mecanizarse ya que se oﬁtiene direc-

tamente,
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%0,-iQué-Ldisqlidez entre el cafibn y el "coscor" es mucho

mayor debido a una mayor superficie de contacto entre ambas
piezas, para la soldadura.

En esencia, la invencién preconizada se organiza par-
tiende de la pieza cafidn previamente mecanizada y de una
serie de plezas perfiladas, o bien en una sbla pieza, que
comportan el "coscor" de la escopeta.

El conjunto de elementos gue integren la construccibn
se unen entre si a través de una operacibn de soldadura y
finalmente se mecaniza el montaje previsto.

Para una mejor comprensifn de cuanto antecede se acom-
paiia una hoja de dibujos en la que se representa esquemfti-
camente el invento que a continuacibén y con referencia a |
los mismos se describe detalladamente.

En dichos dibujos:

La figura 1 representa uno de los cafiones de la esco-
peta.

Las figuras 2 y 3 muestran, respectivamente, dos Jue-
gos de piezas perfiladas que indistintamente conforman el
"coscor". _

La figura 4 representa el "coscor" de una sdla pieza.

Finalmente, la figura 5 ilustra el acople y montaje del
"cogcor" en una escopeta de dos caﬁoﬁes.

De acuerdo con los dibujos que se adjuntan a t{tulo de
ejemplo ilustrativo, no limitativo, la nueva fijacibn se or-
ganiza partiendo de una serie de piezas perfiladas 3, 6, 7
que convenientemente unidas entre si configuran un elemento
estructural simple T previstd como soporte vinculador del

juego de cafiones, aunque también puede ser de una pieza.

El "coscor" as{ realizado se une a los cafiones de lga
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eswpetai,z-ﬁlediante procedimiento de soldadura cuyos cor-

dones 5 solidarizan fuertemente el conjunto que se remata
superiormente con la pieza 4 que completa el formato final
de la escopeta.

Nbtese que se parte de cailones previamente mecanizados
y de plezas sueltas perfiladas, todo lo cual convenientemen-
te unido entre si{ conforma la estructura del arma deportiva
cuya terminacidn finaliza con otro mecanizado de ficil y cb-
moda ejecucibdn, una vez soldados todos los elementos reseiia-
dos. |

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance del
presente invento, asi{ como una fprma preferente de poderlo-
llevar a la préactica, se hace constar que en el mismo podrén
ser variables los materiales, formas, .dimensiones Yy, en ge-
neral, todos aguellos detalles accesorios o secundarios que
no alteren, cambien ni modifiguen la esencialidad propuesta.

Los términos en que queda redactada esta memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose in-
terpretar en su sentido més amplio y nunca en forma limitaw
tiva. |

REIVINDICACIONES.

sEErssmsosssoanOssssaEouUBSCEESES

18,~ Nueva sujecidén del “"coscor" en las escopetas de
caza, caracterizada por comprender una disposicidn construc-
tiva que se organiza en base a una serie de piezas sueltas
perfiladas que, convenientemente unidas entre si, configu-
ran un elemento estructural simple T que actfia de soporte
vinculador del juego de caiones, los cuales previamente me-
canizados se solidarizan al "coscor" a través de cordones

de soldadura que materializan el montaje y sujecibn de los




1150-

Y
&%

‘e ’e >
, ean o

adismas ;- 'que’ de; reata superiormente por otra pleza para la

ulterior mecanizacibén del conjunto. ‘
28,.- "NUEVA SUJECION DEL "COSCOR" EN LAS ESCOPETAS DE

CAZA". ///R\
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