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PATENTE LE INVEECION
por 20 efios

a favor de CONSTRUCCIOIES NARTORRHES, S.L.
de necionalidad espafiola

residente en Barcelona, calle Temarit, 1l4
por:

" U¥ NUEVO PROCEDIMIZNTO IE FARRICACION uUE IA
CORTINA DE LAS PUERTAS 0 FERSIANAS METALI-
"CAS ARROLLABLES" ((Clese 732, Grupo 89 del
Nomenclator).

IEITORIA DESCRIPTIVA

La presente patente de invencidn esta destineda a
gerentizar a su concesionarie le propiedsd y el derecho
a la fabricacidn y exnlotacion exclusiva de un ntevo
procedlmlento de 1abr1cacion de la cortina de lss puer-
tas o persianag metalicas arrollables, que da& por resul-
tado un nuwevo producto industrisl en orden 2 esta cla-
ge de construcciones.

gonocido es el sistema de construceidn de las cor- .

tinas de lss puertas metélicas arrollables empleesdo hag-
te la fecha. Consiste en construirlas con varillas o hie=-
rros redondos maeizos doblendo 0 curvenuo en forma ade-
cuada cada varilla con el objeto de que el conjunto de
diches varillass, que van unidas unas s otras mediante
unas bridas erticulasdas para permitir el arrollamiento,
resenten un essecto decorativo compuesto por romhos,
dvalos, trapecios, medios srcos u otre tigurs cualquiera.
BEn algunos cesos se epliceba el tubo pero solemente en
tiras rectes.



/wa*“

5.

10.

20.

25.

30.

40.

45.

50.

55.

1 65335 1652385

¢on el naevo procedlmiento de rebricecidn objeto
die la presente patenuc se utilize como principal elemen-
to para la conscruceidn de le coriina o superiicie ue
cierre, tubo de nierwo o metal, en luger cve berrs mecizs,
consiguienao inuustrislmente de ‘rlc les verisdes formas
decoratives que sdopien 0 puedan adoptar lsc inuicadas
puertas o persisnas metdlicas arrollables que se cong-

truyen con varille maciza.

Las ventajas e se cerivan del uso de tubo en lu-

gar de barrs congisten en hacerlss wmés ligeras emplean-
do menos kilos c¢e material, sin menoscabo del aspecto
decorativo, y en que el mecanismo de elevacidn y sustcn=-
tecidn de 1o puerta 0 persiena pueds construirse de me-
nog rTuerza y més ulmpuzilcado cori la consimniernte econo=
mie de material y precio de coste.

Bl empleo de tubo oresencsbas variss diricul.saes,
que nsn sido vencidas con el procecimicento de fabx ~icacidn
objeto de 1r petente de invenecidn que nos ocupa.

A Tin de que ol tubo al trahejario con las prensas
pare derle log dobleces y curves que el dibujo de la cor-
tina requiera no se abolle, apla»te ni errugue, se han

spuegto nnos Lroqueles e disposicidn espeC191 ane re-
suelven por completo el problema.

A continueeidn se describe con todo cetelle el pro-
cedimiento en cuestidn y pera meyor claridad sé acompana
la hoje de dihujos edjunta ex los gne se represenia a ti-
tulo de eJemplo no limitetivo, en las I'igse 1 y 2 dos di-
sefios parciales de coriina ae puerts metalica y en -les
Pigs. 3, 4, 5 y 6 sendos detalles en forme esquenética
del proceao de fabricacibn.

Al efecto de que =1 dobler el tubo, &ste no quese
arrugado por el laao corresponciente ¢l 8rco ve wenor ra-
dio se eispounen en 108 “nvulos de los troqgueles unos pe-
quefios salienics avellsnados (1)(2)(3)(4) con el objelo
de embniir en el interior del tuvuho el mesterial sobrante
debito a le contraceidn del miswo =1 doblarlo. En la Fi
4 se representa la forma que sdopta el tubo on su seccion
trensversal en ls perie corregponciente & lag sngnlosida-
dese

gon el objeto de eviter el aplestamiento vel tubo
el aarle la curvaturs o supulosidad neceseris se disponen
en la perte superior ce le metriz o0 molue dos guias (5)
separadas a une distencia ignal & la el uvifmetro cxterior
del tubo.

En loes casos en que el redio Ge curvainra sea supe-
rior ue 2C miliﬁeu,os se digponen en lag mztrices unos
rosillos de gsrgsnta (6) para permitir el deslizamieato
del tuto con 10 que se congigue que al curverlo el proce-
80 de Sistension del 1&t0ilal sea hecho en forma rscional.

Otro de log tipos de troquel ewmpleado coun ¢l objeto
ée poder trabajar con tubos de pared celgada, congigte en
pres e“tar e tods lo lergo de las piezas inierior (7) y su-

perlor (8) de que se conpone el troquel uma renurs de sec-
cidn semicircular (8)(9) del mismo &1 metro que - el exterior

del tubo, en la que se sloje éste sl cuzvarlo o doblsrlo
ev1tanaose de este forma la ueformecidn uol misgmo.
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Slempre ¥ cuando le coniornacidn del tubo ter e que
hacerse a més presidn que ls ordinaria se °udeuara cste,
g la metriz, una vez se le hava dado le primers curvetura
o doblez mediante le pieza de sujecidn (10) renvrede en
forma coincidente con la ranvro (11) que presenta psars es=
tos casos la segunds seccidn (12) de le wustriz (lb%

Los diferentes troqaeles ¥y dispositivos gne nresen=
tern los mismos y que se ecaeben Ge uvesceribir se aplican en
el proceso de abrlcaclon por sepersdo o hien conjuntsmente
segun le coLf“;1racion que tenge que adopter el tnbo ¥
diametro Gel mismo y como lcwohtog de unidn y srticulecidn |
de les verilles se nmjlearan nridas del tipo corriente em= :
pleado en esta clese de puertas metalicag.

En la presente patente ue invencidn serasn verisbles
el dlnwetro y espesor de paredes ccl tubo empleado en la
construceidn de lag puertas o persisnas, como esimiszo el
dihujo decorativo que se adopte v en general todos cuantos ;
detalles no slteren, cambien o modifiguen la esencislidad §
del objeto de. 1la misma. {

¥ 0O T A
REIVI N bDICACIONES

Se reivindics como objeto de la patente ge ir wweneidn
degcrita:

"UL NUEVO PROCEDINMIELNTO UE PAPRICACION uE LA CORTI-
A DE LAS FUEBRTAS O PERSIANAS METALICAS ARROLLA-
BLES" que se carscteriza y aistingmue:

12,- Por utilizar como principal elcmento pura la
construceidn de le cortina o superficie ue cierre, tubo
de hierro o metsl.

' 22,- Por disponerse en los angulos de las matriges,
de lss prensas, unos pequeﬁoq salientes avellanzdos con
6l objeto de embutir en el in verior uel tubo ¢l material
sohrante debico 8 la contr8001on sul 'rida el dohlsrlo o
gurverlo, permitienco obtener el éngulo o 1z curve sin

arrugas. §

38,- Por disponerse en lea certe superior de lg ne=-
triz o molde de la prensa dos gulas sepersdss e una cis-
tencia ignal & le del diametro exterior del tubo, con el
objeto de evitar su aplsstemiento sl darle 1s CPTVatara
0 angulosidad necesarisae.

42, Por disponerse en determiredos casos, U0s 0=
dillos de gergenta en leg matrices con el 1in de permitir
el deslizemiento ue} tubo el curvarlo y conseguir que el
proceso de aigtension del meterisl sea hecho en debias for=
MAe

‘ 58,~ Por poderge utilizer tuho de perea uelgszua gre-
cias 8l empleo de un troquel que presents a touo lo ,largo
te su pieza inrerior y superior une rsnura de seccion se-
nicirecular, en le que se sloja el tubo al curvarlo o do=-
blarlo, con lo que se evita le oefornmacidn del mismo.

2,. Por disponcrse, en los caszos . en que se tenga
que trabagar el tubo a mayor presidn que ls ovﬂlnar1a,
una pieza de sujecidn con une renura coincidenie con la que
presenta pers estos casos le segunda seccidn de le matriz.



10.

165335 o

7%,- Por poderse splicar los diferentes troqueles
y dispositivos de febricaeidn mencionados en lss snt erzores
reivindicaciones, gonjuntamente o hien por gseparado, seg

gea ls con11guracion gre se gqniers dar al tubo, ¥ dlamenro
del mismo,

Sean cnales iueren les clrcunstenciss que concurren
con le esencislidad del objeto de le petente dc invencidn

- descrita qne recaerh so%re:

" Uil MUEVO YRCCEDINMIELTO DE RATPRICACICE LE TA
COTTINA DE LAS PUERTAS O FERSIANAS IETALICAS
ARROLLABLES " (Clase 732, Grupo 8¢ del Komen
clator).

Conste lg presente Memoria descriptive de cnatlro pé-
gines folisdes y mecanografiadss por una sole cars y va
acompatizda de dibujos aclarativos en una hoja.

Barcelons, 9 de llarzo &e 1944.
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