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la  presente descripción se re fie re , como mi enunciado 

indica^ a un embalaje destinado a la  recepción de envases te­

traédricos para su transporte y distribución.

Estos envases tetraédricos serán principalmente los 

contenedores de productos líquidos y más particularmente los 

contenedores de leche, a l  objeto de fa c i l i t a r  la  distribución  

masiva desde la  fábrica a los almacenes, a l permitir el transper 

te de varios envases a la  vez contenidos en e l embalaje,' y a los 

distribuidores a domicilio a l  entregarles estos envases debida­

mente embalados, operación que se ahorran respecto a lo  que vie­

nen realizando actualmente, y que realizan en receptores no ade­

cuados, donde e l espacio es desaprovechado, obligando a grandes 

tamaños en los receptores que les  hacen d if íc i le s  e l transporte 

a mano, debido precisamente a la  forma tetraédrica que tienen 

los envases^

Este embalaje tiene las  ventajas citadas por haberse 

diseñado de manera que los envases tetraédricos sienten una de 

sus bases en el fondo del embalaje,' adoptando una posición ta l 

que son recibidos igual número de e llo s , en posición inversa uno 

entre cada dos formando una segunda p ila ,' en ajuste perfecto ocu 

pandóse así e l mínimo espacio posible ¿ con la  particularidad de 

que se evita e l desplazamiento re lativo  entre ellos para preser­

varlos de las roturas por choque entre e llo s , jnal como ocurre a l  

ser transportados en embalajes de fondo plano, empleados actual­

mente .

Otra particularidad es la  de permitir su perfecta adag. 

tación a las máquinas automáticas de llenado y la  de i r  provis -  

tos de asas para su transporte.

La simplicidad de sus componentes y la  baratura de ma­

te r ia l empleado le  hacen apto para su uso como embalaje de los -



denominados perdidos, sin  perju icio de que dada la  solidez que 

le  confiere su constitución, prevista para la  mayor protección 

de los envases que hace contener, pueda ser utilizado repetí -  

das veces.

35 En esencia, consta de una envolvente poligonal lami­

nar, cerrada en una tase par una lámina plegada en pirámide -  

del misto numero de lados que la  envolvente y con e l vórtice 

situado a l interior de esta envolvente* previéndose solapas pa 

ra e l cierre de ambos elementos y unión entre e llo s , que facul

40 tan la  citada unión can e l empleo de adhesivos de secado rápi­

do y par grapado^ de manera que e l embalaje pueda ser montado 

inmediatamente antes de su u tilizac ión , permitiendo su almace­

namiento previo a l montaje en láminas planas que ocupan e l mí­

nimo espacio.

45 Para la  mejor comprensión de ouanto antecede# se ha­

ce a continuación una detallada descripción del objeto descri­

to con referencia a los dibujas que se acompasan^ en los que -  

se muestra una manera preferente de realización no lim itativa.'

En dichos dibujos:

50 La figura 1*. es una vista en desarrollo de la  lámi­

na correspondiente a la  envolvente*

La figura 2*. es una vista en desarrollo de la  lámi­

na de cierre de la  base.

La f  i  aura 38, es una vista en perspectiva de la  en -

55 volvente montada.

La figura 4S, es una vista en perspectiva de la  lámi 

na de c ierr-e  de la  base montada.

La figura 56. es una vista en perspectiva del embala

je .

La figura 68, es una vista en perspectiva de la  mane.60



ra en que los envases quedan situados en el in terior del embala­

je*

Según queda representado en loa dibujoa, una lámina -  

(1 ) alargada está dividida en seia retículas (2 ) iguales, y una 

65 solapa (3 ) por medio de líneas (4 ) de plegado, de manera que a l  

aer doblada la  lámina (1 ) par las líneas de plegado (4) y unir 

loa extremoa par medio de la  solapa (3 ) utilizando pegamento o 

grapas quede constituida una envolvente (5 ) poligonal.

Esta l ámi na ( l )  lleva  en uno de loe laterales mayores 

70 dos cortes (6 ) centrados sobre cada una de las  retículas (2 ),  

equidistantes y paralelos a las lineas de plegado (4 ) que las  

determinan, y dos escotaduras (7 ) alargadas con los extremoa re­

dondeados, paralelas a los latera les mayores y pr&ximaa a l que 

presenta los cortes (6 ) ,  simétricamente dispuesta a las  líneas 

75 de plegado (4 ) que quedan opuestas en e l montaje de la  envolven­

te (5 ) .

Una segunda lámina (8 ) tiene un contorno poligonal y 

está distribuida en seis triángulos (9 ) isósceles, con vértice 

común e iguales entre s í ,  por líneas de plegado (10 ), de manera 

80 que los seis triángulos (9 ) comprenden menos de 3606, para que

a l doblar por las líneas de plegado (10) y unir los laterales de 

la  abertura ( l l )  o resto basta los 3606 por medio de una solapa 

(12) que comprende uno de estos latera les se constituya una p i­

rámide (13) exagonal, en la  que en los lados de la  base^ que son 

85 las bases de los triángulos (9 ) aparecen otras solapas (14) de­

terminadas por líneas de plegado (15 ), que son dobladas hacia el 

vértice de la  pirámide (13) dando recepción a la  envolvente (5 ),  

según figura 5* y que unidas a e lla s  por pegado o grapado quede 

montado e l embalaje.

La inclinación de los triángulos (9 ) o caras laterales90
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de la  pirámide (13) tiene un ángulo respecto a las caras latera-f 

les de la  envolvente (5 ) igual a l formado por las caras del enva 

se tetraédrico que se desee embalar, de manera que sienten en la  

pirámide seis de ellos (1 6 ), una de cuyas caras apoya en una de 

las caras latera les de la  envolvente (5)# formando entre las  ca­

ras de dos contiguos un ángulo igual a l formado por las caras de 

otro (17) de los envases, que a l  ser colocados entre ellos ajus­

ta perfectamente entre estas caras y según figura  63, embalándose 

así doce envases (16 y 17) perfectamente ajustados y sin poe ib i- 

100 lidad de desplazamiento, cuya altura máxima alcanzada es in fe -  

r ic r  a la  distancia en que las aberturas (7 ) )  en función de asas 

quedan de la  base de la  envolvente (5 ) para a s í poder introducir 

la  mano cuando se ha de tomar e l embalaje.

La forma, dimensiones y materiales podrán ser variables 

105 y en general, cuanto sea accesorio o secundario, siempre que no 

altere , cambie o modifique la  esencialidad del objeto que se des­

cribe.

Los términos en que queda redactada esta memoria son 

ciertos y f i e l  re fle jo  del objeto descrito, debiéndose tomar con 

110 carácter amplio y nunca en forma lim itativa.
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N O T A :

El MODELO DE UTILIDAD que se so lic ita , deberá recaer, 

precisamente, sobre las  particularidades características de las  

siguientes reivindicaciones!

l o . -  Embalaje perfeccionado para e l transporte y d ia - 

115 tribución de envases tetraédricos, o a r  a o t e r  i  z a  d o

por comprender una lámina alargada distribuida por medio de l i ­

neas de plegado en retículas contiguas y una solapa f in a l, a 

continuación de una de e lla s  y de menor extensión, de manera -  

que a l  doblar la  lámina por las  líneas de plegado y unir los ex 

120 tremos con e l concurso de la  solapa quede constituida una envol 

vente poligonal de caras rectangulares iguales, presentando uno 

de los bordes de la  envolvente y en cada retícu la  dos cortes pa 

ralelos y equidistantes a la s  líneas de plegado o aristas de la  

envolvente, y en dos aristas opuestas unas aberturas en función 

125 de asas constituidas por ranuras alargadas de extremos redondea 

dosj paralelas a los cantos mayores de la  lámina, que previamen 

te se han realizado sobre e lla  en simetría a las  líneas $e ple­

gado correspondientes a esta oposición en que han de quedar s i ­

tuadas con el montaje de la envolvente.

130 28.- Embalaje perfeccionado para e l transporte y dis­

tribución de envases tetraédricos, según reivindicación anterior 

caracterizado par comprender una segunda lámina de contorno po­

ligonal que comprende menos de 360* geométrioos y en la  que los 

lados del polígono san iguales a l a  anchura de las caras de la  

135 envolvente y que está dividida por lineas de plegado en igual -  

número de triángulos que retículas presenta la  envolvente^ sien 

do estos triángulos isósceles iguales entre s í  y con vértice -
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común, apareciendo en Ice lados del polígono que forma la  lámi­

na, o base de los triángulos y en uno de los latera les de la  -  

abertura de la  lámina o resto hasta 360* geométricos unas sola­

pas, de manera que a l doblar la  lámina por las  líneas de plega­

do y unir los laterales de la  aberturg por medios de la  solapa 

correspondiente a uno de e llos queda constituida una pirámide -  

poligonal regular, y que a l doblar las  pestaHas de las bases de 

los triángulos en dirección a l vértice de la  misma sea recibida 

en ajuste la  envolvente# precisamente por e l lado opuesto a aquél 

en que aparecen los cortes, y que a l  unir estas últimas solapas 

a la  citada envolvente por pegado o grapado quede constituido -  

un embalaje prismático regular recto cerrado en una de sus ba -  

ses por una pirámide cuyo vértice queda a l in terior de la  envol 

vente, con la  característica de que cada cara la te ra l de la  p i­

rámide coincide en dimensiones con una de la s  caras latera les d 

del envase a transportar y que presenta una inclinación ta l ,  -  

que otra de las caras del citado envase coincide con una de las  

caras de la  envolvente, formando entre cada dos caras de envases 

contiguos situados en las caras latera les de la  pirámide un án­

gulo igual a l de las caras latera les de otro envase igual a e llo s , 

que a l ser colocado entre los mismos ajusta perfectamente en es­

tas caras#

3&.- "EMBALAJE PERFECCIONADO PARA EL TRANSPORTE Y DIS­

TRIBUCIÓN DE ENVASES* TETBAáDRICOS".^ '  ̂ * """

Todo e llo  según queda expuesto en la  presente Memo-
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r ia ,  que consta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por 

una sola cara, y una hoja ds dibujos que con la  misma se acom­

pasa.

MADRID, 19 de Enero de 1.971*
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