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PATENTE DE INVENCION 1 6

por 20 afios ES!E;;?';'
por “UN PROGEbIMIENTG PERFECCIONAERC PARA FABRICAR PLU-
MILIAS PARA ESTITOGRATICAS™, a favor de los Sres. D. Jo-
8é Ramirez Pardo y D. Luis Gispert Rib§, de naclonalidad

espafiola, domicilimdos en Barcelona.

Actualmente se fabrican las plumillas para estilo-
gréficas cortando la chaps plana metflica original, de~
Jando formado'alrededor de la puntas un ensanchamiento,
mas o menos elrcnlar; luego al curvar la plumilla deben
rebatirse los dos lados de este ensgnchamiento uno so-
bre otro, alrededor del corte central de 1a pluma, psra
dejar formada lz bols o saliente inferior gue es necesaria
en gu punta. Naturalmente pars efectuar este rebatimlien-
to precisa un utillsje muy preciso, y mucho culdado pa=~
ra no descentrar la punta de la plumilla ni romperla;
con todo gueda muy visible el'rebafimiento y mal aagba~
da la plumills fabricadaf ¥y por haber forzsdo mucho el
materiel, queda muy debilitado por la zons, que luego
al usar 1ls plumilla se fatiga més.

Los recurrenteé han 1ldeado y puesto en ejecucién.

prfctica un procedimiento perfecaionado para la fabrica~
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~ cién de estas plumillas, que por ser nuevo y de su pro-

pla invencién, solicitanque se les garantice en su pro-
piedad y explotacidn exclusiva, mediante le concesidn
de la Patente deyinvencién, a que se re flere la pre-
Bente memoria desdripfiva.

A los efectos legales de 1ls Patente que se soli-
eita, serdn variables todos cuantos detelles no afecten,
alteren, cambien o modifiquen,la esencis del procedi-
miento idesado.

b continuseidn se describen suscintamente las faaés
més esencisles que lo caracterizan, refiriéndolas aun-
que con carfcter de e jemplo, a los dibujos que se adjun-
tan a ests memoria, 7

Se 1nicia el procedimiento sometiendo a la chape me-
télies originél plena y lise ~1~ 2 un tratamiento de
recaleado o recilindrado entre un cilindro estriedo -6-
¥y otro liso =7= 0 entre dos estriados qﬁe provoes la
formacibén de unos relievee ~2-, de forme variable, por
una o por les dos caras de la chapa, figuras II, III,

IV y V. Se cortea luego el perfil plano de la plumilla,

y en una o varias operaciones se dejan formados los ori-
tidios -Bf ¥y el corte central -4~ de ls punta:hkinalmenr
te, figura VIII, se la curva por -5-. La bola -8~ de

le punta queda asf perfectamente formada ain requerir
el rebatido nt debilitar a2 1ls chepa =1~ y puede darse-
lg cuglquier £brma, por ejemple, uns de las 1ndiéadas
en las figures IX, X y ZXI, éin ninguna etré'complicau

eibén. El proceso de fabricacién queda as{ notablemente

- simplificado y ‘sbarstado. Queden emplesrse con toda co-

modlded eualesquiera metales o aleaclones, por ejsmplo
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el cobre, latfn, aseroc inoxidsble, slpaca u otro dis—

-3 -

tinte. La finura de trazo de tal plums puede garsntizar-
86 y perfeccionsrse hasta el 1{mite que se quiera. Bas-
taré formsr y escoger asdecnedamente las ranures de los
ellindros ~6~ ntiligados p:r% el recilindrado de la cha-
pa . |

§oTaA.

8e reivindica como objeto de esta Patente de inven-
cibn: »
l.~ Un procedimiento perfececionado para fabricar plumi=
lles paras estilogréfices, caracterizado por el hecho de
formzy lsa bola ds la punta de lsas misﬁae produciendo
previamentie por un proceso de reeslcado ¢ iecilinérsdo,‘
sobre las chapas metdlicas originales, unos relieves sa-
lientes por une o por sus dos caras, cuyo perfil coin-
cida con el desealdlo para squellas boles y procedieﬁdo
luego 21 cortado de la plumilla; 8in exigir por lo tan-
to la operacidn de rebatir los bo;des de ls punts para
formar diche bola, » |
2.~ Bl propio procedimiento de la reivindicseidn snte-
rior, carscterlzado por el becho, de gue se obtengsn
los relieves 1angitud1nales gobre .1las chapas metdli-
ess originales, haciendo pasar a presién a las chapss
lisas entre dos cilindros, uno de 108 cuales o los dos,
presentan ung serie de ranuras © cansles éuyo perfii 1]
el mismo que se deses dar g aﬁuellos relisves,
Z.~ El propio procedimiento de le8 reivindicaciones 1

yrz, caracterlizads por el hecho, de gue uns vesg obteni-

| dqs los relieves sobre la plsea, 8e corten los perfiles

planos de lz plumllle haeiendo coineidir el plano ex-~
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ﬁremo ¥ atil de savpunte con el 1fmite lateral del re-

lieve. Bfectuando luego los cortes y orificios centra-

les quecsse precisen y doblando después iongitudinal-
80« mente 1la perte posterior de la plumills.

Sean cuales fueren las circunstancias gue concu-
rren con la esencialidad de la Patente definids en las
anteriores reivindicaciones, cual objeto est
&.~ "UN PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO PARA FABRICAE PLU-

85, MILLAS PARA ESTIIOGRAFICAS®. - '

Consta la presente memoris de euatro hojas folia-
das,imecancgrafiadas por uns sola aara y del dibujo uni-
do a la misma. 7
‘ Barcelons siete de margo de mll noveclentos cuaren-

sG. ta y cnstro.

P. 4, de 108 Sres, D, José Ramf{rez Pardo
y D. Luis Gispert Ribé
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