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MEMORIA DESCRIPTIVA

Generalmente para terminar o confeccionar las p ieza » 

de genero de ponto Interesa unir o coser algunas costa­

ras que quedan sueltas por e l  proceso de fabricación ; o 

#ea que precisa cerrarlas para darles la hechura d e fin i­

t iva  con que se expenden a l p ób lico .

Esta operación cuando precisa de un acabado esmerado 

se efectáa con las máquinas denominadas remanosas.

De estas maquinas, en las que e l  cosido se e fectós 

montado previamente punto por punto las dos piezas o cos­

turas e unir sobre una frontura g ira to r ia  guarnecida en 

su borne de punzones, ex isten  dos tipos principales a sa­

ber; las dé aguja recta y áncora y las de aguja curvada. 

En e l  primero, e l  áncora debe efectu ar una serie  de mo­

vimientos muy complejos que son causa de frecuentes ave­

r ia s  y de parones en su normal funcionamiento. En e l  se-
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gando tipo  ls  agaje curvada, que debe ser muy fin a , se 

dobla por las desigualdades del h ile  y se separa de su 

posición correcta , cosiendo entonces fuera de s i t i o .

Para subsanar ta les  inconvenientes, e l  recurrente 

ha ideado y puesto en ejecución p ráctica , unos perfec­

cionamientos en estas máquinas que por ser nuevos y de 

sn propia invención, s o l ic ita  que se le  garantice en 

su propiedad y explotación exclusiva mediante la  conce­

sión de la Patente de invención a que se r e f ie r e  la pre­

sente memoria d escrip tiva .

El examen de los dibujos adjuntos aunque tenga un 

carácter de simple ejemplo in form ativo* permitirán dar 

una idea de las  C aracterísticas de lo s  perfeccionamien­

tos ideados para tales máquinas.

En los dibujos en la  figura I  se representa un con­

junto de la  parte ú t i l  de una de estas máquinas conce­

bidas según los perfeccionamientos que nos ocupan* En 

e lla  -1 - es ls  frontura c ircu la r de la  que so lo  se deta­

l la  un pequeño sector de la corona guarnecida de punzo­

nes que la  cubre totalmente* la  aguja -2 -  es rec ta , y 

en todo, en su d ispos itivo  de f i ja c ió n  -3 -  y los  de mo­

vimiento re c t ilín e o  de vaiván formados por los e jes  -6 - 

y -7 - la palanca -11- y la  b ie la  -8 - y e l excántrico -9 - 

del e je  te  mando -10-, es igua l a la  de toda rem allóse. 

Pero, por los perfeccionamientos ideados e l  movimiento 

de ta l  aguja -2 - y consiguientemente los de su h ilo  -12 -, 

se combinan con un d isp os itivo  de áncora -13- y de gan- 

ohito -14 -, con su correspondiente h ilo  -15-, de lo  que 

resu lta que los h ilos  -12- y -15- se ligan  en cada uno 

de ios puntos de las piezas a unir, montadas sobre los
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punzones de -1 - para coserles y cerrar correctamente ta­

les  puntos. En la solución ideada los movimientos de la 

áncora -13- son muy simples y seguros¡ la presencia de 

un punzón f i j o  -16- asegura la  continuidad del punto de 

60 * cadeneta formado por la combinación de mecanismos, aun 

cuando deje de haber te la  en la  frontura. La presencia 

del ganch illo  -14- de movimiento a lte rn a tivo  permite co­

ger a l h ilo  -15- del áncora y mantenerlo en la posición 

debida para que la aguja pase por encima de ó l .

55. Los movimientos del áncora -13- son, uno a ltern ativo

de rotación conseguido por la combinación de la palanca 

rad ia l -17- con la -18- montadas sobre e l excántrico - 19-  

unído a l e je  de mando -10-; y otro a lte rn a tivo  r e c t i l í ­

neo v e r t ic a l ,  conseguido por la muesca -SO- cuya superfi­

no. c ié  superior es alabeada y s irve  de apoyo a l r o d il lo  »gg~ 

montado sobre e l  muñón de la -17 -, por lo  tanto, e l  e je  

-21- de su jeción del áncora subirá o bajará segán sea la 

posición rad ia l de -2 2 -, ge asegura e l  contacto entre 

-22- y  la su perfic ie  de apoyo de -20- por e l  resorte -23 -, 

66. En euantó a l ganch illo  -14- se le  comunica su movi­

miento r e c t ilín e o  a lte rn a tivo , por la palanca basculante 

-24- s a té lite  del excéntrico -25- montado sobre e l  e je  -10 -.

La sucesión y concordancia de movimientos de estos 

elementos, áncora, aguja y ganchillo pueden verse en las 

70. figu ras I ,  I I ,  I I I ,  17 y V que esquemáticamente gra fian  

las posiciones sucesivas y re la tiva s  de los h ilos -12- y 

-15-.

En la  primera posición, figu ra  I I ,  la  aguja -2 - avanza 

eon su h ilo  -12- hasta rebasar la posición  del h ilo  propio 

de la  pieza a coser, © en su ©aso del punzón f i j o  -16- y75.
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penetrar en un punzón de la frontura -1 - .

En la  posición segunda, figu re I I I , la  aguja -2 - re­

trocede y e l  h ilo  -12- a l a flo ja rse  forma la onda o 

puente -26-.

!n  e l  tercer tiempo, figura IV entra en acción e l  

áncora -13- penetrando dentro de -26- y con e l le  penetra 

su h ilo  propio -15 -.

En e l  cuarto tiempo, figura V e l  áncora -13- a l g i­

rar desplaza hacia e l  centro geométrico de la frontura 

a la onda -26 -.

En e l  quinto tiempo, figura VI# e l  ganchillo  ha ja 

para situ ar e l  h ilo  -15- en posición de enlazarse con

la  aguja -S -*

En e l  tiempo sex to , figu rs V I I ,  la  aguja acaba de 

entrar en e l  punzón a l tiempo que retrocede e l  ganchillo 

y e l  áncora, quedando asi formada la  cadeneta y se re­

nueva e l  c ic lo  descrito »

á lo e  efectos lega les de la Patente que se s o l ic i ta ,  

podrán ser variab les las dimensiones de los d istin tos 

órganos, los m ateriales empleados en su construcción 

y en general todo cuanto no a fe ó te , a lt e r e , cambie o mo­

d ifiqu e le  esenolalidad de‘ los perfeccionamientos idea­

dos aquí descritos .

m o l í *

Se reiv ind ica  como objeto de esta Patente de inven­

ción:

1 .» ünbs perfeccionamientos en las máquinas para coser 

o remallar géneros de punto, caracterizados por e l he­

cho de substitu id e l  áncora de movimientos m óltlp les pro­

pia de las remanosas de aguja rec ta , por un áncora de

i
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a dos movimientos alternativos simples, s saber; ano de 

Potación alrededor de su .3 . y «tro rectilíneo vertical, 

completándose «a  trabado, así simplificado, con .1 de un 

ganchillo de movimiento alternativo rectilíneo que manv 

tendrá el hilo del áncora en su poalcián correcta para 

enlasarlo con e l de la aguja, y dar paso a esta áltlme. 

Asimismo el hecho, de que lo . movimiento, y posiciones

relativas de los dos h ilos  se aseguren por la presencia 

de un punzón f i j o ,  qu. garantisa además la continuidad 

d. la formacián de la cadeneta, aun cuando se presente 

una solución de continuidad en la frontera, entre dos 

grupos o paria de piezas a unir.
g .-  los propios perfeccionamiento, de la reivindicación 

anterior, cara ote risa dos por el beoho, de que los movi­

mientos dél áncora y del ganchillo se provoquen desde e l  

mismo eje general de mando que determine «1 movimiento 

de la aguja recta; regulándose los de giro del áncora y 

10s de avance y retroceso del ganchillo por sendo, excán-

trioos, debidamente desalado, respecto a l que mueve a di­

cha aguja, lo . cuales actúan sobre sistemas de palanca, 

adecuados. Temblón e l  hecho, de que e l movimiento verti­

cal alternativo del áncora se asegure apoyando su eje 

por un rod illo  a á l unido que al g irar sirededor de á .te, 

rueda sobre una superficie alabeada de apoyo; y asegurán­

dose e l  contacto entre .atoe do. áltimos elemento, por 

un resorte que suma su tensión a la acción de la grave- 

4ad determinada por e l peso del eje.
s ._  ios propio, perfeccionamiento, d. la .  re iv indica el o- 

ues 1 y 2, caracterizados por e l  hecho de que el áncora 

penetre con su hilo en la onda o malla formada por e l
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h ilo  de la aguja a l re tira rse  la ta  de le  frontura y e l  

áncora In ic ie  e l  ascenso para e v ita r  su choque con la 

punta donde se forma la cadeneta, y que una véz dicha án- , 

cora haya alcanzado su posición más a lta , g ire  alrededor ¡ 

140* de su e je  llevando hacia e l  centro de la  máquina a la

onda del h ilo  de la aguja que antes ha recogido, y en es­

te momento e l  ganch illo  coja a l h ilo  que va del áncora j

a l punzón f i j o  para s itu arlo  en posición  de enlazarse con 

e l  de la  aguja en la  próxima pasada, una vez haya girado 

145. la  frontura quedando así formada la  malla o punto sohre

e l  género cosido o sohre e l  punzón f i j o  eitado en la  r e i­

vindicación  1*
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran 

con la  éseneialidad de la  Patente defin ida en las ante- 

150. r lo res  reiv ind icaciones, cual objeto es:

4 .- "HEOS PERFECCION AHIENTOE BU PA8 MAQUINA® PASA 00 ÍES

0 EEMAPMB SEÑEROS PE PUNTO*.

Consta la presente memoria de seis hojas fo liad as , 

mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos uni-

155. dos a la  misma*

Barcelona dos de marzo de mil novecientos cuarenta

y cuatro.

■», * ■
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