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PATENTE DE INVENCION

por 20 sfios _

por *UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LA® MAQUINAS DE TRATA-
MIENTG POR TENSION DEL OUERO PARA OBTENERIO INDEFORMA-

BLE, UTILIZADAS EN IA PABRICACION GENERAL DE PIEZAS DE
CUERO Y ESPECTAIMENTE EN LA DE BALONES DE DEPORTE", &
févor de D. Juan Hernfndee Garcis, de nacionalidad es-
paﬁola;,demieiliadeﬁen*Baroélena. |

& B E & E R E E 8 B S BE S & 8 EREKEERE S EEE B B £

- MEWMORIA DESCRIPTIVA

7 El reeurrente; como fruto de gu experiencia en
la 1pdustiia de confeccién de piezae de cuero, y es-
peoialmgntq en la manufactura de Balones paia depor-
te, ha ideado y puesto en Qjécuci&n préctica unos
berfeceiongmientqs en les miquinas que someten & las
piezas de cuero & ans elevada tensién, para loérar
su indeformabilidad en sa nlterior uso.

Biendq tales perfeccionagientos nuevos y de su

'p#opia invencién, solicita el recurrente se le garan-

tlcen en su propiedad y explotacién exclusiva median-~
te 12 concesién de 12 Patente de invencién s que se
refiere 1le prasente memoris desc:iptiva.

Esencial@ente loe perfeceionamientos que nop oca~

pan tienden a rendir més eficaces, la® méquinss que

hemos mencionan@o, llenando las lsgunas gque estas pre-
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sentan, tanto en le que se refiere g permitir una
tensién més reguler y absolutemente adecuada & cusl=~
quiera de las formas éue pruedan afectar lss piezas
‘de cuerd a tratar;_sin necesldad de un escuadriedo
20. previo de las mismaé; como, en lo que se refiere &
unas mayor rapidez eperatoria, _
En efecto, las méquinas de esta Indole actual-
mente cgnocidaq, ‘para lograr una tensiég complets de

la pieza de cuero, establecen gegin se vé en la fi-

- 85. gora I uns serie de gi-a'pa’s -l- éxten51ble: que suje~

tan a esta pleza -2~ estsndo ellas e s vez apoysdas
o unidas & un marco ~3-. Ello provocs una ténsién si-
mgljénea de1;oue:o egg&n euafrovdireccienes ogctogo-
nalésvdivsrgentea -4~; pero a su vez ello exige que
30. 1la piezs ~£~ haya sido previamente ebcuadriaag. coms
es gatural¥ esta»cperaoién gse reauélve’qn un mayor
costé'de'fabrieacién, por la meno de obra que exige,
96: 91 tiempo empleadc, y¥ por las mermas de géﬁero.

@racies a los perfeccionamientes que nos ocupsn econ

$5. una sole pieza -5~ figuras II, IIT y IV que se une

a8 una grape -7~ y a8 loa tirantes roecaaoe -6- que
actusn segun dos direcciones perpendieularag~—8f‘y
~9-; se logre componer los esfuerzos de éstos; ob-
teniendo ung resultante -10- segfn la direcoién o
40. posicién de la pieza ;5-; y,'porAlo'tan?o, siendo
facultetive el éngulo de desvieoiln de -6-, respecto
’iza sus dos componentes =8~ y -~9-, se deduce que con
“é8tm ~6~ aeré_poaible Fenear; menteniéndola correc-

- tamente amordazada por =7-, la pieza de cuero ~11—

46,  sea cusl fuere la forma de su periferie. Is propie
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’ _ ~ figurs nos munestra otra interesante aplicacién de la
mencionada pleza, al.regolvef satisfsetqriamente; el
‘tratamiento de dos piezas conjuntas =1l- y =12~ en
un sole mareo'eomﬁn; Baéta anir con la pleza -5~ dos
. 50. mordages inversas que sujeten los bordes interncs de
las plezas de cu'e:rd. 4
La figura V nos muestra la manera de lograr unsa
tensién completa, valiéndose de le b;eéa ~5- que now
ocupe, traténdose de una pleza de cuero -13- que pre-
65. sente un orificio interior -ld4~. -
~ Una variante de la propis plesa estéd indicads en
la figura VI y estéd especialﬁente adecuada para afi-
nar y corregir aquellas anormalidades que puedan pre-
sentarae_al tensar los bordes internos de las pieras 7
80, de cuero; en ellas se vé que logra el atirantado entre

dos mordagas contrapuestas valiéndose de dos tirantes

./

unidos por su extremos opuestos'—lﬁ- y ~16- a las
‘mordagaes y unidos entire 81 por rosca inversa -17- y
-18- a un estribo comfn roscado -19-, ,

65. En el otro aspecto epigrafiasdo los perfeccions-
mientos ldeados tienden & simplificar 1ls operacién
que, en régimen normal de frabajc, en estas méquinas,
debe ?epetirsé frscuentemante, gues es la de armar y
désarmar 1la8 uniones de las grapa® gon los tirantes,

70. ‘las uniones de las dos plezas que formen las morda=-

zas y las uniones de los dos marces de hiérro; todas
vi}és cuales como es sabidé; Be reslizan mediante tor-
A aﬂgillos y tuercas, El recurrente ha ideado modificar

efitos elementos de unién en formavgéneralbde'biaagrgs

75. eén'palanea exoéntrica, pars cerrérlas ¥y resorte pa-

P R
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ra abrirlas; adaptando a cada ca®o concrsto la solu-
¢ién préctics més adecuads, As{ para el caso de la8
mordazas f£igures VII y VIII, 45 & estas mordazas una
forma anfloga & las ya conocidas8 pero haclendo una
unién y art&auléoién entre las piezas -20- y -21- que
las forman; por &l lzdo ~22- opuesto al precursor -25-
de la pieza de cuerc. La pieza inferior -21- presente
unag abrazasderas o apoyos ~24~ en forma de puente que
sostiens el eje de giro -EB~ de une piera ~26- exoén-
trice accionada por la palanea -27-, Un resorte -28-
fijé¢o entre los vdstagos -29- y-30~ determmins 1§ '
apertura de la mordaza al rebatir el excéntrico -26~.
De lo anteriormente expuesto se deduce la trascenden-
cla gque en euanto se refiere:a la perfeccién del tra-
baja; se logra con los mencionados perfeccionamientos.

Al objeto de esta pétente gerin variables todos
cuanto’ detalles no afeeten; alteren; ¢ modifiquen la
eQencia de los perfeccibnamientos descritos.

NO TA. |

Se reivindica como objeto de eéta Patente de in-
vencidnt _
1.~ Unos perfeccionsmientos en las méquines utilige-
das para hacer indeformsbles lass plemas de cuero; por
tensi6n, eaﬁeoialmqnte, las propiae para el tratemlen-
to de los cueros empleados en la fabrieaei&h de bglones
pare deporte, earacterizados por el hedhc, de éue me-
diante un tirante rfgido articulado con el punto de

gujecidn de las mordagas por un extremo y por el otro

AR e

con loe de dos tirentea exteﬁsiblea ¥y roscsdosa actuando

105, an dbs‘direoc;ones perpendieulareé, se logre uns compo-
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gicién de laswdoﬁ fuerzss producidss ﬁ%r"éﬁtds, cuya
resnljeante actue en el sentido o directién determipadoi
gpr:la pcstdién‘eseegida‘de aquél tirante rfgido inter-
medio} y éns en consecuencia se obtenga una distenﬂién
regulér, uniformé, y en tbdcs los s’ent:l.dés, d'e' las pie~

gee de cuero tratadas, sea cual fuere su forma o peri~

‘metro externc,

2,~ Los propios perféccionamientos, en las menciona-
das‘ﬁéquinae; que S8e expressn en la anterior reivin-
dicacibn, y carseterizedos por el hecho de que el
propio tirente rigido que en ella se cita, se atili-
ce pgra'unir entre 81, dos distintas mordaszas, que
actuaré{n en sentido opuesto; y'en forma pasiva o

de reaccién, para emordazar aquellos bordes de las
piezas da éuero qb.e queden internes o ne contiguos
con los lados gelfmarco de aﬁoyo; lo cual permite
tratarvfarias piezés simultanesmente aﬁ un mismo mar-
6o 0 bien tratar plezas de cuero con uno o varios agu-
ja:os.interiqres. » | o
8.~ 108 propios perfeccionsmientos €4 las expresadas
méquinas 1ndioad_oé én las reivindicaéionea anterio~-
res y earaqte.rizad'os por el hecho e que el tirante
que Se menciona en ellas, 8 su vez, esté 6onstituiao
por 408 elementos unidos por rosos inversa a un es-
trive camﬁn; permitiendo ello, afinar los efectos de
tensién legrados, |

4.~ Los propios perfeccionamientos en laes ya indica-

_éés méquinas que se definon en las anterlores reivin-

dicacionss, y caracterizados por el hecho, de que to-

do# o parte de los elementos de unidn entre las dis-
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_‘tinfas pattes integrantes, y que deben armarse y de—

sarmsrse con frecuencia en régimen normal de trabajo,

estén formedos por juegos articulados & charnels, efec-

tudndose su cierre por la aceién de un exténtrice mo=

vido a palanca, y su apertura por 1la resceién de nn

résorte.

Bes Lﬁs propios perfaccionamientos en las méguinaa que
me definen en las anteriores reivindicaa;ones, carso-
terizados y en su caso aplicados cbnjuntamenfe o in-
distintamente segin 1o definido en todas o parte de
les ﬁénbionadaa reivindicaciones a la edpecialidad

aé mééninaa que se concreta en ellas y’éﬁ la memoria
dééori?tiVa adjunta, ¢ a Ghaléuie: otra méqaina, de

1la propia especiélidad de tratamiento de cuero por
tensidn de caractarfsticas total o parcialmente
diétintas de las en ellas resefiadas.

S¢en cuales fusren las oireunstanoieé que coneu~
rranm con la esencialidad de la Patente definida en lgs
anteriores reivindicaciones, eual objeto es:
6.~ *UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS DE“QRATA--
EIEN?O POR TENSION DEL CUERO PARA OBTENERLO INDEFORMA-
BDE, UTILIZAIEE EN IA PABRICACION GENERAL DE PIEZAS DE
CUERO Y ESPECIAIMENTE EN IA DE BALONES DB DEPORTE".

Oonsta 1a preseﬁfe memoria de #€%i8 hojas mé¢anoéra-
fiadas pdr tina gola cara y de 1= hoja de daibujo asdjunta.

Barcélona veintinueve de Febrero de milahovéeiéntos
caarénta ¥ euatr&. | |

P. Ao de D, Juan Harnéﬂdez-ear a
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