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MEMORTIA DESCRIPTIVA

) ‘ gue ge acompéfia a la solicitud de una patente de invenecidn por veiﬁ%a

afios en Espafia, por: " Mejoras en la conetruceidn de columnag de‘éiiini

dres " a favor de la r.s. Gebrtider Bihler Gesellscheft mit beschrBrik-
o ter Héftung, residente en Freital bel Dresden (Alemenis) Gitterseerstr.
19.-

Son conocidas columnas de c¢ilindros equipadas son corredores de
alimentacién, con cilindros alimentadores y con oilindros molturado-
res, en las que, en dependencia del suministro de material, sutomé-
ticamente al suspenderse el suministro de material, el corredor debali-

5  mentacién es cerrado, log cilindros alimentadores son parados y los
ellindros molturadores son desconectados, en lo que, al renovarse el
suministro de material, se produce automdticamente la apertura del co~
rredor de alimentascidn, la puestza en marcha de los cilindros alimenta-
dores y la conexidn de los cilindros moltursdores.

10 Hasta ahora se ha supuesto gue los dispositivos regniadores in-

fluidos por el suministro de material, por ejemplo las vdlvulas ba~

llesteantes montadas en el embudo de suministro de material, no son
capaces de servir Inmediatamente el varillaje de goblerno gue si:f%’
pars la conexidn y desconexidn automdticas de 12 columna de cilindros.

15 st que 86

wsge“ha ereido necesaria una fuerza auxiliar para este obj
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gobierna por el dispositivo regulador influido por el matefial.

Bl invento se funda en el conoecimiento de que es muy posible
aprovechar las fluctufciones en la corriente de suministro de mate-
rial inmediatamente para el movimiento del varillaje de gobierno, es
decir, sin hacer uso de una fuerze auxiliay, para efectuar autométice-
mente la regulacién del corredor de zlimentacidn, autométicamente la
perada y puesta en marcha de los cilindros aiimentadores y la cone-
x1én y desconexién automitica de los cilindros molturadores.

En esto ademis se puede alcanzar que no 80lo se efectie de este
modo la conexién y desconexidn autométicas de la columna de cilindros,
sino que al mismo tiempo durante el funcionamiento se puede oblensr

un ajuste de la ranura de molturacidn entre los cilindros molturado-

" res regulado automiticamente por el suministro de material.

El invento consiste en que en la corriente de suministro de mate-
rigl hay dispuesta une rueda de aletas o anélogo constantemente en mo-
vimlento, en cuya propulsién estd conectedo un mecanismo montsdo en
una caja situada mévilmente, el que en las cantidades fluctuantes de
entrada de material y por la variacidn as{ producida de la cargsa del
drbol de la ruedz de aletas, ocasiona un movimiento de la caja, a la
gque estd qcnectado el varillaje de gobierno para el corredor de &2li-
mentacidn, los cilindros alimentadores y los cilindrés molturadores.

Bspecialmente hay ordenazda basculantemente, alrededor del érbol
de la rueda de aletas, una caja como soporte para un mecanismo de rue-
das gque, por una parte estd en contecto con una rueds ocilfndrica si-
tuada sobre el £rbol de la rueda de aletes y por otra parte engrana
con une rueda cilfndrica colocade sobre un &rbol propulsor situado so-
bre le misme longitud con el &rbol de la rueda de aletas, de modo gue
8l retroceder el nﬁmero de revoluciones del &rbol de lz rueda de aleQ
tas, la caja bascula alrededor del &rbol de la rueda de aletas.

En este mecanismo, dnicamente por la resistencia que se transmi-
te por el materiel sobre el érbol de la rueda de aletas, se mueve ol

mecanismo basenlante y la fuerze ejercida por las fluctuaciones del

material es completamente suficiente, aegﬁn la experiencia, para ejeQ
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cutar el movimiento puramente meeénico inmediato para gobernar el

varillaje para el corredor de alimentacién, los cilindros alimentado-
res y los cilindros moltunadores.

Bn esto es completamente indiferente la magnitud de la fuerza
que es transmitida por el érbol propulsor; ésta solo ha de ser lo su~
fioientemente grande para que en todos los casgos sfeotiie un giro del
drbol de la rueda de aletas.

Pare la explicecién mas detsllade del invento sirven las figu-
ras en ol dibujo.

la fig. 1 muestra en una seceidn longitudinal vertieal la nueva
oolumns de oilindros en posicién. conectadsa.

ILa fig. 2 muestra, nuevamente en seccidn longitudinal vertical
12 columna de cilindros en posioidn deseconectada.

Ta fig. 3 es una vista de erriba sobre la columna de cilindros.

La fig. 4 es un corte trangvereal vertical de unz parte del va-
rill&jehde gobierno en escala aumentada.

Rl ecilindro molturador situado fijo se designa con 1C y el cl lin-
dro situado mévilmente con 11.

Sobre el 4rbol 12 propulsado del cilindro molturador estd situa-
da la polea para correas 13 que estd unida por la correa 14 a giro
con la polea 15 para correas. La polea 15 con su cubo saliente 16 es-
$4 apoyada en l& caje soporte 17 y se conduce aquf libremente girato-
rie sobre un arbol 18 horizontal que pésa a traves. de la tolva de
carge 19 para el matorial que se ha de moler y estd apoyado en coji-
netes 20 previstos en las paredes del embudo 19. En el interior dsl
embudo, sobre este arbol se he colocado y fijado un manguito 22 con
aletas 21 colocadas radialmente. Las aletas 21 corren por lo tanto
con el &rbol, y esto en direccidn de la flecha dibujeda en la fig. 1,
dentro del material que se encuenira en la tolva. En esto resultan
resistencias que varfan segin la cantidad de material existente en la

tolvae.

ELl drbol 18 es propulsado por una transmisidn intermedia de rus-
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dae estando unido el cubo 16 con una rueda cilfndrica 23 que estd

en contacto con una rueda cilfndrica 24 sobre el grbol 25 situsdo en
la caje 17.

Con el oubo de la rueda eilf{ndrica 24 esté unida una rueda cilin-
drica 26 que engrana con una rueda oilfndrica 27 sobre el &rbol 28 apo-
yado en la caja. Sobre este érbol‘28 en el interior de la caja 17 hay
acufiada otra rueda oilfndrica 29, apoyada en el interior de la caja
17, que engrans con la rueda cilfndrica 30 que esté acufiads sobre el
drbol 18.

Por lobtanto, por el mecanismo de transmisién descrito, desde la
polea 15 para correas se poné en movimiento el arbol 18. Ia caja 17
estd apoyada giratoriemente en libertad y la ceaja estd equipada en es-
to con un contrapeso 21, que esﬁé montado desplazeblemente sobre la 7
barre 32 que esté introducida en le espiga 35 de la caja. Por el con-
trapeso, 1& caje 17 con 1e transmisidn intermedia que se encuentra
en la misme queds equilibrada.

Cuendo por el aumento ¥ snbida del meterial en la tolva 19 de
guministro orece 1aAresistenciavgue hallan las alétas 21, entonces la
caja basculante reaccionsz a esto, porgue por el frenado mayor O menor
producido sobre el &rbol 18, la rueda cilfndrica 29, que ataca & este
£rbol, asciende. En esto se producen posiciones extremas, cuando el
giro del drbol 18 estd impedido completamente por el material deteni;
do, respectivamente haciza el otro lado, cuando en la tolvz de suminis-
tro 19 no se encuentra sbsolutamente ningin material. Lqui esté cal-
culsdo el contrazpeso 31 de modo que sobrepase un poco el peso que de-
be equilibrer de la caja 17 basculante, para que por sl contrapeso
la caja tenga slempre la tendencia hacia 1z p051cion extrema qus 8e
produce al no existir material, porgue aquf{ yz no existe un momento
de reS1stenoia que tlene como condicidn previa el ascenso de la rueda ;
29 sobre la rueda cil{ndrica 30.

Como se puede ver en la fig. 4, sobre el drbol 18 estd apoyedo

el cubo B4 de la caje 17. Sobre este cubo esté situaio un arrestrzdor |
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35 que puede moverse en uns ranura 36 colocada coneéntricamente al
erb6l 18. La ranura 26 estd practicada en el cubo 37 de una palanca
38, en la que en 39 se articunla la barra 40 que con su otro extremo
estéd articulada en 41 con una pslanca 42. Ls barra estd construida en
tres partes haciéndoee por elio ajustable en su longitud de manera co-
nocida, en lo gue las tuercas 43, después de efectuado el ajus te, sir-
ven para la fijaeidn. Ia palanca 38 se apoya contra un tope ballestean-
to 44 que tiens la tendencia de desplazar lz palsnesa hacla la derecha
en ol sentido de la fig, 4, 2 cuya tendencia se opone el tope 35 si-
tuado sobrae el?cubo 34 de la caja 17.

Con resistencia creciente sobre el &rbol 18 por ascenso del ma-
tafial en la tolva 19, el cubo 34 es girado en el sentido de las sgu-
Jjaa del reloj, en lo que después el tope 35 arrastrea a2l cubo de la
palanca 37 y ocasiona un desplazamiento de la palanca, por ejemplo a
la posicién representada por 1{neas de trazo discont{nuoc en 1=z fig. 4.
En esfo gse arrastra la barra de traceidn 40 vy se desplaza la palanca
42. 81 la resistencla disminuye & causa del descenso del material en
la tolva de suministro 19, entonces se produce un movimiento de retro-
6680 de la palanca 38 hastsa que se ha vuelto a eleanzar la pcaicién
fundamental reprssentadsa en la fig. 4 por l{neas de trazo qontinuo.

Al segulr disminuyendo el material en lz tolva de suministro 19,
el tope 35 en la ranura v& hacia el extremo 45 de la ranura hasta que
se apoyae 211 y despleza shora a la palanca 38 contrariamente 8l sen-
tido de marcha ds las ag;jas del reloj. Bn esto se produce un acoda-
miento de golpe de las palancas 38 y 40, de manera que la palanca 38
llega & la posicidn extrema, en la que las partes 38, 40 y 42 me ha-
1lan en 1a posicidn indicada por 1fneas de puntos y rayes.

| Lz pslanca 42 es una palanca angular que esté epoyada libremente
giratoria sobre el vdstago giratorio 46, contra cuyo brazo en éngulo
47 Be apoya el extremo de un tornillo de ajuste 48 que es soportado
por un brazo 49, dispuesto paralelamente al brazo 47, gue estd fijado

sobre el véstago 46. En el desplazamiento del brazo de palanca 42 se
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gira conjuntsmente, por lo tanto, el vistego 46. En éste ataca excén-
tricamente la harra de tracci6n_50, contra cuyo extremo inferlor, por
un muelle 51, es empujado el extremo 52 de una palanca 54 oscilante
apoyede en 53 en la armadura. Esta palanca oscilante lleve el cilindro
molturedor 11, el gue por lo tanto, al desplazarse la palahca 42 y con
ello también 2l desplazarse la palanca 54, es acereado mds o menos al
cilindro molturador fijo 10 o bien al efectuarse ol tope grande del va-
rillaje 40, es levantado completamente de golpe del éilindro moltura-
dor fijo 10. ' .

Por lo tanto a2l variar el suministro de materizl pare moler, pri-
meramente se efectia una regulacidn automdtica de 1o distancia de los
cilindros molturadores entre si, es desir de la ranura entrs los ci-
lindros molturadorés, de mznera que los cilindros molturadores siem-
-pre trabajan segﬁn gorresponde 2 la cantidad variebles de mzterizl su-
ministrado y &l essar completemente el suministro de material o lle-
gar & un nivel menor del necesario parz el trzbajo de moliehda, se
efectia de golps la desconexidn automitice de los cilindros moltura-
dores. Como quiere gque el contrapeso 31 esté medido y ajustado sobre
la barra 32 de t2l modo Que sob:epasa un poco a8l peso del mecanismo
bageculante 17 a 30, el paso de la caja 17, conformada & modo de palan-
ca, a la posicidn mostrade en la fig. 2 queds aéegurado por ello,mien-
tras que una resistencia qus se presenta de nuevo, mueve hacia atrés
el mecanismo baseculante, en lo que entonces el arrastrador 35 vuelve
a 1levéz a la palanca 38 2 la posicidn dibujeda en la fig. 4.

Bn la caja 17 hay dispussto un ojete de apoyo 55, en el que esté |
apoyado ol véstago de articulacidn 56 con el que el 1listdn 57 estd ar;
ticulado en el ojete de apoyo 55; Este listdn esté articulado por oire

parte en 58 con la palanca oscilante 59, sobre cuyo eje de giro 60

apoyado en la armedura, estd situado el corredor de alimentacidn 61.

En la desviaocidn hacia fuera de la caje 17, la pelanca 59 es despla-
zada tambien corresypondientemente, ajusténdose el corredor de z2limen-

tacidn 61 por lo tante automiticamente por el suministro de material,
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g Pora la amortigu&cién, el listﬁn 57 puede estar equipado también con

et e L

' topes de muelles y en el caso dado con un p&aso fotermeddo, de manera

que existe toda posibilidad de ajuste del corredor de aliméntacién 61
en dependencia del mecanismo basculante de la caja 17.

Los cilindros zlimentedores 62 y 63, entre los que de manera
usuel se he previsto el puente 64, giran en el sentido de la flecha ¥
conducen de modo oénocido elimaterial hecia los cilindros molturado-
res.

En la propulsidn de los cilindros alimentadores estd intercalado
un acoplamiento, no representado en el dibujo, el que, a1 condueir &
1a palancs 38 a la posicidn representada en la fig. 4 por 1{nezs de
puntos y de rayas, es soltado, de manera que al faltar materizl, los
eilindros 2limentedores son frenados autométicamente. S1 por el con-
trario, la palsnoce 38 vuelve & su posicidn normal, entonces autométi-~
camente, por el correspondiente desplazamiento de la palanca 38, el
acoplamiento es nuevamente conectado y por ello se ponen en marcha
nuevamente los cilindros allmentadores.

Gomo se puede observar, dependiendo de la centidad de material
suministrado, el é&rbol 18 es frenado mes o menosQ Por esto se influye
sobre el mecanismo basculante montado en 1z caja 17 en el sentldo de
gue autométicamente, dependiendo del nivel del material, es regulada
lae ranurs de los cilindros molturadores mas ©O menos, levanténdose res-
pectivemente por completo uno de los cilindros molturadores, mientras
que 2l mismo tlempo, desde el mismo mecanismo basecnlante el corredor
de alimentacidn es regulado autométicemente en su posicidén y finalmen-
te en caso de necesided también los- cilindros alimentedores son des-
conectados y conectados nuevamentes.

| Todos estos movimientos de goblerno se producen tniczmente por
ol desplazamiento de la ceja 17 y éste a su vez Unicemente es ocasio-
nado por la creciente o decreciente resistencia de frenado en el ér;
bol 18. Este resistencia es suficiente por completo, segﬁn los expe-

rimentos llevados a cabo, para ejecutar los mencionadoes movimientos
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de regulacidn.

Aun cusndo en el ejemplo de ejecucidén dibujado, el mecanigmo mon-
tedo en la caja basculante estd conformado eomo mecanismo de ruedas
oiifndricas, este mecani smo también puede estar construidc como meeca-
nismo de ruedés de friceidn o mecanismo propulsor por 1{quides.

Ademés merece menclonarse que en las columnas de ciliriros que
ye se encuentran enrfuncicnamiento y que estén provistas de corredo-
res de alimentacidn, de cilindros 2limentedores y de cilindros moltu-
redores, puede montarse sin mas la instalacidn aegﬁn el invento.

Modz columna de cilindros, como se sabe, posee un cajon o tolva
de entrzda de material, en la que puede montarse sin dificultad la rue-
da de aletas y desde donde pueden establecerse ficilmente las conexlio-~ -
nes del varillaje con el corredor de slimentacidn, del acoplamiento
1nterca1a&d en la propulsién de los cilindros alimentadores y de los
oilindros molturadores. Por lo tanto, con ayuda del invento, toda co-
lamna de cilindros sencilla puede convertirse posteriormente en una
columna de funcionamiento completamente antomdtico.

Ia rueda de aletes 21,22 que trabaja en el suministro de material,

g6 extiende por tode la longitud de los cilindros alimentadores y con

ello tembién de la longitud de los cilindros molturadores. Las aletas

giratorias ya procuran gue se efectde una distribucion uniforme del
material de molienda por la longitud de los cilindros alimentadores y
molturadores, de manera gue los mismos en todos los lugares (tanto en
el centro como en los extremos) son provistos uniformemente. Al mismo
tiempo se efectie aquf una buene mezcle del material de molienda ocar-
gado, un efecto que todavia puede zumentarse por tornillos gin fin ad-
juntos que estan dispuestos gsobre ol 8rbol de la rueda de aletas trans-
curriendo paralelamente & 1la direccién longitudinel o bien por medio
de pasos helicoidales situados sobre el cilindro de la rueda de 2le-
tas con paso & derecha ¥y a izqulerdz.

51 en el ejemplo de sjecucidn dibujado, la barra 40 estd confor-

mada como barra de traceidn que a2l aumentar el material.de moliende
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desplaza & la palanca 42 & la posicidn mostrads en la fig. 4 por 112
neas de trazos discontinuos, por lo gque la ranara de molturacidn, ajns-
tada normélmente, Se ensancha, en caso de desearlo as{, al aumentar

el material de moliende puede efestuarse sin mas automdticamente un
estrechamiento de la ranura de molturacién; para esto solo hace falts-

intercalar entre la barra 40 y la palanca 38 una pelanca de inversiédn.

La presente patente de invencidn comprende las sigunientes reivine-
dicaciones: ]

l.- Mejoras en la construccidn de columnss de cilindros en la que,i
por un dispositivo regulado por el suministro de material, al ascagear
el suministro de material se efectia el cierre automdtico del corredor
de alimentacidn, as{ como la detencidn de los cilindros alimentadores
y el levantemiento de los éilindros molturadores y vicevérsa al entrar
suficiente suministro de material se efeetia la apertura del corredor
de alimentacién, 1z puesta en marcha de los cilindros alimentadores y
la conexién de los cilindros molturadores, caracterizadas porque en la
entrada de meterial estd disPueéta una rueda de azletas (21,22) girando
constantemente © anélogo, en cuya propulsidn hay intercalado, montado
en una caja (1l7) apoyada basculantemente, un mecanismo (23 a 30), el
que al fluotuar las cantidades de material suministrado y por la varie-
cién ocasionada por ello en la carga del 2rbol de 1z rueds de zletas
(18), ocasiona_un movimiento de la caje (17), & la que .estd conectado
ol varillaje de regulacién (57, 68, 59) respsctivamente (38, 39, 40,
41, 42) para el corredor de alimentacidn, para los cilindros alimenta-
dores y pare los cilindros molturadores.

2.- Mejoras en la construceién de columas de cilindros segin la
reivindicaeidn 1, ocaracterizades porque alrededor del &rbol (18) de
la rueda de 2letas esti dispuesta basculantemente una cajz (17) como
soporte para un mecanismo de ruedas (23 a 30) que por unz pirte estd

en comunicaeidn eon wna rueda cilfndrica (30) situsda sobre el &rbol
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drieca (23) situada sobre un &rbol propulsor colocado sobre la misma

mitad longitudinal que el &rbol de la rueda de aletas, de tal modo (
que &l dlsminuir el nimero de revolusiones del drbol (18) de la rue-
da de aletas, la caja es girada alrededor del &rbol de la rueda de
aletds.

%.- Mejoras en le construccidn de columnas de cilindros, megin
las reivindicaciones 1 y 2, c&racterizzdas porque el peso de la caja
(17), que funciona & modo de palanca oscilante, es equilibrado por un
contrapeso (3l) ajustable. ,

4.~ Mejores en la construceidén de columnas de cilindros gegin las
reivindicaciones 1 & 3, caracterizadas porque sobre el cubo (34) de
la caja (17) oscilante alrededor del &rbol (18) de la ruedz de zletas,
estd coloecado un arrastrador (35) que se prolonga dentro de una ranure
{36) concéntrica en el soporte cerrado (37) de una palanca oscilante
(38), en la que estd articulada la barra de traceién (40) que conduce
g la palanca de ajuste (42) del cilindro molturador ajustable, en lo
que la palanca (58)'y la berra de traceidn (40), en carga normal se
hallan en la posicién extendida y ge sostienen en la misma por un to-
pe (44) ballesteante, de tal modo gue al aumentar la carga se efectia
un acodamiento en sentido contrario a la accidn de muelle del tope (44)
y &l disminuir la carga, por la acoldn del muelle en tensidn del tope
(44) se vuelve a tomar la posicidn extendida.

5.~ Mojoras en la construccidn de columnas de cilindros.- Segin

ge desoribe y relvindioca en 1la presente memoria descriptiva y se
ilustra con los dibujos que & la mlisemd se acompafian.
Gonsta esta deseripeidn de dlez hojas foliadas y escritas a mé-

guina por una mola cara.

Madrid, & 28/de-Jarzo dg 1944.
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