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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N .

a  favo r áe
LA 3UBERINA S. A. -  d om iciliada en B a r c e l o n a

por:
"Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de un m ate r ia l a base 
de corcho que puede em plearse en su b stitu c ió n  del corcho 

n a tu ra l o aglomerado y de l a  m adera".

=:=:=:=:=:=:=:^:=:=:^:=

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

La p resen te  invención tie n e  por o b je to  l a  fa b r ic a ­
ción  de un m ate ria l a base de corcho que puede em plearse no so­
lamente en su b stitu c ió n  del corcho n a tu ra l o aglomerado, sin o
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también para  o tro s  nuevos u so s , especialm ente para  decora­
ción  y pavim entación.

E l aglomerado u su al de corcho se  fa b r ic a  con 
p a r t íc u la s  de corcho de d ife re n te s  dim ensiones, según e l uso 

5 a q.ue se d e stin e  y por su p ro p ia  c o n stitu c ió n , p re se n ta  una su­
p e r f ic ie  poco l i s a  y b astan te  m ate, en l a  q.ue se notan siempre 
lo s  d ife re n te s  gran u los de corcho con que ha sido  fa b ric a d o , 
lo  cu al l im ita  en gran  p arte  sus a p lic a c io n e s . Además, domina 
siempre e l  c o lo r  n a tu ra l d e l  corcho pues é s te  solamente puede 

10 v a r ia r se  obscureciéndolo por cocción  o to sta d o .
P ara e v it a r  e l  a sp ec to  granuloso del aglomerado, 

se ha tra tad o  de red u c ir  e l tamaño de l a s  p a r t íc u la s  de corcho 
s in  con segu ir lo s  re su lta d o s  d eseados, puesto que cuanto mas 
pequeñas sean  l a s  p a r t íc u la s  de corcho, mayor es l a  cantidad  

15 de ag lu tin an te  n e c e sa r ia  y mayor f lu id e z  debe ten er para que 
quede rep artid o  uniformemente sobre l a  exten sa su p e r f ic ie  que 
o frecen  l a s  p a r t íc u la s  de corcho, produciéndose entonces, d i f i ­
cu ltad es al proceder a l a  compresión d e l aglomerado en moldes 
y al secado d e l ag lu tin an te  en lo s  hornos de cocción , puesto  

20 que siendo e l  corcho una m ateria h a sta  c ie r to  punto impermea­
b le , l a  capa e x te r io r  del bloque durante l a  cocción , impide que 
e l centro d e l  bloque o p a rte  in t e r io r  se  seque convenientemente 
por f a l t a  de s a l id a  a l  e x te r io r ,  orig in án dose vapores y g a se s  
que in c lu so  l le g a n  a p rod u cir  ro tu ra s  y g r i e t a s  en lo s  bloques 

25 y a v e c e s  d e sp erfec to s  a i lo s  m oldes, lo  cu al l im ita  e l  empleo 
de l a  cantidad de ag lu tin an te  y l a  reducción  d e l  tamaño de l a s  

p a r t íc u la s  de corcho.
E l procedim iento ob jeto  de e s t a  p a ten te , r e su e l­

ve todas e s t a s  d if ic u lt a d e s  y perm ite l a  obtención de un mate- 
30 r i a l  o composición a base de corcho que p re sen ta  una su p e r f i­

c ie  l i s a  y uniforme y puede ten er e l  mismo c o lo r  del corcho na­
tu r a l  o b ien  otro c o lo r  que se  desee.

C on siste  esencialm ente e l  procedim iento objeto 
de e s ta  p a ten te , en m ezclar una c ie r t a  cantidad  de p a r t íc u la s



-  3 -

165259
de corcho finamente t r i tu r a d a s  h a sta  c o n v e r t ir la s  en polvo im­
p a lp a b le , con un ag lu tin an te  o un adh esivo  que pueda d iso lv e r ­
se  e n a g u a  u o tro  líq u id o  f á c i l  de evap orar, t a l  como l a  co la  
de g e la t in a  o un r e s in a to ,  con lo  cu al e l  a g lu tin a n te , encon­
trán d ose  en un grado de d ilu c ió n  elevado , es su sc e p tib le  de 
cu b r ir  completamente l a s  s u p e r f ic ie s  m icroscóp icas de l a s  p a r­
t í c u la s  del polvo de corcho, y una vez obtenida una mezcla í n t i ­
ma de e s to s  m a te r ia le s , se  somete l a  masa a  una acc ió n  térm ica 
para  evaporar e l  agua o e l  líq u id o  que ha serv id o  de vehículo  
a l  a g lu tin a n te , proced ién dose, luego de obtenerse una c o n siste n ­
c ia  adecuada de l a  com posición, a l  moldeado y prensado de l a  ma­
sa  en lo s  moldes u su a le s , y a som eter lo s  b loques a lo s  hornos 
de cocción  a f in  de que e l  m ate r ia l adqu iera  l a  c o n s is te n c ia  de­
f i n i t i v a .

En e s ta  forma, e l a g lu tin a n te  se adhiere p erfec ­
tamente sobre l a s  p a r t íc u la s  de corcho por pequeñas que é s t a s  
sean ,.p u esto  que su a l to  grado de d ilu c ió n  perm ite un rep arto  
uniforme y una mezcla homogénea, y , g r a c ia s  a l a  evaporación  o 
desecación  p a r c ia l  co n sig u ie n te , l a  masa adquiere l a  c o n siste n ­
c ia  conveniente p ara  proceder a l  moldeado en buenas con dicion es.

A continuación  s e . in d ic a ,  únicamente como ejem plo, 
una composición con l a  que se  obtienen  in m ejorab les r e su lta d o s .

Polvo im palpable de corcho 100 p a r te s .
Cola de g e la t in a  o r e s in a to  15 p a r te s .
Agua 25 p a r te s .
La masa de corcho mezclada con e l  a g lu t in a n te , 

se in troduce en un secadero en e l  que se  somete a una tempera­
tu ra  que puede o s c i l a r  entre 100 y 120 grados cen tíg rad o s per­
maneciendo en é l  el tiempo n ece sa rio  para  lo g r a r  el secado  de 
l a  masa h a sta  que su  peso  haya dism inuido en un 20 %.

S i se  emplea c o la  de g e la t in a  es conveniente, 
después de mezclacb e l  corcho y e l  ag lu tin an te  y evaporada el 
agua, añ ad ir  cinco p a r te s  de form aldehido, que por l a  acción  
d e l c a lo r ,  reaccion a con l a  co la  y r e s in a s  deL corcho.
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La com posición a s i  obten ida p resen ta  l a  g ra n  

v e n ta ja  de que puede co lo re a rse  en d iv e rso s  tonos y c o lo re s , 
siguiendo e l  procedim iento objeto de p a ten te s a n te r io re s  de 
l a  s o l ic i ta n te ,  añadiendo a l  corcho pulverizado an te s de mez­
c la r lo  con e l  a g lu t in a n te , o también después de mezclado o b ien  t 

a l  ag lu tin an te  so lo , una c ie r t a  cantidad  de m ateria  co loran te  ; 
in e r te  en polvo fin ísim o  y en can tid ad  su f ic ie n te  p ara  obtener 
l a  co lo rac ió n  deseada. [

Después de desecada l a  com posición se  co loca  en 
e l molde, som etiéndola a una p re s ió n  s u f ic ie n te  p ara  d ism inuir 
su volumen de 5 p a r te s  a l ,  para  todos a q u e llo s  usos p rop io s 
del aglomerado c o rr ie n te  o d e l  corcho n a tu r a l , o b ien  a una p re- í 
s ió n  de 7 á 10 á  3,,áL se desean obtener lo s e t a s  p ara  pavim entos, { 
parq u ets y p ara  con stru cción  de muebles. Una vez comprimido e l 
m a te r ia l , se somete a l a  cocción  en hornos adecuados y a tempe­
ra tu ra s  entre 90 y 120 grad o s, manteniéndola durante unas cuan­
ta s  horas h a sta  obtener l a  c o n s is te n c ia  conveniente. Después de 
l a  cocción , e s conveniente d e ja r  rep o sa r  aL molde durante un 

.c ie r to  tiempo y después se r e t i r a  e l  b loque, que se  podrá t r a ­
b a ja r  para  obtener toda c la se  de o b je to s .

E l m ate ria l obtenido puede s e r v ir  no solamente 
para  tod as l a s  a p lic a c io n e s  p ro p ia s  del corcho n a tu ra l o a g lo ­
merado, sino  p ara  o tr a s  muchas, empleándose en m ultitud  de t r a ­
b a jo s  en su b stitu c ió n  de l a  madera, con l a  v e n ta ja  de que puede 

-co lo rea rse  en l a  forma antedicha y por lo  ta n to  s irv e  también, j 
para  in fin id a d  de f in e s  d eco ra tiv o s.

La d escrip c ió n  que antecede se  r e f ie r e  a l a  fo r ­
ma de e jecu ció n  p re fe r id a  d e l procedim iento objeto de e s ta  paten­
te ,  pero se comprenderá que pueden in tro d u c ir se  todas a q u e lla s  
v a r ia c io n e s  de d e ta l le  que no a lte r e n  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  esen­
c ia le s  de l a  invención , l a s  cu a le s  quedan resum idas a continuación .

_______N O T A
Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  p a te n te :
1) Procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  de un m ate r ia l
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a base áe corcho, que puede em plearse en su s t itu c ió n  d el corcho 
n a tu ra l o aglomerado y de l a  madera, que c o n s is te  esencialm ente 
en m ezclar una c ie r t a  cantidad  de p a r t íc u la s  de corcho finamen­
te  t r i tu r a d a s  b a s ta  c o n v e r t ir la s  en polvo im palpable, con un 
ag lu tin an te  o un adhesivo d isu e lto  en can tidad  abundante de 
agua u o tro  líq u id o  f á c i l  de evaporar, t a l  como c o la  de g e l a t i ­
na o un re s in a to , con lo  cu al e l  ag lu tin an te  d ilu id o  se  e x tien ­
de convenientemente sobre l a s  s u p e r f ic ie s  de l a s  p a r t íc u la s  de 
polvo de corcho; una vez obtenida una mezcla ín tim a de e s to s  
m a te r ia le s , se somete l a  masa a una acc ión  térm ica p a ra  evapo­
r a r  e l  agua o e l  líq u id o  que ha serv ido  de veh ícu lo  a l  ag lu ­
tin an te , y 'd esp u és de alcan zada una c o n s is te n c ia  adecuada se 
procede a l  moldeado y prensado de la  masa en moldes y a una 
cocción  en hornos aprop iad os, a f in  de que e l m ate ria l adquie­
ra  l a  c o n s is te n c ia  d e f in i t iv a .

2) Procedim iento, según l a  re iv in d ic a c ió n  an te­
r io r ,  carac ter izad o  porque se forma una com posición empleando 
100 p a r te s  de polvo im palpable de corcho, 15 p a r te s  de co la  
de g e la t in a  o re s in a to  y 25 p a r te s  de agua, y después de mez­
c lad a  homogéneamente, se seca  a una tem peratura en tre 1003 
y 2003 C ., h a sta  lo g r a r  una reducción  de peso de un 25 <̂? ap rox i­

madamente.
3) Procedim iento según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r , 

c a rac te r iz ad o  en que a l a  co la  de g e la t in a ,  se añaden 5 p a r te s  
de form aldehido, que por l a  acc ión  d e l c a lo r ,  reaccion a con l a  
co la  y re s in a s  del corcho, aumentando e l  poder del ag lu tin an te .

4) Procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  de un m a te ^ "  
r i a l  a base de corcho que puede em plearse en substitución  del 
corcho n a tu ra l o aglomerado y de l a  madera.

E sta  aem oria con sta de cinco p á g in a s , e s c r i t a s

Barcelona 2 de Marzo 1944. 
P. A .

por una so la  cara
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