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Este 1nvento ‘se refiere a armaduras de maée—

y a o$r05°pnoduotos de madera estructural.

GAL o¢ ao‘ Gg

AN En 12 fabricacion de productos de madera mix-

2% . X
ey

tos, ha sido, histéricamente, un problema obtener juntas
encoladas satisfactorias de alto rendimiento con volimen
minims. Se obtienen corrientemente juntas encoladas de
alta :esistencié por empalme de cola de pescado ¢ a me-
dia madera de los componentes de madera. Parte de la sus-
tancia de los componentes a unir es eliminada y las par-
tes r?sultantes son solapadas y encajadas para obtener
las lfness necesarias de encolado.
? Sin eﬁbargo; en una junta de unidades midlti-
ples fal com6 6curre en la interseccidén de cordones y
almas (articulaciones) de una armadura estructural, par-
te de la seccibn neta de los cordones y/o almas ha de
ser quitada para acomodar las juntas, reduciendo asi la
eficiencia de la armadura.

Un caso tipico de ésto ocurre en la fabrica-

cién'd;.las armaduras estructurales de la clase descrita
en laaiatenfé norteameriéana No. 3.137.899.
| En la fabricacién de armaduras de esta clase
las cé;as opuéstas de un par de cordones de madera espa-
ciados?son rebajadas, a intervalos predeterminados, para
proporcionar unas ranuras. Unos agujeros transversales
son perforados para interceptar las ranuras.
Unas almas hechas de tubos metdlicos con extre-
mos apiastados, perforados, son dispuestas en zig-zag en-
tre 1oé'cordones, con sus extremos solapados e introduci-

dos en:las ranuras. Unos pasadores son introducidos a tra-

vés de: 1as aberturas transversales en los cordones y a
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md§ d@°las armas gara formar wne armedura estructural

mixta.

e
T

Es evidente que en una construccién tal como

?ésta;ipartefde la seccidn neta de los cordones estd qui-

tada gara acomodar los extremos de las almas. La eficien-
cia de los.cordpnes esta reducida correspondientemente.

% Es el objeto primario del presente invento
prbpoééionar un producto de madera estructural continuo,
estra%ificado, de densidad variable, en el cual se hace
compegsacién de los factores enteriores y en el cual las
juntaé son,dé gran reéiatencia y durabilidad.

é | Un objeto adicional del presente invento es
propofoionar un producto de madera estratificado, de se~
guridgd estructural grandemente incrementada debido a la
dispersién de los defeGtos naturales de la madera por
las egtratificéoiones miltiples.

;; La manera en que los anteriores, y otros, ob-
jetos de este invento son logrados serd evidente de la
siguiegte memoria y reivindicaciones consideradas junta-
mente ?on los dibujos, en los cuales:

- La/figura T es una vista escorzada, en alzado
laterai, de una pluralidad de tiras de madera apiladas,
interfoliadas, que ilustran la primera operacién del mé-
todo seguidamente descrito.

La flgura 2 es una vista escorgada en alzado
lateral, similar a la figura 1, pero que ilustra la es-
truetura del producto estratificado, de densidad variable,
que resulta de la practica del método.

1 \*

15. La figura 3 es una vista fragmentaria en alza-

. ... 165258
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:armaera estructural de la figura 7, que ilustra la ma-

| gadas de madera tales'como tiras de chapas de madera de

do léteral de una armadura estructural que incluye,

como womgonen%es Fsenclales, productos de madera estruc-
tura;esr estratificados, de densidad variable, hechos por
el método seguidamente descrito, a titulo ilustrativo.

”v Ia figura 4 es una &ista en seccidn transver-
sal de la armadura de la figura 3, hecha por la linea
4 - 4 de dicha figura y que ilustra la manera de montar
la ar@adura entre paredes de apoyo.

: Las figuras 5 y 6 son vistas fragmentarias,
en plénta y en alzado lateral, respectivamente, que ilus<
tran gl aparato y el método empleados en la fabricacidn
de un segundo tipo de armadura estructural que incluye
las unidades estructurales estratlflcadas, de densidad
varia@le, preparadas. por el método del invento.

La figure 7 es una vista en planta desde arri-
ba, fragmentaria, de una armadura estructural hecha uti-
llzando el método y el aparato de las figuras 5 y 6; ¥y

i La figura 8 es una v1sta de extremidad de la
nera dé montarla en una pared de apoyo.

'%; *Eﬁ su aspecto amplio, el método aqui descri-
t0 de hacer productos ‘de made¥a, estructurales, estrati-

ficadqs, de densidad variable, comprende aplicar cola a

las superficies‘laterales de una pluralidad de tiras del-

espesor unifdrme cortadas a medida. Las tiras son apila-

das de’ modo plano en por lo menos dos pilas adyacentes

,

cuyos extremos adyacentes estdn interfoliados. Si se de-

sea, las tira;y'ueden ser interfoliadas en angulo para

proporcionar caracteristlcas de resistencia en una direc-

-4 165258
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cion diferente como g¢ requiere para una conexidn a un

bro de uﬁion‘d»para impedir la resquebradura de las

0000 K o
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mi.em
b"a 8, como es corriente en la veta de madera.
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% Se aplica presiSn a traves de las superfi-
cies- de las pilas en una direcclén sustancialmente per-
pendicular a sus planos._La presion es aplicada segin
una ﬁﬁgnitud predetgrminada para consolidar las partes
interfoligdas hesta el espesor de las partes restantes
de 15% pilas, asi como para aplicar a ambas partes de
las pilas suficiente‘presiGn de agarre para unir adhesi-
vamente las tiras porlsolidifieacién de las intercaras
de cola entre ellas. Se aplice luego calor, segin se
neeesite, pare estabilizar el producto en su condicidn
unida;.consolidada.

Esto produce un producto estructural que tie-
ne cafas laterales planas, pero que contiene ciertas
zonas ‘que tienen la densidad y resistencia originales de
le madera, y otras zonas, es decir las zonas interfolia~
das, que tiene una densidad y resistencia sustancialmen-
te iné}ementadas. Esta densidad variable proporciona un
miembro estructural gndlogo con partes que pueden ser me-
canlzadas v clavadas con facilidad y otras partes de re-
31sten¢ia incrementada, Utiles en puntos de conexidn o
apoyo,l

| Las zonas densificadas contienen, usualmente,
en sustancia el doble del nimero de fibras estructurales
éonten;das en 1gs zonas contiguas, sin densificar, aunque
esta r;zén puedé ser variada para satisfacer los requisi-
tos deﬁresistencia. Por lo tanto, las zonas pueden ser

rebajadas o perforadas.en el procedimiento de unidén para




10

20

25

30

21.12,.70

proporcionar juntas de mayor resigtencia, en las que se

hace .unae eompenqaﬂivn de la’eliminacién de fibras estruc-
22 ) w’i G:. = :

Considerando ‘1o anterior en mayor detalle y
con referencia partlcular a los dibugos‘

El método ilustrative del invento se repre-

senta en las figuras 1 y 2, que ilustran la menera de fa-
bricar un miembro estructural, de madera, alargado, tal
como un corddn empleado en una armadura estructural.

B Fl material empleado en la préctica del mé-
todo comprende una pluralidad de tiras delgadas de chapa
de madera, troquéladas o de otro modo cortadas a medida.
Un material preferido para esta finalidad comprende ca-
pas de;madera contrachaepada convencional que tiene un es-
pesor uniforme de, por ejemplo, 2'54 milimetros, 3'17 mi-
1i{metros, 4'75 milimetros, o 5'84 mil{metros. Es asi posi~
ble utlllzar chapas que resultan de la operacidn de fabri-
cacidn de madera contrachapada.

4 Las caras laterales de las tiras son previa-
mente recublertas con un adhesivo adecuado que puede com=~
prender una cola corriente de prensado en caliente, apli-
cada aproximadamente, en las mismas distribuciones que se
emplean al fabricar la madera contrachapada.

Las tiras de madera 10, previamente cortadas

g medida, y recubiertaS'de adhesivo, son entonces apiladas
Lontlnuamente como se representa en la figura 1. Al compo-
Ler la pila las tires son dispuestas extremidad contra ex-
Lremidad, allneadas leas unas con las otras y solapadas en
Aumero y modelo segun sea necesario para producir un corddn!
estructpral,_gmpalmado, de la longitud y densidad desea=-

5 Y

165 236
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ficar la cola sin afectar adversamente a los componentes

TE good O Qco &%

'w5f§fh v°oEE¢pruede hacerse répids y convenientemen—

te alternando los componentes de la pila en ‘una planti-
lla u horma adecuada con 1os extremos de los componentes
solapados en el grado deseado. ‘

El conjunto es tendido en una prensa, o0 es
transférido a la misma, en cualguier caso, se aplica pre-
sidn e?-una,difecci6n sustancialmente perpendicular al
plano ée la pila, es decir en la direccibn de las flechas
de lalfigura 1. La présién asi aplicada estéd predetermi-~
nads eﬁ magnitud para consolidar las partes interfoliadas
hasta él espesor de 1as partes restantes:y para aplicer
a ambaé partes presidn de agarre suficiente para unir ad-
hesivamente las tiras por endureéimiento de las caraé in-
termedias de encolado entre ellas.

- Dicho de otra menera, suficiente pr9316n es
aplicada para que las tiras externas a la zona interfolia-
de hagéﬁ.contacto ¥y para pegarlas. Esto comprime contem-~
poréneé@ente las tiras en las zonas interfoliadas hasta
una fréécién de sus espesores originales.

: Dé acuerdo cbn el uso final del producto, y
de 1la eiasé &Q co1a empleada, se aplica también calor al
conjunt;o, preferentemente después de su consolidacidén. Ia

cantidad de calor esf{ aplicada es suficiente para solidi-

de madera de la estructura. También relaja las fibras y
estabiliza el congunto en su forma final. Para lograr este
obaeto,'debe aplicarse calor suficiente para calentar la
1linea de cola mas interna hasta 93 a 1782C.

Despues de la consolidacmén del conjunto ¥

... 165258
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solidificacibn de la cola, la tira continua resultonte

ﬁbgﬁVg@i&%“&ﬁepuntos apropiados, por ejemplo la ni{-

,.,.,_,,:uon J“‘

nea de corte"xde la figura 2 para propor01onar unga unidad
que tiene zonasvdensificadas en puntos deseados.
; La colocacidn y disposicidn de las zonas den-
sificédas estén determinadas.en parte o unicamente por
la siﬁuacién de las zonas de junte y apoyo necesarias
en el ﬁroducto acabado. Asi, donde el producto ha de com-
prender un cordén 16 a emplear en la fabricacidén de una
armadura estructural, los puntos de paneles de la armadu-
ra, es decir, las juntas en que log cordones y miembros
de alma estdn unidos, determinardn la posicidén de las zo-
nas depsificadas.
Esto necesitaréd zonas densificadas terminales
18 para la unidén de miembros de soporte del cordén y de
los miembros de almas terminales, una pluralidad de zonas,
sin densificar, intermedias 20 de resistencia normal, y
una'plﬁralidad de zonas densificadas intermedias 22 para
la unién de los miembros de alma intermedios. Esta consi-
deracién se desarrolla adicionalmente en relacién con la
constrﬁpeﬂén de la armadura estructural ilusirada en las
figuraq;3 Yy 4.

: ‘En la armadura de estas figuras, se emplean
como péftes 69mponentes el cordbén superior 16, antes men-
cionado, un cordén inferior 16a de estructura andloge y

una plufalidaé de miembros de alma (articulaciones) 24.

Los ultimos son de construccién conocida y comprenden unos
tubos de acero u otro metal que tienen extremos aplastados

perforados transversalmente.

-------

16%?58
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rénuras»?ég di ’“*as ‘zonas densificadas estén perfora-

. vn'

das transversalmehte para formar unas animas que intere
ceptan las ranuras.

v En el montaje de la'armadura, los cordones
y miembros de alma son dispuestos como se muestra en la
figura 3, con los extrembs planos de los miembros de
almg ;ntrqducidos en las ranuras con las perforaciones
de loa extremos planos en coincidencia con los agujeros
perquadqs & través de los cordones. Los pasadores 30
son luego introducidos a.través de los agujeros coinci-
dentes para sujetar el conjunto.

En la eteccidn de la armadura, se coloca la
misme abercando la distancia entre un par de paredes de
apoyo, vigas u otros soportes. Uno de éstos se indica
en 32. |

El soporte lleva montada una ménsula o abraza-
dera 36. Esta ‘comprende un miembro en forma de T, cuya
base esta aujetada al soporte y cuyo segmento central
esta en angulo hacia dentro respecto de la armadura. En-
tra en;la Tranura extrema 26. Ademés, el segmento central
estd provisto de una apertura:transversal que estd ali-
neada aon los agujeros transversales perforados a través
de la zZona densificada terminal 18 del corddn, donde esta
asegurado por uno de los pasadores 30.

- Una armadura estructural que tenga la construc-
cidén aﬁferibr,es de gran resistencia. Esta resistencia
estd mejorada por la presencia de las zonas densificadas
18 aitﬁadas en las juntas-de la estructura mixta. Aunque

estas zbnas han sido rebajadas y taladradas transversal-

«Em,m@egqa
N
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mente, en vista de su compresidn contienen el mismo nd-

mgy?sodﬁsfibrafagﬁyructurales sin cortar que las zonas
siﬂ)den;ificar adyacentes.

- La reé&stengia de la fibra de madera es pro-
porcional a su densidad;’de manera que la resistencia
efective de los cordones no se reduce materialmente por
la separacién‘de su sustancia durante la operacidn de
rebajado'y pérforacién. Esta separacidén ha sido compen-
sada por la densided aumentada en las zonas de rebajo y
perforacidén. Se obtienen asi juntas de resistencia sus-
tanclalmente incrementada.

El prineipio anterior puede ser utilizado en
la fabricacidén de produétos conjuntas, resistentes, in-
tegrados,completamente de madera tal como la armadura
estructural integral ilustrada en las figuras 5 a 8
inciusive.

La armadura de estas figuras comprende un
corddén supefior 42, un corddén inferior 44 y unos miem-
bros de alma o articulaciones, dispuestos diagonalmente,
46, 48, 50, 52, Todos estos miembros puede estar cons-
tituidos por tiras de madera contrachapada previamente
cortadas a medida y encoladas entre si, cara contra ca-
ra. |

» El cordén superior 42 puede estar constituido
por unﬁ pile de tiras de chapa 42a, empalmadas entre si
extremidad~contra egtremidad para conseguir la longitud
deseada. Tembién estén provistas unas piezas terminales
42b paéa érearAuna zona terminal densificada, resistente.

“ Slmilarmente, ‘el corddén inferior 44 estd cons-

tltuido por las léminas 44a.
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Los miembros de alma 46, 48, 50 y 52 estén =
const%ﬁgiggﬁ ?pr uﬂas pilas de tiras individuales 46a,
48a,:SOa Y 52a, respectivamente. Los extremos de las
tiras‘estan cortados‘diagonalmente segin se necesita
para conseguir los dngulos de alma deseados.

' Como en el caso de las realizaciones previa-
mente descritas, las supérficies de las caras de las ti=-
ras estédn recubiertas-de un adhesivo adecuado. Las ti-
ras son entonces montadas en una plantilla ilustrada en
las figuras 5 y 6. Como se muestra, cada pér de almas
esté interfoliado entre dos estratificaciones de cordo-
nes. Preferentemente la plantilla comprende componentes
de lea ﬁrensa-utilizada para la operacidn de consolida-
cibn,

- A este objeto puede ser provisto un plato

de prensa inferior 54 y un plato de prensa superior 56.
Los platos de‘prensa_y la prensa de la que son componen=
tes pugden sef de consfruocién corfiente con la excepcidn
de que?el plato de prensa inferior esté-provisto de unas
barras de guia 58, que se extienden verticalmente, y de
que el pléto de prensa superior estéd provisto de unas
guias éoincidentes 60.

| Ia diéposici6n‘de las guias es tal que las
guias formah una plan%iila_en.la que‘pueden colocarse las
tirasvﬁreviamente recubié?tas_cén sus extremos interfo-
liados ‘en oiiéntacién-adeéuada, para conseguir la confi-
guracion de armadura deseada. 51 se desea, pueden colocar-
se varios conjuntos de armaduras en la plantilla al mismo,
tiempo separando cada conjunto por medio de placas separa-

doTas u otros dispositivos divisores.

- 11 - 165258
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Después de cerrar la prensa, los conjuntos

e

1 inonedkidaddsy ‘densificados en las zonas solapadas y
s e © LI &,

;‘;a W
vee o wwe

en colados entre si en todas las zonas. El resultado
es una armadura integral que tiene la configuracién re-

presehtada en la figura 5 y la estructura mostrada en

planta en la figura 7. Las zonas de junta y apoyo sombree:
das enjla figura 5 representan las zonas densificadas.

de grah resistencia.

El modo de ereccidn de la armadura es similar
al de la armadura compafilera ilustrada en la figura 3.

E1l extremo superior colgante del corddn superior 42 es
colocado en relacidén de apoyo contra la placa 34 de una
pared estructural, como se muestra en la figura 8. Una
abrazaders de apoyo, o ménsula, especial 64 es interpues-
ta entre el extremo delveprd6n y la placa. La ménsula tie-
ne unauconfiguracién, en forma de U generalmente, que re-~
cive el extfemo del corddn. Unas pestafias de .abrazadera
son clavadas en la placa y los costados laterales de la
abrazadera son'clavados en el extremo del corddn para es-
tébilizar y montar la armadura.

 Esta solicitud que corresponde a la presentada
en Estados Unidos de América, con fecha 8 de agosto de
1.968, bajo el N2 751.169, se acoge a los beneficios del
articulo 51 del'Qigente Estatuto sobre Propiedad Indus-
trial. . |

- REIVINDICACIONES

‘Los puntos que.como caracteristica de novedad

se presentan.para que sean objeto de esta solicitud de

-2- 165258
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1e= ﬁn;f;structura de madera que cdmprende

una pluralidad de pilaé de tiras de madera de espesor
sustancialmeﬁte-unifbrﬁe dispuestas de maﬁera Plana con
sus extremos contiguos interfoliados, estando las pilas
consolidadas a presién en una direccidn sustancialmente
perpendicular a sus planos para consolidar suficiente-
mente las porciones interfoliadas hasta él espesor de las
partes restantes y aplicar una presibén de agarre a ambas
posiciones suficiente para unir adhesivamente las tiras
por la solidificacidén de las caras intermedias de enco-
lado entre ellas.

2.~ La estructura de madera de la reivindica-
cidén 6, en el cual las pilas comprenden cordones de arma-
dura estructural, superiores e inferiores, interconecta-
dos por unos miembros de alma dispuestos transversalmente,
todos ellos consolidados y encolados entre si para formar
una arﬁadura estructural de madera integral.

3.= La estructura de madera de la reivindica-
cidn 6, en el cual las porciones consolidadas del produc-
to estén rebajadas para formar rebajos y que incluye com-
ponentes estructurales introducidos en dichos rebajos y
medios de acoplamiento para acoplar los mismos al produc-
1o

4.~ Una estructura de maders.
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con 1os fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de catorce hojas escritas

a magquina por una sola cara.
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