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*PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE PLANCHA DE GOMA PARA CAL~
ZADO Y OTROS USOS™

Bn la patente de. invencidn ne. 163.427 de los in-
teresados, se estudia y resuelve uno de los problemas
mds diffciles en la técnica de la fabricacidn de cal-

zados con pisos de gomm, es declir, evitar gque se partan

5 - 0 rompan, lo que motiva justo recelo del pdblico compra-

dor.
Nuevos estudios sobre este problema pone de relie-
ve que la obtencién de estas planchas de gomm puede lo-

grarse, més resistente al desgaste y evitando las rotu-~

10 -~ ras de los pisos para calzados con ells obtemidos, dis-



poniendo el blindaje de tejido de :tibra.; eeparto; ca~
fiamo, algodén, ¥ otras fibras sugceptibles de ser em-
pleadas, entre dapas de goma. Le fabricacidén se obtie-
ne de la siguiente manersa:

5~ Entre dos o méds capas de goma@;:gadispone, a la me-~
dida conveniente, el blindaje de tejido de fibra suscep-
tible de ser empleada, dispomiendo el todo a la vulcani-
zacidn que se obtiene por los medios de prensa; autocla-
ve al vapor, aire caliente, en frio,k etec. etc., obtenién-

10 - dose una plancha de goma del grueso apropiado y deeeado;
lisa o grabada, formando el blindaje un todo con la® ca-
pas de goma sobrepuestas. Alternando mds capas de goma
con més capas de blindaje, puede obtenerse planchas de
més resistencia apropiadas pares diversos usos.

15 - A fin de logrer une mayor adhesidn del blindaje
con las capas de goma que se le aqbreponen; podré impreg-
narse por medio de una disolucién de caucho, a mano, a
méquina o engomdndolo por medio de calandra o mdquina
apropiada.

20 - Se obtendrdn suelas y pisos para alpargatas y cal~
zado para el cosido blacke, escarpfn o pegado, dispo-

¥ nlendo entre capas de goma cruda que forma la suela de

gome propiemente dicha, une ¢ mdés plantillas de blin-
‘daje, troqueladas apropiadamente a la figura relative

25 - de la suela que vaya a fabricarse, vulcanizdndose el
todo, ya en prensa, al autoclave, aire caliente, en
frio, etc. etc., obteniéndoqe el piso de goma con uno
o mds blindajes y del grueso deseado. Se podrén dispo-
ner uno o mds blindajes, cubriendo totalmente la super—

30 - ficie de la suela de goma, 0 s0lo en sguellos sitios en
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que, debido al mayor esfuerzo, se necesite reforzer mas.

Las plantillas del blindaje, constituidas por un te-
Jido de fibras apropiasdas para este fin, y a fin de 1lo-
grar una mayor adherencia durante 1ls mzlcanizaciﬂn con
las capas de goma quevse le sobreponen, podrén ser engo-
medas previamente, ya por soluciones de caucho aplicadas
e mano o mégquina, o por engomado en calandra o méguina
andloga.

Se podrdn obtener, igualmente, calzados de los lla~
medos "vulcanizados", ya sea confeccionados a msno y vul-
canizados al aire caliente, autoclave de vapor, prensa,o
médquinas individuales, ya sea con las mfdquines con las
que se obtiene la vulcanizecidn de las suelas simmltéd-
neemente con la confeccidén del calzado (unién del corte
con la suels, pegado). En esta fabricacidén se podrd dis-~
poner, igualmente, uno o mds blindajes entre capas de go-
mae cruda gque formardn ls suela, verificdndose la fulcani-
zacién asf como engomar el blindaje con un gruesoc deter-
minado de goma hasta formar el grueso necesario de sue-
la, procediéndose a la vulcanizacidn.

8e obtienen, como en el caso de los pisos para al-
pargatas, disponiendo una o mds capas de blindaje, engo-
mado ¢ no, entre sucesivas capas de goms, moldeando y
vulcanizando, obteniéndose un tacdén mds resistente ol
desgaste y de mas facllidad de clavado. _

Pueden obtenerse suelas, pisos para calgade, pisos
para calzedo de goms para bafio y playa, por medio de loe
sistemas de immersidn, por disoluciones de caucho o la-
tex, recubriendo el blindaje o blindajes de un depdsito

de goma que constituye el grueso del piso de goma, vul-
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canigendo separado o no del cor'te; por los medios apro-—
piados de vapor, aire calliente, prensa; en frio, etc.etec.
NOTA

En resumen; la patente recaerd sobre las siguien-
tes reivindicaciones:

1l = Procedimiento de obtencién de plancha de goma
para calzado y otros usos, caracterizado porque entre
dos o mds capas de goma cruda, se dispone a la medida
conveniente, el blindaje de tejido de fibra suscepti-
ble de ser empleada, disponiendo el todo a la vulcani-
zacidn que se 6btiene por los medios de prensa, auto-
clave al vapor, aire.calien'be, en frfo, etc. etc., ob-
teniéndose una plancha de goma del grueso apropiado y
deseado, lisa 0 grabada, formando el blindaje un todo
con las capas de gome sobrepuestas.

2 - Procedimiento, segin la reivindicacién ante-
ribr, caracterizado porque alternando més capas de g0~
ma con mds capas de blindaje, puede obtenerse planchas
de mds resistencia apropiadaa para diversos usos.

3 - Procedimiento, segdn las reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque a fin de lograr una mayor
adhesién del blindaje con las capas de gome que se le
sobreponen, podréd impregnarse por medio de una disolu-
cidén de causho, a mano, a mdquina o engomedndolo por me-
dio de calandra o mdquina apropiada.

4 — Procedimiento, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque las suelas y pisos para al-
pargatas y calzado (cosido Blacke, escarp:fn p pegado)se
disponen entre capas de gome cruda que forma la suela de

gome. propiamente dicha, una o més plantillas de blinda-
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la suela que vaya a fabricarse, vulcaniédndose el todo,
ya en premnsa, al autoclave, aire caliente, en frio;etc.
etc., obteniéndose el piso de gema con uno o més blin-
dajes, y del grueso deseado. Se podrdn disponer uno o
mds blindajes, cubriendo totalmente la superficie de la
suels de goma, 0 80l0 en agquellos sitlos en que; debido
al mayor esfuerzo, se necesite reforgzar mds.

5 ~ Procedimiento, segdn las reivindigaciones ante-
riores, caracterizado porgue las plentillas del blindaje ,
constituidas por un tejido de fibras apropiadas para es-
te fin, y a2 fin de lograr una mayor adherencia durante
la vulcanizacidn con las capas de goms que se le sobre-
ponen, podrdn ser engomadas reviamente, ya por molucio-
nes de caucho aplicadas a manc o méquina, ¢ por engomado
en calandra o mdquina andloga.

6 - Procedimienyo, segdn las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque en la obtencién de los lla-
mados calzedos vulcanigados, ya sean confeccionados a
meno y vulca.ﬁizados al aire caliente, autoclave de wvapor,
prensa o mdquinaes individuales, ya sea con les mdquinas
con las que se obtiene la vulcanizacién de las suelss
simultdneamente con la confeccidén del calzado (unidén del
corte con la suela, pegado). En esta fabricacidn se po-
ard disponer, igualmente, uno o m4s blindajes entre ca-
pas de goma cruda que formarén la suela, verificdndose la
vulcanizacién, asf como engomar el blindaje con un grue-
so determinsdo de gomsa hasta formar el grueso necesario
de suela, procediéndose & la vulcanizacién.,

7 - Procedimiento, segin Ias reivindicaciones ante-
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riores, caracterizado porque se obtienanvtacones‘y ta-
pes de goma para el calzado, disponiendo una ¢ mds ca~
vas de blindaje engomado o no, entre sucesivas capas de
goma, moldeando y vulcanizando, obteniéydose un tacdn
5 -~ més resistente al desgaste y de mds facilidad de clavado.
8 - Procedimiento, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado por la obtencién de suelas, pisos
para calzado, pisos para calzadc de goma para bafic y pla-
ya, por medio de los sistemas de inmersién, por disolu-
10 - ciones de caucho o latex, recubriéndo el blindaje o -
blindajes de un depésito de goma que constituya el grue-
so del piso de goma, vulcanizando separado o no del cor-—
te, por los medios aproplmdos de vapor, aire caliente,
prensa, en frio, etc. etce.
15 - 9 - . - mprocedimiento de obtencién de plancha de
goms para calzado y otros usos®
Segdn se describe en la presente memoria, gque cons-
ta de seis hojas escritas a mdquins por una solsa cara.,

Medrid, 17 zo de 1.944.
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