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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE AÑOS EN ESPAÑA,
A  FAVOR DE DON ANTONIO VERSES SALA Y DON SALVADOR FE­
RNANDEZ MARTINEZ, RESIDENTE EN ELCHE (Alicante) - Obis­
po Tormo, 4,

s o b r e s

"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE PLANCHA DE GOMA PARA CAL­
ZADO Y OTROS USOS"

En la patente de.invención na* 163*427 de los in­
teresados, se estudia y resuelve uno de los problemas 
más difíciles en la técnica de la fabricación de cal­
zados con pisos de goma, es decir, evitar que se partan 

3 — o rompan, lo que motiva gusto recelo del pdblico compra­
dor*

Nuevos estudios sobre este problema pone de relie­
ve que la obtención de estas planchas de goma puede lo­
grarse, más resistente al desgaste y evitando las rotu­

lo - ras de los pisos para calzados con ella obtenidos, dis—
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poniendo el blindaje de tejido de fibra, esparto 
Hamo, algodón, % otraa fibras susceptibles de ser em­
pleadas, entre capas de goma* La fabricación se obtie­
ne de la aiguiente manera:

canda
5 - Entre dos o más capas de goma/se dispone, a la me­

dida conveniente, el blindaje de tejido de fibra suscep­
tible de ser empleada, disponiendo el todo a la vulcani­
zación que se obtiene por los medios de prensa, autocla­
ve al vapor, aire caliente, en frío, etc. etc., obtenión- 

10 - dose una plancha de goma del grueso apropiado y deseado, 
lisa o grabada, formando el blindaje un todo con las ca­
pas de goma sobrepuestas. Alternando más capas de goma 
con más capas de blindaje, puede obtenerse planchas de 
más resistencia apropiadas para diversos usos.

15 - & fin de lograr una mayor adhesión del blindaje
con las capas de goma que se le sobreponen, podrá impreg­
narse por medio de una disolución de caucho, a mano, a 
máquina o engomándolo por medio de calandra o máquina 
apropiada.

20 - Se obtendrán suelas y pisos para alpargatas y cal­
zado para el cosido blacke, escarpín o pegado, dispo— 

y níende entre capas de goma cruda que forma la suela de 
goma propiamente dicha, una o más plantillas de blin­
daje, troqueladas apropiadamente a la figura relativa 

25 - de la suela que vaya a fabricarse, vulcanizándose el 
todo, ya en prensa, al autoclave, aire caliente, en 
frió, etc. etc., obteniándose el piso de goma con uno 
o más blindajes y del grueso deseado. Se podrán dispo­
ner uno o más blindajes, cubriendo totalmente la super- 

30 - ficie de la suela de goma, o solo en aquellos sitios en

ca—
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que, debido al mayor esfuerzo, se necesite reforzar mas.

Las plantillas del blindaje, constituidas por un te­
jido de fibras apropiadas para este fin, y a fin de lo­
grar una mayor adherencia durante la vulcanización con 

5 - las capas de goma que se le sobreponen, podrán ser engo­
madas previamente, ya por soluciones de cancho aplicadas 
a mano o máquina, o por engomado en calandra o máquina 
análoga.

Se podrán obtener, igualmente, calzados de los H a ­
lo — mados "vulcanizados", ya sea confeccionados a mano y vul­

canizados al aire caliente, autoclave de vapor, prensa,o 
máquinas individuales, ya sea con las máquinas con las 
que se obtiene la vulcanización de las suelas simultá­
neamente con la confección del calzado (unión del corte 

15 - con la suela, pegado). En esta fabricación se podrá dis­
poner, igualmente, uno o más blindajes entre capas de go­
ma cruda que formarán la suela, verificándose la Vulcani­
zación así como engomar el blindaje con un grueso deter­
minado de goma hasta formar el grueso necesario de sne- 

20 — la, precediéndose a la vulcanización.
Se obtienen, como en el caso de los pisos para al­

pargatas, disponiendo una o más capas de blindaje, engo­
mado o no, entre sucesivas capas de goma, moldeando y 
vulcanizando, obteniéndose un tacón más resistente al 

25 - desgaste y de mas facilidad de clavado.
Pueden obtenerse suelas, pisos para calzado, pisos 

para calzado de goma para baSo y playa, por medio de loe 
sisteman de inmersión, por disoluciones de caucho o lá­
tex, recubriendo el blindaje o blindajes de un depósito 

30 - de goma que constituye el grueso del piso de goma, vul-
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canisando separado o no del corte, por loe medios apro­
piados de vapor, aire caliente, prensa, enfrio, etc.etc.

N O T A
En resamen; la patente recaerá sobre las siguien- 

5 - tes reivindicaciones;
1 — procedimiento de obtención de plancha de goma 

para calzado y otros naos, caracterizado porque entre 
dos o más capas de goma cruda, se dispone a la medida 
conveniente, el blindaje de tejido de fibra suscepti-

10 - ble de ser empleada, disponiendo el todo a la vulcani­
zación que se obtiene por los medios de prensa, auto­
clave al vapor, aire caliente, en frío, etc. etc., ob­
teniéndose una plancha de goma del grueso apropiado y 
deseado, lisa o grabada, formando el blindaje un todo 

15 - con las capas de goma sobrepuestas*
2 — Procedimiento, según la reivindicación ante­

rior, caracterizado porque alternando más capas de go­
ma con más capas de blindaje, puede obtenerse planchas 
de más resistencia apropiadas para diversos usos*

20 — 3 - Procedimiento, según las reivindicaciones an­
teriores, caracterizado porque a fin de lograr una mayor 
adhesión del blindaje con las capas de goma que se le 
sobreponen, podrá impregnarse pía? medio de una disolu­
ción de caucho, a mano, a máquina o engomándolo por me- 

25 dio de calandra o máquina apropiada*
4 - Procedimiento, según las reivindicaciones ante­

riores, caracterizado porque las suelas y pisos para al­
pargatas y calzado (cosido Blacke, escarpín p pegado)se 
disponen entre capas de goma cruda que forma la suela de 

30 - goma propiamente dicha, una o más plantillas de blinda-
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je, troqueladas apropiadamente a la figura relativa de 
la suela que vaya a fabricarse, vulcanizándose el todo, 
ya en prensa, al autoclave, aire caliente, en frió,etc. 
etc., obteniéndose el piso de goma con uno o más blin- 

5 - da jes, y del grueso deseado. Se podrán disponer uno o 
más blindajes, cubriendo totalmente la superficie de la 
suela de goma, o solo en aquellos sitios en que, debido 
al mayor esfuerzo, se necesite reforzar más.

5 — Procedimiento, segdn las reivindicaciones ante- 
10 - rieres, caracterizado porque las plantillas del blindaje,

constituidas por un tejido de fibras apropiadas para es­
te fin, y a fin de lograr una mayor adherencia durante 
la vulcanización con las capas de goma que se le sobre­
ponen, podrán ser engomadas previamente, ya por aolucio- 

15 - nes de caucho aplicadas a mano o máquina, o por engomado 
en calandra o máquina análoga.

6 — Pro c e di mi enyo, segdn las reivindicaciones ante­
riores, caracterizado porque en la obtención de los lla­
mados calzados vulcanizados, ya sean confeccionados a

20 - mano y vulcanizados al aire caliente, autoclave de vapor, 
prensa o máquinas individuales, ya sea con las máquinas 
con las que se obtiene la vulcanización de las suelas 
simultáneamente con la confección del calzado (unión del 
corte con la suela, pegado). En esta fabricación se po- 

25 - drá disponer, igualmente, uno o más blindajes entre ca­
pas de goma oruda que formarán la suela, verificándose la 
vulcanización, asi como engomar el blindaje con un grue­
so determinado de goma hasta formar el grueso necesario 
de suela, procedióndose a la vulcanización.

30 — 7 - Procedimiento, segdn Zas reivindicaciones ante—
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rieres, caracterizado porque ae obtienen taconea y ta­
pas de goma para el calzado, disponiendo una o más ca­
pas de blindaje engomado o no, entre sucesivas capaa de 
goma, moldeando y vulcanizando, obteniéndose un tacón 

5 - más resistente al desgaste y de más facilidad de clavado.
8 - Procedimiento, segiin las reivindicaciones ante­

riores, caracterizado por la obtención de suelas, pisos 
para calzado, pisos para calzado de goma para baño y pla­
ya, por medio de los sistemas de inmersión, por disoln— 

10 — cienes de caucho o látex, recubriendo el blindaje o -
blindajes de un depósito de goma que constituya el grue­
so del piso de goma, vulcanizando separado o no del cor­
te, por los medios apropiados de vapor, aire caliente, 
prensa, en frió, etc. etc.

15 - 9 - . - "Procedimiento de obtención de plancha de
goma para calzado y otros usos"

Segón se describe en la presente memoria, que cons­
ta de seis ho jas escritas a máquina por una sola cara.
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